金属喷涂前处理 
概 　述
　　为了获得优良的涂膜和优异的产品质量，在涂装前对被涂工件
表面进行的准备工作称为喷涂前处理，简称为前处理．前处理工作
主要包括以下三个方面：

　１．从被涂工件表面去除各种污垢，如除油（也称脱脂），除锈
以保证涂膜的理化性能和产品的质量．常见的污垢有：金属的腐蚀
产物(如铁锈.氧化皮).焊渣.灰尘.碱渍.油污.旧涂膜等.在涂装前
如果不除尽这些污垢,则不仅影响涂膜的附着力.耐腐性能.耐潮湿性
能.产品外观,而且锈蚀会在涂膜内部继续蔓延,严重时涂膜会成片脱
落。

　2.对经过清洗的工件的表面进行各种化学处理,以提高涂膜的耐腐
蚀性的涂膜与工件表面的附着力.如对铁件进行磷化处理,对铝件进
行氧化处理。

　3.采用机械的办法消除工件的机械加工缺陷,调整工件的粗糙度
,以提高产品的外观质量和附着力.如平整工件表面的凹凸不平和毛刺.用喷砂方法増加表面的粗糙度。

推荐工艺流程如下：
　　除油》水洗》除锈》水洗》中和》水洗
》表面调整》磷化》水洗》烘干》喷涂

