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	工程名称
	
	建设单位
	

	监理单位
	
	施工单位
	

	交底部位
	钢板止水带施工
	交底日期
	

	交底人签字
	
	接收人签字
	

	  交底内容：

1  施工准备
   1.1  材料及主要机具：
1.1.1  止水钢板：止水钢板的宽度、厚度必须符合设计要求，有出厂证明书及复试报告单。钢板止水带300mm宽，上下各37mm左右扳成54度，成型良好。

1.1.2  焊条：焊条的牌号应符合规范要求。

    1.1.2.2  焊接过程中，电弧应燃烧稳定，药皮熔化均匀，无成块脱落现象。
    1.1.2.3 焊条必须有出厂合格证。
1.2  作业条件：
    1.2.1  焊工必须持有有效的考试合格证。

    1.2.2  电源应符合要求。
    1.2.3  作业场地应有安全防护设施，以及防火和必要的通风措施，防止发生烧伤、触电、中毒及火灾等事故。
1.2.4 熟悉图纸，做好技术交底。

2 操作工艺 
1#楼地下室混凝土外墙水平施工缝采用300x4mm钢板止水带，地下室底板后浇带、外墙后浇带、地下室顶板后浇带采用300x3mm钢板止水带。钢板止水带搭接长度为50mm，采用双面焊接，两端均应满焊。
   2.1 工艺流程：止水钢板定位→固定→接头焊接→检查验收。 
   2.1.1止水钢板定位（坡道部位除外）：止水钢板应放置在外墙中间，两端弯折处应朝向迎水面。外墙后浇带施工缝止水钢板放在混凝土外墙中间，沿竖向设置和每道水平止水钢板交圈焊接严密。水平钢板止水带确定水平标高后，应根据建筑物的标高控制点在钢板止水带上口拉通线，以保持其上口平直。
2.1.2采用钢筋焊接固定钢板，最好不要直接焊接在结构筋上，而是采用斜向钢筋焊接固定。在钢板止水带下口焊短钢筋，以支撑钢板，其长度应以混凝土板墙钢筋网片厚度为准，不能过长，以防沿短钢筋形成渗水通道。短钢筋中心位置应焊止水带，以阻断渗水路线。短钢筋一般间隔1 000mm左右设置1个，间距过小则增加成本和工作量，间距过大则钢板止水带易弯曲，浇筑混凝土时受振动易变形。
2.1.3 钢板的接头采用焊接，两块钢板的搭接长度不小于50mm，两端均应满焊，如图2所示。焊缝高度不低于钢板厚度。焊条应采用结420结构钢焊条。焊接之前应进行试焊，调试好电流参数：电流过大易烧伤甚至烧穿钢板；电流过小又起弧困难，焊接不牢固。
2.1.4 检查验收：施工完毕后，报质检站、监理、甲方验收。
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3 质量要求

3.1 钢板表面应清洁，无锈蚀、麻点或划痕等缺陷。
3.2 焊缝的焊波应均匀，不得有裂缝、夹渣、咬边、烧穿等缺陷。
4 应注意的质量问题

4.1钢板止水带在安装前应尽量接长，以减少就位后的焊接工作量，钢板止水带就位后为立焊，焊接难度较大，此时应安排熟练焊工进行操作，并应加强跟踪检查。

4.2对于钢板止水带穿过柱处，与柱箍筋产生交叉，需做细部处理。一般作法是将钢板止水带范围内的柱箍筋折断，与钢板止水带焊接。

4.3雨天、雪天和大雾天不允许露天焊接。
5 成品保护
注意对已焊接好的钢板止水带的保护，不乱踩乱拆，不粘油污，在施工中出现的钢板止水带位置偏移认真修复，保证钢板止水带位置正确。

6 质量记录
    本工艺标准应具备以下质量记录：
6.1  钢板止水带出厂质量证明书或试验报告单。

    6.2 焊条出厂合格证。
7 安全措施

7.1 进入施工现场必须戴好安全帽。

7.2 高空作业必须系好安全带。

7.3 施工用架必须搭设规范，经检查合格后方可使用。



	参加单位及人员
	

	注：本表一式四份,建设单位、监理单位、施工单位、城建档案馆各一份
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