彩色耐磨地坪简介 

彩色耐磨地坪简介：彩色耐磨地坪是一种新型、节能、环保三位一体的建筑材料。其经济性、实用性、装饰效果深受喜爱。车间和库房是车辆进出比较频繁的地方，地面磨损比较严重，彩色耐磨面层恰恰满足了这一点要求。
施工过程简介
1、施工准备：
机械：抹平机检验合格，放置一侧待用；
材料：耐磨面层材料到位，做好防护，防止受潮；
基层处理：将粗地坪表面垃圾处理干净，并用水进行湿润，确保粗地坪表面湿润而无积水；在粗地坪表面刷一道水灰比为1：0.5的水泥浆结合层，为浇筑C25细石混凝土基层做准备。
设置标高控制点：使用钢钉制作标高控制点。将钢钉固定在粗地坪上表面，间隔1.5m，通过水准仪测量钢钉标高，确保施工表面标高一致； 采用刮尺进行找平，钢钉是刮尺找平的标志，。
2、基层混凝土浇筑
基层混凝土泵送工艺应充分做好准备工作确保连续浇筑，同时必须进行混凝土的凝结时间试验，事先了解混凝土初凝到终凝的时间。浇筑混凝土时，以预埋钢钉标志为准，将混凝土拍实搓平，交由面层施工班组施工。
3．耐磨面层施工
彩色耐磨面层是一种由坚硬的矿物填料、耐火耐碱颜料及进口高分子聚合物组成，与基层混凝土有较好的亲和性能。其施工是在新浇混凝土完成后的初凝阶段，将产品分二次撒布而后使用专门机械作业完成。成型的耐磨面层与基层混凝土形成一个整体，具有极高的强度、硬度和不起尘特性。
其主要施工工序：
1）基层处理在混凝土初凝开始（混凝土浇筑完后3—6小时，人站上去不下沉），采用磨平机磨压一至二遍，用刮尺去除浮浆，进行找平。2）撒布耐磨地坪材料按每平方米4—6公斤的用量撒布耐磨地坪材料。撒布分两次进行，第一次撒布总量的2/3，第二次撒布剩余的1/3。每次撒布后，用磨平机快速压磨二遍以上。机械磨不到的地方用人工磨压。
3）机械磨光作业采用磨平机缓慢进行磨光，直至表面平整光亮。在边角处无法用抹平机进行施工，需要使用铁抹子进行找平，压光。确保面层平整光亮。
4）表面养护表面收光完成后2小时左右，采用滚涂法涂刷专用养护剂。确保地面湿润，防止地面出现细小的裂纹。5）切割伸缩缝耐磨地坪完成后3—4天，按照规范和设计要求切割伸缩缝。切割过程中，结合建筑物的实际尺寸，均分地面，大小适中。在材料库车间内，由于排架间距为6m，跨距为15m为此，我们选用6*7.5为切割单元。切割以前，在地面上弹出墨线，分好单元。切割时，严格按照规范进行施工，确保切割出来的缝隙平直，均匀。
6）填嵌缝胶清理缝内灰尘，填补专用嵌缝胶。在地面缝隙切割完成以后，将缝隙内灰尘处理干净，使用嵌缝脚填充缝隙。防止垃圾进入伸缩缝内。
三、注意事项
大面积高标准一次成型彩色耐磨地坪施工成功与否，关键要注意以下事项：
1、须进行混凝土凝结时间试验，选择适宜的混凝土配合比及水泥外加剂。混凝土凝结过快使耐磨面层无法施工，混凝土凝结过慢耐磨面层施工时大量水泥浆向上挤冒而影响表面质量。
2、必须制定合理的混凝土施主工艺，确保连续浇筑及与面层施工速度的配合。 
3、必须根据要求选择合理的面层材料，严把材料进场关，严禁用石英砂代替金刚砂使表面硬度变弱。 
必须选择有施工经验人员进行专门的水平控制和面层施工以确保质量。
4、必须加强成品保护意识，特别是彩色耐磨面层的成品保护。

1.1.地面硬化剂：即‘混凝土地面用水泥基耐磨材料’，是由硅酸盐水泥或普通硅酸盐水泥、耐磨骨料为基料，加入适量添加剂组成的干混材料。产品有绿色、灰色、红色、黄色、兰色、水泥原色等品种。
1.2.耐磨骨料：地面硬化剂组份中粒状材料，具有耐磨、填充、骨架作用。以非金属骨料和金属骨料为主。
1.2.1.非金属骨料：天然石英矿石经机械破碎、分筛制成，或天然沉积石英砂，经水洗、烘干、分筛制成的高纯度石英砂，因不含或含有少量金属成份而得名。广东、广西、江西等地均有富矿。
1.2.2.金属骨料：金属冶炼过程中合成的耐磨合金或副产物，经机械破碎、分筛制成的粒料，因其具有较高硬度和耐磨性，也称‘金刚砂’。金属骨料品种很多，常用的有：锰铁合金、棕刚玉、硅铁合金等。
1.2.3.矿渣骨料：金属冶炼中漂浮排出的浮渣，经破碎、分筛制成，因其价值低，通常未经分筛而混装。其主要成分是玻璃态氧化硅、氧化铁、碳等，杂质含量高，脆性大，不适合做成耐磨材料。部分企业以此材料冒充金属骨料。
1.3.添加剂：地面硬化剂的重要组分，是几种材料的统称，具有增加强度、改善材料施工性能、改善外观效果等优点。合理的添加剂复配，是硬化剂强度提升的保证。
1.4.金刚砂耐磨地坪：地面硬化剂干撒在初凝混凝土表面，经反复磨搓、抹平、抛光后，形成的加硬耐磨地面，因表面具有金刚石一样的硬度和耐磨特性，统称‘金刚砂耐磨地坪’。有时特指金属骨料金刚砂地坪。
1.5.基面：金刚砂地坪施工前段工序的统称，包括混凝土地面结构层和找平垫层。混凝土基面浇注、找平、震实、压浆完成后，初凝前开始金刚砂地坪施工。基面要求：C20以上。
1.6.养护和养护剂：金刚砂耐磨地坪的保湿或加硬保护层，同混凝土地面养护原理、施工方法相似。
针对不同工程需求，须选用不同的养护剂和养护方法。
二.材料生产技术
硬化剂材料生产借鉴了高强混凝土配制技术，根据工程施工特点，采用干粉预拌配料、硅酸盐材料低湿水化胶凝、结构修补、面层封闭等先进技术，材料配制过程中，充分考虑多方面因素。
2.1.基料选择；
2.2.骨料级配、模数；
2.3.材料配伍的安全性、低碱性能；
2.4.结构增强；
2.5.施工性能与配套；
2.6.地坪表观效果。
三.执行标准
建材推荐标准JC/T906-2002《混凝土地面用水泥基耐磨材料》。
性能指标如下：
检测项目（单位）非金属骨料金属骨料
28天抗折强度MPa≥11.5≥13.5
28天抗压强度MPa≥80.0≥90.0
耐磨度比（%）≥300≥350
表面强度（压痕直径mm）≤3.3≤3.1
流动度（mm）120±5120±5
四.工程施工技术
4.1.垫层混凝土设计和施工（属于建筑设计内容，略。）
4.2.金钢砂地坪施工
4.2.1.混凝土磨平、提浆
待垫层混凝土稍收水后，具有初凝强度时，启动抹平机（带提浆盘）慢速磨搓、压浆。然后，用尺杆刮平，使混凝土浆面基本平整、均匀。
控制要领：在混凝土具有初凝强度（此时初凝强度包括混凝土凝结强度和失水干硬强度）前提浆。磨搓要求均匀，不得漏搓，根据混凝土表面干湿度适度调整磨搓时间。
4.2.2.第一次撒料
撒播计划用量的三分之二，注意模边和切缝处增加材料用量，边角加强。要求撒料均匀。
硬化剂在混凝土表面吸水变暗后，启动抹平机磨搓压浆，然后刮平调整。（工艺方法同4.2.1）。
4.2.3.第二次撒料
紧随上一工序，撒播剩余材料。本工序要求撒播硬化剂的方向与第一次撒播方向垂直。根据第一次撒料的厚薄程度，适量调整撒料量，最终达到硬化剂层厚度均匀。
硬化剂吸水变暗后，启动抹平机，磨搓、压浆。
纵、横磨搓不低于各一遍，最终达到厚度均匀、色泽均匀，表面平整。
注意：本工序做工质量的好坏，将影响到金钢砂耐磨地坪的最终强度和地坪整体装饰效果。
4.2.4.抹平
上一工序完成约2小时，此时垫层混凝土水化胶凝，具有足够强度，硬化剂层基本熟化。
启动抹平机中速压抹（刀片调整为小角度），纵横方向反复抹平。抹平机行车线路视地面干湿度适度调整，一般采用反复包抄式。
4.2.5.边角手工抹平收光
与4.2.4工序穿插进行，使用抹刀人工压抹。
4.2.6.抛光
4.2.4抹平工序完成后2~~3小时，此时混凝土垫层终凝，硬化剂层强度明显上升，行人赤脚行走无明显痕迹，启动抹平机，高速抛光。
经验丰富的施工人员，抛光工序完成后，金钢砂地坪具有明显的镜面效果，色泽均匀，穿软底鞋行走表面无痕迹。
一般情况下，金钢砂地坪表面层检测强度可以达到C80~C100混凝土强度。
4.3.养护
金钢砂地坪施工完成后，应在24小时内完成养护工序。一般情况下，抛光工序后，4~~5小时开始养护，采用喷洒、涂抹养护剂或覆PVC膜保湿等方法。忽视养护，往往造成工程中事倍工功半的后果。
不同的工程需求，选择不同养护剂和养护方法。按目前市场供应的养护剂品种，通常划分为：加硬型、阻碱型和普通保湿型，性能和成本差距较大。
4.3.1.加硬型：
此类材料多以可溶性硅酸盐低聚物水溶液，加入适量的成膜材料配制而成，成本较高。主要成分SiO32-，具有高活性和反应性，能够渗透进入混凝土内部，发生化学反应。既能弥补混凝土结构中的微观缺陷，又能反应消耗多余的Ca2+离子。使混凝土强度增加比较明显。保湿、保色性能也较好。
市售材料如：加拿大CPD(r)LS（硅酸锂类）
美国阿斯福(r)(硅酸钠类)
施工方法为：喷洒成膜，滚涂成膜等。
4.3.2.阻碱型：
此类材料多以高分子材料为主，有油性和水乳性材料两类。
施工方法：涂抹或喷洒在混凝土表面，形成保湿养护膜，成本较低。应用原理为：阻止水分过度散失，减少Ca2+向表面迁移。此类材料对金钢砂地坪的强度增长贡献不大，甚至因Ca2+无法消除，积聚在混凝土结构中造成结构缺陷，而强度损失。
4.3.3.普通养护：
这是常用的混凝土养护方法，铺散锯木及洒水、围水、覆盖PVC薄膜等。此养护方法无法避免因Ca2+迁移造成的表面泛碱现象。
五.行业的发展历史
金刚砂耐磨地坪是新型建材的一个分支产品，随着混凝土在工程中应用的普及，以及功能型外加剂的不断丰富和完善的过程中形成的，伴随着用户需求的不断提升，而逐步完善。
70年代中后期，我国科研人员首次提出，并编制了《混凝土地面施工规范》。
80年代初，随着改革开放政策的实施，国外几家建筑材料生产商相继登陆国内建材市场，以麦斯特、西卡、富斯乐为代表，相继在广州、上海开设办事处，并着手生产本地化工作。
90年代后期，麦斯特选择上海开设工厂，西卡、富斯乐选择广州开设工厂。三家外资企业的落地生根，为建材行业带来了新产品的同时，垄断着新型建材行业数年之久。但是，他们看中的是绝对的利益，此产品仅仅作为其产品线中的一个品种，未能进一步推广普及，造成金刚砂耐磨地坪市场长期处在‘神秘’之中，材料和工程均保持暴利状态。
2000年以后，国内出现多家地坪专业公司，成为金刚砂耐磨地坪行业的新生军，推动了工程应用的普及化，使其在几年间得到推广。据不完全统计，2003年全国市场实际完成约1700万平方米，2004年约2200万平方米，预计2005年市场需求可以达到2800~3000万平方米。金刚砂耐磨地坪保持着每年30%的增幅。
六.市场行情、市场发展方向
金刚砂耐磨地坪作为建筑材料的一个细小分支，专业研究人员并不多见。目前，国内从事此行业的企业中，专业性公司不多，而且大都是麦斯特、西卡、富斯乐衍生的二代、三代公司，技术来源、独立研发能力差异较大，能够通过JC/T906-2002标准检测的产品屈指可数。
2004年，广东市场实际完成工程约600万平方米，从事此项业务的公司约150家，具备材料生产能力的不足20家，材料通过标准检测的4~5家。多数公司以代理产品、贴牌生产方式经营。遇到工程类合同，一般采用工程约定验收标准的方式开展业务。因技术隐蔽，信息不对称(供方业务能力强、需方不懂技术)等原因，部分工程中存在水泥砂浆假冒硬化剂的情况，工程质量参差不齐。
还有一种业务现象，部分公司仅以硬化耐磨工程为副业（或附带）产品，属于炒概念类型，实际参与和完成工程不多。
2005年，广东市场预计需求800万平方米，有望突破1000万平方米，按常规用量5公斤/平方计算，材料需求4万~5万吨。
04年间工程市场分布，基本符合投资趋向。广东、福建市场保持持续上升；上海、浙江市场略萎缩；江苏、江西、湖北市场发展迅速；西南市场基数低、上升最快；北部市场开始形成。这一趋势将在05年更加明显。
05年~06年是市场走向成熟的两年，是关键的两年。
一方面，金刚砂耐磨地坪市场进一步扩大，需求持续增长；另一方面，材料品质差距逐步缩小，施工品质差距拉大，工程整体要求增高。
市场整合时机可能出现，部分非专业生产商，以及缺乏研发能力和施工队伍的企业可能退出，或选择代理、贴牌方式继续经营，工程利润最终趋向合理化。
七.竞争对手
从目前状况看，参与市场竞争的企业大致划分为：外资企业组成的第一集团，专业地坪公司组成的第二集团，和不经常性参与地坪工程业务的销售公司组成的第三集团，市场份额基本处于10%、50%、40%。
7.1.第一集团：麦斯特、西卡、富斯乐等外资直接投资企业。因产品定位偏高，在高端市场方面有优势，市场占有份额不高，并非真正的竞争对手。麦斯特、西卡、富斯乐最早取得材料检测证书。
7.2.第二集团：专业地坪公司。包括：
一类是衍生的二代、三代、四代公司，如：XXXXXXXXX等，属于专业性耐磨硬化地坪公司。
另一类是XXX、XXX等环氧地坪公司，耐磨硬化地坪作为其中一项地坪产品，业务网络健全、覆盖面大。目前，XXX通过自有独立研发队伍，其地面硬化剂通过标准检测，取得合格证书。
这些专业公司既是耐磨硬化地坪的推广着，又是市场强有力的竞争者。但是，各企业发展不均衡，存在技术来源、独立研发能力的差异。
7.3.第三集团：参与地坪工程业务的销售公司。此类公司具有较好社会关系和经济实力，缺乏材料生产技术、施工技术。在工程业务方面，存在炒做倾向。在未来的市场整合中，容易退出，同时是第一、二集团争取和拉拢的对象。
