深色衣服打印处理步骤

以上处理的棉布尽量选用短毛的棉料,烫衣板的温度选择167度。

1. 把衣服压烫平整, 5秒钟.

2. 喷服装前处理液体，垂直90度喷射,（要用好的电动或气动喷枪，压力够，均匀些，）http://www.maxlink.cn/rps.htm(喷枪）

3. 喷后如有液珠出现的话。用海绵刷向下轻刷平表面的液珠.

4. 热压烫平10~15秒.把液体和纤维压在一起（要用高温不粘纸或特富龙尼龙布放在衣服上跟压烫机一起压)，
5. 把衣服固定在打印平台上，保持打印面的平整。
6. RIP上选用"黑色衫材料打印"，打印白色图案(720X1440DPI).
7. 打印彩色图案 (720X1440DPI),或（1440X1440DPI）.
8. 打印完后先用压烫机贴着（非接触）打印面烘烤120秒，然后盖上高温油纸直接压烫180秒。
洗衣要点：

1、 机洗时要用“棉质料”档洗，把打印面翻过来机洗
2、 肥皂手洗，不要大力对打印图案搓洗或用刷子刷洗。
浅色衣服打印处理步骤

以上处理的棉布尽量选用短毛的棉料,烫衣板的温度选择167度。

1. 把衣服压烫平整, 5秒钟.

2. 把衣服固定在打印平台上，保持打印面的平整。
3. 打印彩色图案

4. 打印完后先用压烫机贴着（非接触）打印面烘烤120秒，然后盖上高温油纸直接压烫180秒。
洗衣要点：

3、 机洗时要用“棉料”或柔档洗，最好用皂角洗衣粉，把打印面翻过来机洗。
4、 肥皂手洗，不要大力对打印图案搓洗或用刷子刷洗。

服装墨水使用说明

1， 全新一代纳米级水性颜料纺织墨水，适用于棉质的布料或服装（含棉量50%以上；纤维拉力不超出50%）。

2， 含棉量越高打印效果越好，弹性越小效果越佳；棉料越细密，表毛越短打印效果越好。

3， 白色颜料墨水主要用于打印黑色或深色棉料，需使用服装RIP软件才能打印白墨，白墨在打印前需先摇匀或在墨罐下加震动装置。

4， 喷打白墨前需先喷前处理液，服装前处理液主要搭配白墨使用，同白墨中的蛋白粉起反应，使白墨更牢固地吸附在棉料纤维上面。

5， 要使油墨100%渗透入纤维层，打印完后烘烤压烫，颜色牢固耐洗，色彩鲜艳逼真。

