绝缘漆配比方法

1、 绝缘漆原液粘度140---180秒;比重0.950---0.980;

2、 28型35型变压器,绝缘漆配比稀释剂粘度10---13秒之  间,比重0.890---0.920之间;

3、 41型48型变压器,绝缘漆配比稀释剂粘度11—14秒,比重0.90---0.925之间;

4、 变压器放入稀释绝缘漆内普通含浸5—10分钟,取出风干5-10分钟,进入烤箱;

5、 烘烤温度,85—90℃,根据贵公司产品大小要求28型、35型，烘烤时间，2—4小时；

6、 烘烤温度，85—90℃，根据贵公司产品大小要求41型、48型，烘烤时间，4---6小时；

7、 烘烤之后，取出晾干10---30分钟包装；

8、 烦请贵公司根据我司建议方法施工。

9、 自干时间，根据贵公司产品大小要求而定。

