
名称：精密塑钢门窗无缝焊接机
关键词：塑钢门窗焊接机  门窗设备  塑钢无缝焊接机  塑钢设备

性能与特点

*本专利产品特为塑钢门窗行业的产品更新换代而研制，适用于焊接彩色塑钢门窗型材（含贴膜、转印、双色共挤、喷涂等）及普通型材焊接。

*分为单点、二位、三位、四位标准焊机，另机身的尺寸可根据客户实际要求特别制作。

*可焊接┏ 、 ┓、┏┓、┏┳┓ 、 ┳┳┳、┏┳┳ 、┏┳┳┓、╋╋╋╋ 等形状，任意角可根据客户要求制作。
*核心机械滑动结构：通过技术人员精心设计，采用优质材料设计为60°燕尾上、下导向轨和上前后压钳直线轴承传动装置结合，通过最后精磨工序和人工刮研方式制作，更加精密、合理，进给压紧运行更加平稳、精确，两侧立板的厚度加厚、宽度加宽，增强了本机器刚性和强度，比较圆轴、套及外形用薄铁皮包装装饰焊机有质的改变 ，对塑钢门窗生产提供了坚实的质量保证
*润滑机构：通过手动油泵，没班两次注油，加强了平稳运行和使用寿命
*上下压钳配装了9CrSi优质合金钢刀具，刃口锋利经久耐用，更换方便，对焊接面保证±0.1mm平整美观的要求，焊接完毕后表面直接清理完成，没有了勾刀和拉刀槽，使焊接增大面积，为此更加牢固还节省了工序和人力，减少生产成本。
*为了减少前、后型材承压面积的压力差及各种型材承压不同，本机对进给、前、后压料分别增设了调压装置，直接观察到压力数值，通过调整进给及前、后压力能应付多种型材压力需求，确保了焊接质量。

技术参数
*输入电源220V 50HZ  功率3.1 KW(二位2.1 kw、四位4.1KW)

*工作气压 0.6∽0.8Mpa  耗气量 200L/min(二位130 L/min、四位260 L/min)
*焊接型材高度20∽120 mm 焊接型材宽度ma×120mm
*焊接范围  400mm∽3500mm
* 外形尺寸4150mm×1650mm×880mm（二、三） 、 5150mm×1650mm×880mm（四位）

*重量 1500kg   1100kg(二位) 1900kg（四位）

欢迎使用本专利产品  ， 欢迎经销商代理 ，  专利转让 、共商开发

