	型模材料
	[上一頁]


1﹒    型模材料之選擇
型模材料是否适當對型模之壽命及加工性賦与較大之影響,材料選擇必要檢討要求之條件及加工設備等決定之.

2﹒    型模材料要求之條件

材料有各各之特性,由型模性能使型模材料要求之內容相异,一般建議之條件有提出說明之必要者有:

(1)  加工性良好.

(2)  取得容易.

(3)  磨削容易,能獲得良好之加工面.

(4)  耐磨耗性大.

(5)  組織均一,無針孔等內部疵病.

(6)  熱處理容易.

(7)  施行熱處理中變形小.

3﹒    型模构件适用材料

表1匯列型模各构件最廣泛應用之材料并示其熱處理狀態及使用之硬度,以設計基准篇(第二冊)中所列之构件作基准,推荐适用材料.

4﹒    型模用材料之化學成份.机械性能

表2匯列表1所推荐之适用材料以外較多使用之构造用合金鋼之一部份(表面淬硬鋼,SNC,SNCM),特殊用途鋼中之鏽鋼(SUS),以及合金工具鋼之一部份(SKD),并加列此种材料之化學成份,机械性質.

5﹒    型模材料之特性,用途及使用方法

表3為表2所列材料之特性,用途及使用法之覽表.

將射出成形用型模之型穴件,心型等材料推荐表列外,并亦將其他較多用途者匯列.

(1)  壓力鑄造法場合所用之鈹銅.

(2)  壓刻用原料,碳素鋼以外之表面淬火鋼.

(3)  強度及硬度要求特高,必需施行淬火場合之耐磨不變形用鋼,以及熱間加工用鋼等.
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