木塑专用复合润滑剂PR612介绍
一、木塑专用复合润滑剂PR612简介
名称：木塑专用复合润滑剂
型号：PR612
熔点：约100℃-110℃
二、木塑专用复合润滑剂612的性能与特点
该润滑剂是我公司与国内著名木塑专家合作开发的一种木塑专用高效复合润滑剂，主要用于挤出成型法制备PE木塑复合材料（WPC）。该复合润滑剂具有以下一系列优点：

1、润滑效率高：复合润滑剂612用量显著少于常规复合润滑剂，通常情况下，该复合润滑剂的添加量仅为木塑原料总重量的3%-3.3%(约为常规复合润滑剂用量的一半)；
2、润滑效果好：复合润滑剂612虽然加入量很少,但却能有效地提高挤出速度、改善木塑表面，使挤出成型生产操作更加稳定和易控制,并能减少挤出机和模具的磨损；
3、性价比高:复合润滑剂612用量很少,价格不高,因此,使用该润滑剂性价比高,润滑成本低；
4、无需再加相容剂：复合润滑剂612不含影响相容剂与植物纤维作用的成份,无需再添加相容剂；
5、能提高WPC强度、降低WPC吸水率:复合润滑剂612能改善木塑界面相容性,促进植物纤维与塑料相容,从而提高WPC强度(提高幅度与所用塑料有关),并降低WPC的吸水率；
6、能拓宽塑料选用范围：在使用常规润滑剂的情况下,一些熔指过小或过大的PE（如熔指很小的管道料、桶料等）难以用于生产WPC,但采用本润滑剂后,这些PE均能够稳定地用于生产WPC，从而拓宽了WPC的塑料原料选择范围；
7、无毒:复合润滑剂612不含有毒、有害物质,不含重金属离子。
三、木塑专用复合润滑剂612使用注意事项

1、复合润滑剂612的使用方法与常规润滑剂相同，可以在木塑造粒之前混料时加入，也可以在造粒之后加入与粒料混匀使用；但由于常规润滑剂会影响WPC强度，因此使用复合润滑剂612时建议不要加入其它任何润滑剂，相容剂等，以免影响WPC强度的提高；
2、初次使用复合润滑剂612时，其添加量建议为原料总量的3%。加入本复合润滑剂后，在相同主机转速和相同喂料比的情况下挤出成型生产时，若出现电流减小的现象，这说明复合润滑剂加入量偏大，下次配方时可适当减少本复合润滑剂的加入量；反之应适当增加本复合润滑剂的加入量；
3、为了使换用复合润滑剂612后不引起生产波动,建议换用本复合润滑剂后挤出成型生产时：（1）若出现主机电流减小的现象,可缓慢增大喂料比,以控制主机电流基本不变,以防止主机电流过小而产生塑化不良、脱水真空下降以及其它不正常现象；（2）若出现主机电流增大的现象,可缓慢减小喂料比,以控制主机电流基本不变,以防止主机电流过大而使挤出的WPC产品产生气泡等。
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