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               深圳市中原精工电子设备有限公司

                 SHENZHENZHONGYUANJINGGONGELECTRONICS EQUIPMENTS Co., LTD
                 香港公司: 香港九龙官塘鸿图道42号华宝中心19楼A室TEL：00852-23412223 00852-23412103
               深圳工厂：深圳市宝安区松岗镇107国道广深段196号Tel:0755-61502566/76 FAX;0755-29915135

设备性能及参数描述

	设备主要性能与参数说明

	设备名称
	按键式无铅双波峰焊(ZH-350-B)

	序号
	项目
	说明

	1
	输送方向
	左至右

	2
	PCB板宽
	50MM-350MM

	3
	速度调整范围
	0.5-1800 MM/MIN,

	4
	锡容量
	350KG

	5
	运输马达
	意大利B&M调速马达

	6
	机身尺寸
	2800MM*1300MM*1500MM

	7
	总功率
	AC380V.13KW

	8
	入口高度
	750MM+_50MM

	9
	操作系统
	A. 温度过高过低报警功能

B. PLC控制系统.定时开机

C. 设有一处紧急开关

D. 采用日本进口温控表

E. 数控台湾变频器控制

F. 一周时间设定自动开关机

G. 采用三菱PLC+温控模块控制

	10
	喷雾系统
	1.喷嘴采用小口径日本喷嘴,带自动清洁系统,喷雾面积随PCB板大小自动控制并要求方便清理与操作,维护简单且使用寿命长

2.采用日本SMC无杆气缸

3.FLUX使用压力:约0.5-0.8KG

4喷口宽度:单一喷头扫描式来回运作,最宽可达350MM

5雾化形状:雾化扇形状

6.喷射距离:喷头与PCB间距约50-80MM(可调)

7侦测方式:采用接近开关与磁性开关组合

8采用三菱PLC

9喷射控制:采用PLC控制,FLUX雾化喷射,程式化自动控制,操作方便与稳定性强,与光电开关连锁控制.设定基板送达喷头上方1-1.5秒,提前喷雾,并于基板全部通过1-2秒延后停止喷雾,使基板得到全面均匀的喷雾效果.可以连续输入基板作业,没有基板传送最小间隙之限制,.

10.机械装置与抽风罩采用不锈钢制作

11装助焊剂装置采用不锈钢制作

	11
	预热系统
	A.预热长度L=1200MM

B.预热温度:室温-250℃

C. 预热器采用悬挂设计,便于保养.

H. 加热方式:

1.采用红外线石英发热管加热方式 ，使用寿命长，方便维修

2．预热箱罩采用钢板制作,中间加隔热棉,降低表面温度,提高热效率.

3.预热罩采用单边推平式,配支撑杆,方便维护操作.美观.

4．采用进口K型热电偶


	12
	无铅锡炉系统
	A. 锡炉功率:7.8KW. 
B. 焊锡量:约350KG
C. 喷口宽度:50MM-350MM可调
D. 喷流高度:0-15MM可调

E. 锡炉温度:室温-350℃
F. 锡炉配置说明:
1） 外壳采用钢板制作, 美观且易于清洗;采用隔离式炉胆设计
1 组成：炉胆由内胆、外壳、保温棉.隔热板和连接件组成.

2 原理：由于炉胆内的温差和炉体外壳的温度有较大差别，内外平均温差至少大于150℃，而金属材料受热后会产生膨胀，因此内外炉在不同的温度场内会产生不同的伸长，该炉胆采用隔离式设计，因而有效解决整体式炉胆难以克服的翘曲变形的缺点
2） 内胆采用国标无铅材料精工制作,不易变形;耐高温.耐腐蚀. 锡炉内部加有加强筋.防止锡炉长时间高温负载而引起的锡炉底部变形.

3) 发热管采用不锈钢镍铬丝U型发热管，比传统L型发热管安装方便，且发热均匀 ,发热采用外加热方式，比传统外热管内加热方式更具先进性，无铅焊锡加热从外向内加热，此种加热方式不会在加热时在锡中产生气泡，从而防止加热时产生炸锡现象，也更有利于锡炉清洁和更换焊锡。
4）波峰发生器专业设计配合专利的整流网,确保流量和波峰的稳定;

5） 双波峰喷嘴采用近距离设计(约为40MM),大大避免了无铅工艺中此双波峰处的温度的下降减少热冲击,多方面调节的柔性喷嘴可多重调整波峰,使其达到最好的焊接效果和氧化量的大幅度下降;独特的喷口设计.减少锡渣的氧化量.

	13.
	运输系统
	A. 基板宽度:50-350MM

B. 速度:0-1800MM/MIN,

C. 可分别调整两条导轨链条的松紧度基板宽度:50-350MM

D. 轨道位移传动螺杆采用梯型螺牙，可靠性高，省力
E. 特殊截面设计的高强度导轨,耐热耐变型,绝不掉板或喇叭口.

F. 特殊调宽组件设计，使调宽丝杆防护的更好，有效降低维护保养时间

G. 导轨采用高密度加厚铝合金制作

H. 轨道两侧链爪具有防护机构，防止链爪上锡.

I.  采用钛合金制做双勾爪

J.  夹具自动清洗装置: 
K. 采用循环式清洗,节省清洗液，避免浪费
L. 清洗液流量可手动调节


	14
	冷却
	1.采用一次强冷却系统，




与常规波峰焊区别
.                                   

专业生产节能型无铅小波峰焊.无铅回流焊                                    精工品质
无铅节能型锡渣还原机.抗氧化还原剂
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