工厂化装修与传统手工作业相比有何优势？ 

　　1、品质的保证：工厂化装修应用先进的生产设备，通过流水线作业的生产方式来生产家俱，它表现在以下几个方面： 

　　A：标准度高，精细度好：就像家俱厂生产出来的家俱，无论如何比现场 

　　 手工制作的家俱来的精良，由我们银进家居制造公司制作的家俱与家俱市场上的高档家俱在质量上无任何的区别。 B：有效的质量保证：经过脱脂、烘干、冷压机冷压、精密推台锯切割、刨平、双排钻钻孔、分片批腻、打底等，最后到喷漆房喷漆，都是一系列的专业制作水准。 

　　2、环保：传统手工作业施工特别是油漆工序，在现场操作不但质量得不到保证，并且在施工过程中会留下很多的有害气体，又得不到有效的发挥。而工厂化生产是全部在厂里完成的，并采用了绝对环保的材料，能有效的提高住宅及其他室内的空气质量，且工厂化生产比现场操作减少了工作量，更降低了现场操作所产生的噪音和装修垃圾，从而减轻对周边环境和邻里的影响。 

　　3、缩短工期：因为工厂化生产大量的工作已经转移到厂里，而施工现场制作的仅剩一小部分工作，所以它比传统手工作业更有时效性，工期大大缩短。一般来说，工厂化生产能够比传统施工方式作业缩短一个月左右的时间。 

　　4、节约材料：因为机械的精确度和标准度，工厂化装修几乎可以做到98%的材料利用度，而这在手工现场作业情况下是无法达到的。 

　　工厂化装修的家俱与市场上购买的家俱相比有何优势？ 

　　1、产品质量相等：我们工厂化装修的生产设备、人员和一般中大型家俱厂的生产设备，人员是一样的，所以产品质量是能够得到有力的保证的。 

　　2、尺寸比例优势：工厂化生产的家俱是根据每个户型的尺寸而定的，所以真正做到量身定做，这点是一般市场购买的家俱所不可比拟的。 

　　3、风格一致优势：装修户都会存在同样的困惑，购买的家俱质量好、款式美观。却又担心和自家的装修设计整体风格或色彩不协调。而我们工厂化生产的家俱、门窗等产品全部根据设计图纸制作，不论色彩上、款式上都和整体风格保持一致，真正做到了个性化、人性化装修。 4、价格优势：名家在家俱制作公司是实行“套配”式的生产模式，所有工厂化生产的产品，暂不对外销售。在价格上要比市场上同等产品低30%左右。 

　　工厂化装修与目前全国普遍采用的手工装修相比，它具有以下五大优点： 

　　1、做工精细，品质高雅，内在质量常年可靠。基层木材经真空蒸汽干燥，含水量控制在6-8%范围内，再用自主研发设备齿接，30年不会起鼓、开裂、变型，面层同用自主研发实木单板高温热压，计算机控制的设备使加工精度高达1%毫米，高压无气喷漆将油漆和空气有效分离，使饰面光洁如镜，可与高档家具媲美。 

　　2、综合成本降低。这种工厂化装修平均每平米增加建房成本200-600元，售价则可提高300-700元。其原因：一是现代化规模生产必然会降低制作成本；二是土建可省掉全部室内木门、门框、门联窗、水磨石窗台板等，避免土建装修二次浪费，土建甩项每户可省近万元；三是省掉手工装修的全部木工油漆人工费、电动工具购买维修费、钻头、毛刷等大量不构成产品实体的耗材费，因施工交叉污染造成的返工费和成品保护费，还有监理、采购、运输、垃圾清运等间接费用。 

　　3、装修工期大为缩短。依照"设计-生产-安装"这一装饰流程，同比工期可缩短70%左右，一栋8000平米的楼盘工期仅需60天左右。 

　　4、可充分满足客户个性化需求。通过研究开发大量的设计软件,并不断丰富完善，依据消费者不同品位和个性差异，实现高科技工厂化生产与个性化的有机结合，仅木门一项就有各种材质、各种造型款式的平装板、实木装板、玻璃花格、拼花木门等上百个花色品种供顾客任意挑选。 

　　5、绿色环保。施工现场无噪音、无垃圾、无污染、无油漆，甲醛气味，装修完毕即可入住。 

流程

业务流程

　　1、依据业主要求——制定工程整体设计方案。 

　　2、依据设计方案——绘制效果图，使竣工效果一目了然。 

　　3、依据效果图——按质优价廉工期短的目标确定整体施工方案。 

　　4、现场制作项目——包括上下水、强弱电、瓷砖、大理石等分别画出施工节点图，并确定现场装饰 

工艺流程

　　1、制定木制做工程工厂化流程——包括工艺门窗套、实木制门窗、踢角线、 
墙裙、暖气罩、窗帘盒、天花角线、腰线、软包造型墙面、天花木制吊顶、壁柜、鞋柜、影视柜，吊拉门，书柜，酒柜，微机台等全部固定家具均由工厂生产，现场直接组装。 2、现场勘测——现场测量，实测门窗洞口及各墙面天花、地面的几何尺寸，记录土建形成的各界面之间结构。 

　　3、结构尺寸分析汇总——将包含现场复杂的土建结构及大量误差的几何尺寸原始数据输入计算机，用自行开发的软件对其进行数理统计，分析各原始尺寸的离散化趋势，找出最佳施工几何尺寸，从而将离散化非标准尺寸转变为标准尺寸。 

　　4、工厂工业化设计——以实现效果图的艺术效果为目标，依据统计分析得出的标准几何尺寸及节点，选配出各种与之适应刀具、模具、工艺工装、制定产品的生产工艺流程。 

　　5、工厂生产制作——木材干燥，用分析仪器测试待烘干木材的初始含水量等指标、做标样。根据试验数据确定时间、温度、湿度之间的配合指标，用自主研发设备40天左右将木材含水率控制在8—10%范围内。 

　　6、木材指接——以烘干6米左右的原生材经各种进口设备，锯、裁、刨加工成60CM长度的成型材，开齿指接，做成工程所需的成型基材30年不会变形。 

　　7、精加工成型——用全自动生产流水线将实木指接材或山东森美的高密度板加工而成装饰木制做所需的各种工件，几何尺寸误差控制在0.1MM之内。 

　　8、饰面——用各种名贵木材如红榉、樱桃木等0.6MM厚进口实木单板，经过复杂的设备流程、160T压力、250度高温将单板牢固定在模板基层上。 

　　9、喷漆——用自主研发的高压无气喷漆流水线，喷涂高档家具用的聚脂漆。该设备避免了国产设备常见的自由漆气泡凝聚成的大量微型颗粒使饰面光洁如镜。 

　　10、模拟组装——依据工厂下单确定的规格、品种、尺寸、对严格检验后的合格产品在工厂进行模拟组装，做标记分类包装。 

　　11、现场安装——将装饰产成品运至现场用特制工艺装备、德国进口膨胀胶将产品一一对应牢固安装在水泥墙体上。 

进程情况

　　1、工厂化装修由于是机械化施工，在尺寸和规格上有所限制，可能无法满足所有居室的要求，尤其是在一个城市设计师水平整体不强的情况下。 

　　2、对于追求个性化装修的人来说，工厂化装修的缺陷更加明显。 

　　3、由于工厂化需要很大的投资，所以对规模小的公司来说，基本上是赔本的买卖！就算喊的是工厂化，其实也是挂着羊头卖狗肉！ 

　　4、将装修和家具完全整合的整体家居在国内还处于起步阶段，目前所说的工厂化装修还不够成熟，消费者如果选择这种方式，一要注意选择技术相对成熟、信誉良好的品牌家装公司，二要格外留心用料，谨防不良公司利用工厂生产成品的机会，在材料上以次充好。
