飛菱塑膠合成薄膜產品簡介
模內裝飾注塑工藝(FIMD)有效地應用於各種操控面板、機箱外殼等方面且在不同市場上被廣泛應用。 我們的高科技合成薄膜在此工藝上更增添、突破、提供無數具耐用和美觀的花紋圖案及顏色供選擇。
敘述 

飛菱塑膠合成薄膜提供大量仿皮革材料配合FIMD製程上的需求，利用不同的原料配方與特殊處理過的可塑性耐高溫的聚碳酸脂(PC)薄膜，經多次高溫加壓而成的一種全新材料，可作出高低拉伸成型效果而達到獨特的產品功能和外觀。

本產品有2種厚度：

□ 230μ   (公差： ± 10%)
□ 300μ   (公差： + 12.5% / - 10%)

用途 
此產品專門為模內裝飾注塑工藝而研製，皮革壓合在表面經成型及沖切後便可以在背面進行注塑，即可作為成品。

這項技術已被應用於：

□ 電訊       --如移動電話/掌上便攜式電腦或電腦機身等部分
□ 白色家電   --電冰箱、洗衣機等裝飾面板
□ 褐色電器   --音響及電子儀器/儀表外罩等產品
□ 汽車       --內部裝飾及冷暖空調控制面板等

性能優點 
□ 手感舒適              □ 生產製程簡單降低成本
□ 完美外觀              □ 不良率低
□ 極具耐用性表面       □ 利用熱壓或超高壓機型，極為方便
加工程序 
在各項製程中，合成材料在尚未成型前應小心處理及保存。
① 成型 
利用熱壓或新冀的超高壓成型進行均可，(詳情可瀏覽網址：//www.hsin-chi.com)。過度成型會引起細龜裂紋，建議在嘗試不同模具時，應先自行測試拉伸率。
② 沖切 
普通可用啤刀模切法，但采用精準沖切模具進行沖切效果會更理想。
③ 注塑 
成型及沖切好的半成品可掛在注塑模穴內進行背面注塑即可。

有關詳情歡迎與我司的FIMD技術支援團隊聯系。

危害和警告 
各使用者務必先閱讀此資料：

本產品是獨特專供熱壓或超高壓製程成型工業用薄膜，飛菱塑膠對其他用途或使用方法無需負任何責任。在整個生產過程中應戴上薄棉手套，防止輕微刺激或過敏的可能性。建議在通風環境或排氣良好的場所工作。當薄膜未冷卻時不應直接觸摸。
材料的儲存和處理條件 
材料疊放的高度不應超過50厘米，在陰涼(溫度15℃-25℃)及干爽(濕度45-55%)地方保存，避勉在溫差較大的場所運作，建議在加工前提早一至二天預先備好材料，利用裝有空調設備的場所讓材料適應加工或運作的環境。包裝經開啟後，剩余材料應小心包裝後再作保存。
聲明 
開發中產品的特別聲明  
本產品仍屬開發之中，不能排除將來再作出任何修改或補充數據，以及有可能具相關危害性等，因此，對其操作性、長期效益特性或其他生產或應用參數等不能作出保證。所以使用者或採購者其接納用該產品時是在不受到任何授權或保證的情況下使用的，並同意供貨商/供應商均無需對任何招致的損失或導致的損害而作出責任賠償。本公司保留對該產品的繼續研發或終止供貨的權利。

注：以上所載的資料深信為正確，特此提供做為參考，但不能保證其完整性及絕對準確性!
PAGE  
- 2 -

