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简介：

DHJ热电偶点焊机是一种储能式焊接机，内置直流电池，充完电后便可使用。它专门用于现场热处理时，把热电偶偶丝直接焊接在工件上。体积小巧、重量轻、便于携带。适用于管道、球罐热处理现场。在船舶、电站安装、锅炉制造等行业的热处理现场焊接热电偶时，均可使用。

     DHJ由内部直流电池向电容充电，用调节旋钮进行焊接电压选择，清晰的状态指示有利于工人进行操作。

1、 DHJ热电偶点焊机规格：

长度：280mm

宽度：260mm

高度：110mm

重量：4Kg

焊接热电偶直径：0.5mm-2.0mm

充电电压：AV220V  

电池：3500MAH  10节

二、操作步骤：

1、焊机使用前需要先对焊机进行充电。

充电步骤：1：将电源开关扳到“充市电”的位置。2：将电源线插入焊机后部电源插座。 3：接入220V交流电源，“市电指示”灯亮起，开始充电。充电结束后将电源线拔下。

充电时间：约8小时

2、将焊机电源开关扳到“工作”的位置，根据需要焊接的热电偶直径调节焊接电压。焊接电压可在焊接电压表上看到。直径越细电压越低，反之电压越高。

3、此时充电指示红灯在几秒后由亮变灭，（选择高放电时指示灯变灭的时间稍长）充电指示灯灭说明充电到位。

4、将需要焊接热电偶的工件位置打磨干净并清除油污，然后放置负极磁性电极。

5、焊接引线按颜色分别插入输出正负极接线端子，用正极尖嘴钳切口在偶丝上剪出新的施焊端头，用焊钳头部钳住偶丝端头放在施焊部位轻压住。

6、此时放电指示绿灯马上亮起，约过3秒种时间，焊机自动放电，将热电偶焊接在工件上。（若不放电即绿灯不是太亮或电火花小说明负极磁性电极接触不良，请重新放置。根据电阻大压降大的原理，焊钳钳住的偶丝端头反而应与工件有一定的接触电阻，即应焊在稍微有点生锈或已烧黑的地方，让电能尽可能多在偶丝端头的地方放电。）

注意：焊接完成后若不松开焊钳，即放电指示绿灯亮起，则焊机不充电，直到绿灯灭即立即充电。

7、本焊机充电一次可焊接200点。当打开电源开关后充电指示灯长时间不灭时，焊机应当重新进行充电。

8、注意事项：

焊机不使用时，电源开关应扳到“充市电”的位置。否则电池易跑电。

充电状态下电源开关也必须扳到“充市电”的位置，切记！

