         电机装配检测顺序要求
1装配电机前，首先用兆姆表用1分钟120转的速度，插电机线圈绝缘性前要求表针指示（500-8）值
2检查线圈引线是否有破损处，漆包线是否有破损处，检查要认真，预防出现不安全隐患。

3检查定子线圈内外绝缘处是否清除干净。

4定子线圈向外壳装配前，首先把机壳加热，湿度200度，时间20分钟左右，再把定子线圈压进去。

5电机轴承选合格产品，注意配对要准确顺序要装对，加填好润滑油脂，罗栓紧固力度要均匀，转子要用手转动，运行自如，没有杂音才合格。

6检查水道是否有漏水点，如根据情况处理好，一定检查无误再通电运行，安全第一。

7焊接线圈处线，航空插头要先烫焊金属亦可焊接外线，焊接完要用手抖动是否牢固。

8通电检测，先把速度调至慢速运行3-5小时，润滑后再调至高速动行8小时。运行中要检查检出电压V，运行电流A转速H，噪声分贝，按要求是否正常，每相功能都有定值要严格执行标准，要求每一台电机都是合格的。

1.5kw定值  输出电压 220V    电流 1.5-17A    转速 24000

2.2kw 定值  输出电压 220V    电流2-2.2A     转速24000

3kw  定值  输出电压380V     电流2-2.5A      转速24000  
