
中央空调安装规范8个步骤
安装规范篇：8步安装，步步规范需到位  
光有好的材料，没有好的施工工艺，同样会影响空调的使用效果，空调设备容易受损。
　每一步都必须小心翼翼。
　　1、内机就位：
　　施工队进场第一步就是吊装内机，这里只要注意2个点就可以避免后续问题。
　　① 内机离房顶距离不得小于1公分，避免机器运行时与墙顶产生共振。
　　② 内机必须吊装与水平位置，安装后需要用专用工具测量，机器是否水平。
　　2、冷媒铜管的安装：
　　安装完内机即可安装冷媒铜管，这是中央空调安装过程中最重要的一个环节。
　　① 所有的焊接点应该是铜管与分歧管的连接处进行焊接，不存在铜管与铜管焊接。
　　② 在焊接过程中必须在铜管内冲入氮气（充氮焊接工艺），这使铜管内部没有空气避免了产生焊接使内壁结炭从而在正式运转时入压缩机而产生故障。
　　③ 焊接完成后应该用高压氮气进行管内吹灰，保持铜管内清洁。
　　3、充氮保压：
　　这是焊接完成后必须对铜管进行的压力测试，往铜管内充入一定压力的氮气进行保压，一般压力测试时间为24小时。
需要特别说明：使用R410冷媒，需保持管内压力为40公斤，R22冷媒则需要保持管内压力为20公斤。
　　氮气是惰性气体，膨胀系数小，几乎不存在由于热胀冷缩而产生的压力变化。如果测试过程中压力表有下降，则应该检查冷媒管焊接是否有问题。

　　特别要求：为了保证安装施工到位，所有压力表在常规24小时保压后不做拆除，保持到外机通电测试前才拆除，（为避免其他装修施工时误损冷媒系统）能够充分保证冷媒系统的安全运行。  安徽中央空调安装
　　4、冷凝水管的安装：
　　冷凝水管从内机接出后至室外或地漏，至少保持>1%的坡度。质量较高的安装则是从室内机接出后，就近落地，最后会同其他冷凝水管一起接出室外或地漏。
　　5、安装外机：　　做到外机风扇出风口必须在50公分内外机后部15公分之内无遮挡物，所有落地脚必须安装减震块，保证外机运转正常。
　　6、抽真空：
　　外机安装完毕后在充填冷媒前需要对冷媒管进行抽真空，把管内的空气抽出，保持管内干燥、无水分，否则空气和水会与冷媒混合产生冰晶，严重的会造成设备损坏。
　　规范：冷媒管需要连接上外机后进行操作；抽真空的时间一般多联机不少于两小时，一拖一风管机不少于20分钟。
　　　7、充填冷媒：
　　上述工作完成后，则可以开启冷媒阀，释放出外机内自带的冷媒，开机测试并检测压力，适当进行补充，直至调试完成，达到理想工作状态后即可。  安徽中央空调安装
　　8、风口测量安装：　　回风口：通常回风口会与检修口安装在一起，风口尺寸必须与内机回风口吻合，不能出现错位情况，这样才可以达到最佳回风量；并保证有足够的维修空间。
　　出风口：若使用ABS风口在测量风口时要留有一定的热胀冷缩空间。另各位顾客注意，出风口一定不能装在灯带附近（理由：如果出风口前有灯带，会造成空调在制热时遮挡出风，而热空气是往上的，使得热空气滞留房间的上部，从而整个活动空间感觉热量不足，需很长时间才能有热感觉。）

　　嵌入式或凹入吊顶内部的出风口，需注意检查吊顶是否完成，如果吊顶部分内有裂缝，造成漏风，会造成气流短路，出来的风未到达使用区域，已经回到空调内机了，影响使用效果。如果做下送下回风/侧送侧回风方式，则需保证出风口与回风口之间的间距在1.2米。
　　只要按上述要点，规范施工，通常都可以保证冷媒系统稳定高效运行好多年甚至数十年。

