	空压机过热

	    故障现象
    1、空压机排气温度过高。
    2、运转部位发烫。

    故障原因
    1、松压阀或卸荷阀不工作导致空压机无休息。
    2、气制动系统泄露严重导致空压机无休息。
    3、运转部位供油不足及拉缸。

    故障的判断与排除方法
    1、进气卸荷时检查松压阀组件，有卡滞的清洗排除或更换失效件。排气卸荷时检查卸荷阀有堵塞或卡滞的要清洗修复或更换失效件。

    2、检查制动系统件和管路。更换故障件。
    3、活塞与缸套之间润滑不良、间隙过小或拉缸均可导致过热，遇该情况应检查、修复或更换失效件



	空压机漏油

	    故障现象
    空压机外表有润滑油溢出。

    故障原因
    1、油封脱落或油封缺陷漏油。
    2、主轴松旷导致油封漏油。
    3、结合面渗漏，进、回油管接头松动。
    4、皮带安装过紧导致主轴瓦磨损。
    5、铸造或加工缺陷。

    故障的判断与排除方法
    1、油封部位，检查油封是否有龟裂、内唇口有无开裂或翻边。有上述情况之一的应更换；检查油封与主轴结合面有否划伤与缺陷，存在划伤与缺陷的应予更换。检查回油是否畅通，回油不畅使曲轴箱压力过高导致油封漏油或脱落，必须保证回油管最小管径，并且不扭曲、不折弯，回油顺畅。检查油封、箱体配合尺寸，不符合标准的予以更换。

    2、用力搬动主轴检查颈向间隙是否过大，间隙过大应同时更换轴瓦及油封。
    3、检查各结合部密封垫密封情况，修复或更换密封垫；检查进、回油接头螺栓及箱体螺纹并拧紧。
    4、检查并重新调整皮带松紧程度，拇指按下10毫米为宜。
    5、检查箱体铸造或加工存在的缺陷(如箱体安装处回油孔是否畅通)，修复或更换缺陷件。（ 




故障原因
    1、吸气受阻或进气过滤不好。
    2、回油受阻。
    3、空压机缸套与活塞及活塞环磨损过甚或油环装反、卡滞而润滑油上窜。
    4、空压机冷却不完全。（ 中国空压机网 www.KongYaji.com ）
    5、脏物没有经常从储气罐内排出。
    6、空压机运行时间过长。
    7、发动机曲柄箱的压力过高。
    8、发动机油压过高。
    9、润滑油变质。
    10、空压机有缺陷。

    故障的判断与排除方法
    1、检查空压机滤清器，如果有损坏、缺陷或不干净的空气滤芯，及时更换损坏部件；检查空压机进气管是否有扭结或变形，保证进气管道具有最低要求的内圈直径(建议15.9毫米以上)。 

    2、检查回油管是否有过多的弯曲、扭结及障碍。建议最小回油管内径为(12毫米)。回油管道必须一直从空压机下降到发动机曲轴箱内。

    3、检查并测量空压机缸套、活塞环磨损及损坏情况及装配情况，磨损严重的应予更换。

    4、针对空压机的空气冷却部分，要：清除在散热片上累积的油污、烟灰或不干净物。发现损坏的零件要更换；检查损坏的散热片，发现损坏的零件要更换。针对空压机的水冷却部分，要：检查适当的冷却管道尺寸(建议管道的最小直径为9.5毫米)，检查空压机的冷却剂流通情况，在发动机调节速度时候，最低允许的流量是每分钟5升。如果冷却剂流量缓慢，检查冷却管道和配件积累的锈、扭结和限制因素。 

    5、检查水温不能超过93℃。检查储气筒上的气阀，保证它们运行正常。建议车辆装备自动排气阀。并在储气筒前适当地配备使空气干燥的空气干燥装置。

    6、车辆在刹车没有使用的情况下，泄露每分钟不能超过6.9千帕压力下降，在使用刹车情况下每分钟20.7千帕。如果泄露过多，检查系统漏气并修理。检查卸荷系统是否工作并修复。 

    7、测试发动机曲轴箱压力是否过高，更换或修理曲柄轴箱的通风设备。油尺的松动或部分抬起表明曲轴箱的压力有问题。

    8、检查发动机润滑压力(空压机进油口处)，并与额定压力相比较。
    9、更换合格润滑油。
    10、只有在确认了上述诸原因都不存在的情况下，才能更换或修理空压机。
	空压机异响

	    故障现象
    1、金属撞击声；
    2、均匀的敲击声；
    3、摩擦啸叫声。

    故障原因
    1、连杆瓦磨损严重，连杆螺栓松动，连杆衬套磨损严重，主轴磨损严重或损坏产生撞击声；（ 中国空压机网 www.KongYaji.com ）
    2、皮带过松，主、被动皮带槽型不符造成打滑产生啸叫；
    3、空压机运行后没有立即供油，金属干摩擦产生啸叫；
    4、固定螺栓松动；
    5、紧固齿轮螺母松动，造成齿隙过大产生敲击声；
    6、活塞顶有异物。

    故障的判断与排除方法
    1、检查连杆瓦、连杆衬套、主轴瓦是否磨损、拉伤或烧损，连杆螺栓是否松动，检查空压机主油道是否畅通；建议更换磨损严重或拉伤的轴瓦、衬套、主轴瓦，拧紧连杆螺栓(扭力标准35-40N.m)，用压缩空油孔对准空压机进油孔；气疏通主油道。重新装配时，应注意主轴轴承。 

    2、检查主、被动皮带轮槽型是否一致，不一致请更换，并调整皮带松紧度(用拇指压下皮带，压下皮带距离以10毫米为宜)。

    3、检查润滑油进油压力、机油管路是否破损、堵塞，压力不足应立即调整、清理、更换失效管路；检查润滑油的油质及杂质含量，与使用标准比较，超标时应立即更换；检查空压机是否供油，若无供油应立即进行全面检查。 

    4、检查空压机固定螺栓是否松功并给予以紧固。
    5、齿轮传动的空压机还应检查齿轮有否松动或齿轮安装配合情况，螺母松动的拧紧螺母，配合有问题的应予更换。



	空气压力不足

	    故障现象
    在发动机运转，空压机向储气罐充气的情况下，气压表指示气压达不到起步压力值。

    故障原因
    1、气压表失灵。
    2、空压机与发动机之间的传动皮带过松打滑或空压机到储气罐之间的管路破裂或接头漏气。
    3、油水分离器、管路或空气滤清器沉积物过多而堵塞。
    4、空压机排气阀片密封不严，弹簧过软或折断，空压机缸盖螺栓松动、砂眼和气缸盖衬垫冲坏而漏气。（ 中国空压机网 www.KongYaji.com ）
    5、空压机缸套与活塞及活塞环磨损过甚而漏气。

    故障的判断与排除方法
    1、观察气压表，如果指示压力不足，可让发动机中速运转数分钟，压力仍不见上升或上升缓慢，当踏下制动踏板时，放气声很强烈，说明气压表损坏，这时应修复气压表。

    2、如果上述试验无放气声或放气声很小，就检查空压机皮带是否过松，从空压机到储气罐、到控制阀进气管、接头是否有松动、破裂或漏气处。

    3、如果空压机不向储气罐充气，检查油水分离器和空气滤清器及管路内是否污物过多而堵塞，如果是堵塞，应清除污物。

    4、经过上述检查，如果还找不到故障原因，则应进一步检查空压机的排气阀是否漏气，弹簧是否过软或折断，气缸盖有无砂眼、衬垫是否损坏，根据所查找的故障更换或修复损坏零件。

    5、检查空压机缸套、活塞环是否过度磨损。
    6、检查并调整卸荷阀的安装方向与标注(箭头)方向是否一致。




