焊接时有焊渣 
       1、原因：电极磨损 
        解决方法：修整或更换新电极 
    
       2、电极未对正,导致焊点点于产品边缘 
       解决方法：调整电极位置 


    焊接时有火花,甚至烧穿或烧坏材料. 
       1、原因：电流过大 
       解决方法：调低电流 
    

       2、原因：电极上有杂物 
       解决方法：打磨掉杂物 


    焊接不上,但电焊机正常 
       1、原因：电流太小 
       解决方法：调高电流 
      

       2、原因：电极上有绝缘物 
       解决方法：去除掉绝缘物 

