刷镀银后处理：镀银层的防变色

   (1)镀银层易变色的原因
   ①银层表面有银盐存在(如镀后没有清洗干净，有遗留溶液)，由于本身存在离子化的银，因而很快变色；
   ②银层中含有铜、硫等物质，与银之间形成微电池，使银层变色；
   ③大气环境中有硫化氢、二氧化碳、氯、氮的氧化物、氨、酚等介质；
   ④银表面受紫外线作用时，A9可吸收紫外线变为Ag+，加快了变色；
   ⑤大气温度高时，银层上凝结露水，使腐蚀介质在上面滞留发生反应，使银变色。
   (2)处理方法
   由于上述原因，镀银层都应进行防变色处理。常用以下几种方法：
   ①化学钝化法。工艺流程为：铬酸盐处理一水洗一氨水脱膜一水洗一浸稀硝酸一水洗一化学钝化一水洗。其中前三步处理称为光亮浸渍。
 
a．铬酸盐处理：
	铬酐(Cr03)
	60～70g／L

	氯化钠(NaCl)
	15～20g／L

	温度
	室温

	时间
	5～10s


 
b．氨水脱膜： 
	氨水(NH3·H20)
	500mL／L

	水
	500mL／L

	温度
	室温

	时间
	膜除尽为止



c．浸稀硝酸：
	硝酸(HN03)
	3％～6％

	温度
	室温

	时间
	l0～15s



②电解钝化法。工艺流程为：光泽浸蚀(同化学钝化)一 电解钝化。电解钝化工艺用到铬酸，污染严重，不推荐使用：
③涂保护剂法。在银表面涂上一层（深圳沈工新科生产）King-2000电接触表面润滑保护剂，既可防止银在H2S等气体环境下变色，又可以确保银的导电性,保护效果显著。
