枕式包装机 

百科名片
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枕式包装机是目前国内最新型的自动连续收缩包装设备，采用石英远红外管加热，节电高效（节电15%以上）；收缩温度和电机传动速度稳定可调，且调节范围广；独创滚筒自转装置，可连续工作。故热收缩机具有设计先进，性能稳定可靠，节电高效，收缩效果好，结构新颖美观，操作维修方便等特点，可适用于任何收缩薄膜的收缩包装。比以往的收缩机性能更好，包装效果更好，放心使用。 

什么叫枕式包装机？

概述

　　枕式包装机，就是用于包装产品，使产品增长其保质期，增加产品美观度的一种机械。 

枕式包装机设备用途

　　本包装机是针对固型物的包装而设计的，适合于包装各类固态有规则的物体，如食品类的饼干、面包、月饼、糖果等，以及日用品、工业零件等，对于散状物或个体分离的物体，则须将被包物先置于盒内，或将之绑束成一体，使之形成一个整体后，才可在本机上包装，至于其它非固态的被包物亦须准此要领。 

枕式包装机的结构特点

　　1）双变频器控制，袋长即设即切，无需调节空走，一步到位，省时省膜。 

　　2）文本式人机界面，参数设定方便快捷。 

　　3）故障自诊断功能，故障显示一目了然。 

　　4）高感度光电眼色标跟踪，使封切位置更加准确。 

　　5）温度独立PID控制，更好适合各种材质包膜。 

　　6）定位停机功能，不粘刀、不费膜。 

　　7）传动系统简洁，工作更可靠，维护保养更方便。 

　　8）所有控制由软件实现，方便功能调整和技术升级，永不落后。 

枕式包装机技术规格参数

　　 

	机型
	ALD-250B
	ALD-250D 
	ALD-250S 

	薄膜宽度
	Max.250mm
	Max.180mm
	

	制袋长度
	65～190mm 

　　120～280mm
	90～220mm
	45-90mm

	制袋宽度
	30～110mm
	30-80mm
	

	产品高度
	　Max.40mm
	Max. 55mm
	Max.35mm

	膜卷直径
	　Max.320mm
	
	

	包装速度
	　40～230包/分
	60-330包/分
	

	电源规格
	　220V,50/60HZ,2.4KVA
	
	

	机器尺寸
	　(L)3770×(W)670×(H)1450
	
	

	机器质量
	　800Kg
	
	

	备 注 
	　
	有充气装置
	


怎样选择枕式包装机机型

　　产品：［（长x 2） + （高x 2）］+30mm = 薄膜宽度 

　　产品尺寸大小计算结果不能大于机型的薄膜宽度。 

　　枕式包装机的出厂包装：用木箱打包 

　　木箱尺寸参数是：前箱-长宽高：1390x840x1520 

　　尾箱-长宽高：2560x550x350 

枕式包装机选购的几点建议

　　1、首先要确定自己将购买的包装机要包装哪一些产品。有的包装机械厂家产品品种很多，在购买包装机时，希望一台设备能够包装自己的所有品种。其实往往专用机比兼容机的包装效果要好。一台包装机包装的品种最好不要超过3-5个品种。还有，外形尺寸差距比较大的产品尽可能分开机器包装。 

　　2、高性价比是第一原则。目前国内生产的包装机质量比以前有了很大的提高，特别是枕式包装机，出口比重已经出进口很多，所以以国产机的价格完全可以购买到进口机的质量。在这里推荐一下，广州澳特包装机械公司的枕式包装机。只买对的，不买贵的。 

　　3、尽可能选择历史悠久的名牌包装机企业，质量上有保障。选择技术成熟、质量稳定的机型，使包装更快更稳，低耗能、低手工、低废品率。包装机是耗才机子，如果购进低质机器，在今后的日常生产中日积月累浪费的包装膜，决定不是个小数目，特别是现在包装材料的上涨。 

　　4、如有实地考察的，要注重大的方面，更要注意小细节，往往细节决定整机的品质。尽可能带样品试机。 

　　5、在售后服务方面，“圈内”要有良好的口碑。售后服务及时，随叫随到，特别对食品加工企业尤其重要。如月饼企业每年仅有短短两个月的生产期，假如包装机在生产中出了问题有不能马上解决，那损失可想而知。 

　　6、同行信赖的包装机可以优先考虑。 

　　7、尽可能选购操作维护简单、配件完备、全自动连续供料机构，这能提高包装效率和降低人工成本，适合企业的长远发展。 

枕式包装机发展现状

　　中国包装机械起步较晚，起于上个世纪70年代，北京市商业机械研究所在研究了日本的包装机械后，完成制造了中国第一台包装机，经过20多年的发展，中国包装机械已成为机械工业中十大行业之一，为中国包装工业快速发展提供了有力的保障，有些包装机械填补了国内空白，已能基本满足国内市场的需求，部分产品还有出口。但在目前，中国包装机械出口额还不足总产值的5%，进口额却与总产值大抵相当，与发达国家相去甚远。 

　　在行业快速发展的同时也存在一系列的问题，现阶段中国包装机械行业水平还不够高。包装机械市场日趋垄断化，除了瓦楞纸箱包装机械和一些小型包装机有一定规模和优势外，其它包装机械几乎不成体系和规模，特别是市场上需求量大的一些成套包装生产线，如液体灌装生产线、饮料包装容器成套设备、无菌包装生产线等，在世界包装机械市场中均被几家大包装机械企业集团所垄断，面对国外品牌强劲冲击国内企业应该采取积极对策。 

　　从现阶段情况看，全球的包装机械需求以每年5.3%的速度增长。美国拥有最大的包装设备生产商，其次是日本，其他主要生产商还包括德国、意大利和中国。但未来包装设备生产增长最快的是在发展中的国家和地区。发达国家将从刺激国内需求中获利，并在发展中国家寻找当地合适的生产厂家，特别是在食品加工厂进行投资，提供包装机械设备。而中国自加入世贸组织以来取得了长足的进步，中国的包装机械水平提升非常快，与世界的先进水平差距逐渐缩小。随着中国的日益开放，中国的包装机械也将进一步打开国际市场

[image: image2.jpg]-

WWW.SAJBP.COM



变频器在枕式包装机上的应用
三晶变频器真是包装机械专业配套特点： 
1、低频力矩大、输出平稳
2、控制精度高
3、高性能矢量控制
4、RS485串行接口，实现多台控制
5、可取代直流调速和伺服控制 

