
用途
涂装生产线主要是用在家用电器、汽车、摩托车、钢木家具、建筑五金工具、仪器仪表外壳等金属件、塑料件的表面处理。涂装系统主要有粉末涂装系统、自动喷漆系统、工业单机喷涂设备及汽车特种喷涂设备等；设备主要有前处理生产线、水帘喷漆室、自动喷粉装置、喷粉机器人、烘道、烘房、自动喷淋装置、悬挂物料输送设备等，可依客户要求定制。
涂装生产线
主要设备包括：全封闭净化车间、空调送风系统、手动/自动静电除尘设备、水濂喷漆室及手动或自动喷漆设备、UV漆固化设备、悬挂链/皮带链/网带等输送设备，精密无尘烘道等。
主要特点：
1、 高产能自动化程度高、节省人力资源
2、 采用多层吊栏，强有力输送系统品质稳定
3、 大型烘房，多一道回转烘烤提高生产效率
4、 燃油、燃气热风循环，节约能源，温度均匀

5、不同工件，可选择不同速度
6、降低成本，节省涂料约60%以上
7、操作容易故障排除简便
8、 采用全防尘，隔离，供风设计具有高率与安全性
涂装是指对金属和非金属表面的覆盖保护层或装饰层。为使涂装生产线设备的非标准设计和生产改为标准化、系列化设计和生产，提高涂装生产线设备的技术水平和生产水平。采用新工艺、新设备、新材料，积极采用节能措施，提高生产线的机械化、自动化水平，提高涂装工件的防腐和装饰质量，保证涂装生产线设备的质量。并按照国家涂装作业安全规程系列标准，以达到防毒、防尘、防火、防爆等方面存在诸多隐患，促进涂装生产线向有利于工人健康、保证安全的方向发展。
我公司拥有专业的技术和丰富的行业经验，几年来一直是“重质量守信用”的企业，严格的科学管理，造就了一支高素质的职工队伍，优质的产品和良好的企业信誉，并形成一套以5S为基础的品质管理体系和以人为本的企业文化，为公司在行业中树立了良好的形象，使我公司的产品销往全国各地多个省、市、自治区，赢得了用户的一致好评。
自动涂装线设计参数    
1、厂房面积:  
2、车间布置: 1.产品暂缓区；2.上线、下线包装区；3.除尘区；4.喷涂、固化区
3、喷涂环境:净化车间,无尘室喷涂作业；  
4、线体结构:可设计一涂一烤、两涂两烤、三涂三烤的线体，是根据客户要求定做的，连续式输送；
5、输送方式:自动地轨链输送,线体长度按客户要求定做  
6、输送速度: V=0.5-6m/min可调；设计速度:2.5m/min；  
7、工件材质:塑胶件外壳；  
8、喷涂方式:固定枪自动喷涂,(正、反自转机构装置)；  
9、烘烤方式:红外线电加热烘干固化(0-80℃)可调+紫外线UV光固化；  
10、净化方式:整体车间彩钢板隔墙；绿色自流平环氧地面装饰；  
11、供风系统:制冷供鲜风系统,供排风装置设室外安装；

