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建全，老品牌，质量好，价格低，售后完善，让您的选择无后顾之忧！
高频加热机全称“高频感应加热机”，在中国称“高频感应加热设备”或“高频电源”，在广东、台湾也称高周波感应加热机，它主要是对金属进行感应式的加热(非接触性的)；所用逆变元件一般用可控硅、真空管等；采用可控硅做为逆变元件的技术是巳经非常成熟了，功率可以做到几百KW以上，但频率一般在10KHZ以下。采用真空管做为逆变元件时，频率及功率方面都可做到很高，但耗电太大，容易损坏。IGBT及MOS管是高频行业新应用上的一种元件，分别可以代替可控硅及真空管。我公司生产的超音频感应加热设备全部采用新型的IGBT为主电路元件，它能做到最省电、调压调功加热快速、体积小、安全、安装及操作方便、方便实现自动化或与之联接等。
根据用户反馈，本公司生产的设备具有启动快，质优价廉，安全可靠，使用寿命长，操作简便，节能环保，在新老用户中赢得了很好的口碑。
规格：功率16KW-260KW，频率15KHZ—35KHZ
超音频感应加热设备的特点：
我公司的超音频设备能对所有的金属进行快速加热，如：铁、钢、铸铁、不锈钢、铜、铝、锡金、银等。        
 1.采用德国西门子IGBT功率管和独特的逆变技术.
2.可调节加热的功率、时间、有利于提高加热的质量和加热的重复性,可简化工人操作。
3.安装简单,接上三相380V电源、进水、出水即可,几分钟可完成。
4. 与相同功率等级的电子管式高频感应加热设备相比，IGBT高频的体积缩小了1/2，重量减轻2/3。节水40%，节电30%--40%,占地极小，操作简单，几分钟即可学会。
5.加热效率达90%以上，比高频中频省电30—40%，停机状态下几乎不用电。且可24小时连续使用
6.感应圈可自由拆装，更换方便。超快加热速度大大减小工件氧化变形。 
7.取代瓦斯等危险气体加热无明火生产，更符合国家消防安全条例。
8.100%负载持续率,可连续24小时最大功率之加热状态下进行。
9.拥有恒定功率和恒定电流之控制功能,最大程度高效快速加热，优化金属工件的加热过程。
10.可配备特制输出远程接口,以利于与外部相关设备联控，实现生产线的自动化操作。
11. 整机控制为调压调功式设备，工作频率稳定，克服了调频调功造成的工作频率变化大，功率因数低的不足。
12. 整个控制系统均为数字集成化，各种保护动作速度快，逆变器主要元件IGBT为永久性器件，整机的故障率低,寿命长.
13.本公司生产的电源具有启动快，质优价廉，安全可靠，使用寿命长，操作简便，节能环保，在新老用户中赢得了很好的口碑。
用途:用于各种金属的淬火、焊接、退火、回火、锻造、熔炼；尤其是局部的加热及各种不同行业的金属加热，如：
·     热锻压制行业---整件锻打、局部锻打、紧固件锻打、钻头压制、各种标准件、非标准件的热墩，钳子、扳手等五金工具的锻前加热等。
·     焊接---(锡焊、银焊、铜焊)各种金属制品钎焊、各种刀片焊接、钢管焊接、金刚石工具的焊接，各种采煤机截齿的焊接，各种钎头、钻头的焊接。
·     热处理---各种金属的淬火、退火、回火；尤其是局部处理、各种五金工具、手工工具的热处理，各种汽车配件，齿轮，链轮，液压件，机床导轨淬火热处理
·     熔炼---铸造熔炼、炼钢厂熔炼、贵重金属熔炼、实验室小型熔炼。
·     其它应用---粉末涂装、金属植入塑料、加热去油。
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