
多功能压砖机

多功能液压压砖机 以砂子、粉煤灰、煤矸石、炉渣、矿渣、石粉、碎石、陶粒、建筑垃圾、水泥等为原料，通过不同模具的更换而生产出标准砖、空心砖、盲孔砖、广场砖、马路铺道砖等各种新型工业建筑和生活用砖。
　本机整体结构紧凑、设备合理，转动部位采用机械化装置，准确、可靠。降低劳动强度，提高生产效率。 上下加压，定向振动，变频刹车，达到高密度、高强度的成型效果。 一机多用，配用不同产不同形状、不同规格的砌块制品。 各部分机械结构容易观察，操作简单，维修方便，不容易出现故障确保生产运转正常。

压砖机主要特点

　　1、压力大，公称压力可达1600KN； 　　2、传动部分完全密封，活塞多重防尘，压力供油，循环润滑，减少磨损、延长机器寿命； 　　3、具有压力显示，过载、缺油自动停机，机械故障报警等功能； 　　4、采用汽车十字万向节向转机构，转动更灵活，平稳耐用； 　　5、采用高速飞轮储能，耗电省，产量高； 　　6、主要受压件选用优质钢材经特殊加工精制而成，能满足最在工作压力强度。 

压砖机的维护与检修

　　1、应经常保持压砖机的清洁，清除压砖机上的废料、油污，擦洗砖机的外表面。 　　2、 就经常检查和调整压砖机各部位的间隙，保证压砖机的正常生产。 　　3、 若机器需要长期封存时，各机件就做防锈保护，并每三个月检查一次，使用时需用汽油擦净，并重新涂油。 　　4、 易损零件磨损到影响压砖机正常工作时，应及时更换。 　　5、 压砖机正常投产后，半年应做一次小修检查，一年应做一次大修检查。 

压砖机的主要技术参数

　　 

	型号
	转筒直径(mm)
	转筒长度(m)
	倾斜度
(o)
	转速
(r/min)
	重量
(t)
	功率
(kw)
	容积
(m3)

	Ф0.6×8
	Ф600
	8
	3-5
	8
	5.1
	4
	2.26

	Ф0.8×10
	Ф800
	10
	3-5
	7.2
	6.9
	4
	5.02

	Ф1.0×10
	Ф1000
	10
	3-5
	6.73
	7.5
	5.5
	7.85

	Ф1.2×12
	Ф1200
	12
	3-5
	5.8
	13.1
	11
	13.31

	Ф1.5×12
	Ф1500
	12
	3-5
	4.8
	22.3
	15
	21.2

	Ф1.8×14
	Ф1800
	14
	3-5
	3.2
	45.8
	30
	48.22

	Ф2.2×1.8
	Ф2200
	18
	3-5
	3
	50.3
	37
	70.43

	Ф2.4×20
	Ф2400
	20
	3-5
	2.83
	78.4
	45
	90.43

	Ф2.8×24
	Ф2800
	24
	3-5
	2.59
	97
	75
	147.8

	Ф3.0×20
	Ф3000
	20
	3-5
	2.6
	102
	55
	141.3

	Ф3.0×25
	Ф3000
	25
	3-5
	2.6
	110
	75
	176.7



