
FANUC 0系统电源单元：A16B-1212-0100
机床关机后再开机，出现系统无法启动，电源板ALM红灯亮，PIL绿光亮，
故障分析：
1，机床关机前正常动作，关机几分钟后再开机无法启动；
2，机床电压正常，机床本身无断（短）路情况；
3，拔开电源板单独接电启动，电源板ALM红灯亮,PIL绿光亮；
故此确定系统电源板故障。
拆开电源板仔细观看各电子原器件没什么发现，检查F11，F12交流熔断器，F2直流熔断器确定OK。
先解释下电源板各插头作用，
CPl：AC200V(220V/230V/240V)电源输入；
CP2：与系统电源ON/OFF同步的AC200V(220V/230V/240V)电源输出： 
CP3：电源单元的控制信号输入，包括：系统电源ON/OFF开关触点输入(ON 、OFF、COM)；外部报警信号触点输入(AL、OFF)；电源单元报警输出(FA、FB)；
CPl2：向主板提供的+5V、+15V、－15V、+24V、+24VE电源输出；
CPl5：向CRT提供的+24V电源输出。 模块正面有PIL(绿)与ALM(红)两只指示灯，指示灯状态的含义如下：
PIL(绿)：电源指示灯。当外部AC电源加入，且内部输入单元的DC24V辅助控制电源电压正常时，指示灯亮。 
ALM(红)：报警指示灯。灯亮时表明电源单元内部存在故障或外部报警信号(AL、OFF)触点闭合。
电源板主回路原理如图所示




外部电源经输入端子CPl的R、S端加入，经熔断器F11F12(7.5A)，浪涌电压吸收器VSll、继电器触点RY3、RY4，控制AC200V。这一AC200V电压，经CP2上的200R、200S端输出到模块外部，使外部获得与电源单元同步接通/断开的200V控制电压。在通常情况下，CP2上的AC200V输出电压用来接通伺服驱动的主接触器MCC，从而实现伺服驱动器和系统的同步通/断控制，

输入单元内部的DC24V辅助控制电压、开关主电源的DCl5V控制电压，由单独的集成开关电源控制模块M11进行控制。M11的开关信号经变压器T1输出，通过D1整流、C2滤波以及ZDl、Q1组成稳压环节，在A24上获得DC24V的输入单元辅助控制电压。当DC24V电源正常后，发光二极管PIL正常发光。同时，24V辅助控制电压又经过熔断器P1(0.3A)、浪涌电压吸收器VSl以及ZD2、Q3、C4组成的稳压、滤波环节产生用于开关主电源的DCl5V 控制电压A15。

因此测量板上A24电压出现问题，量出际电压才19V，A15端无电压，研究中发现拔开F1熔断器后，A24电压正常，但是PIL绿灯不亮，故此确定A15端回路有问题，仔细观察Q3 晶体管后发现二个脚有导通现象，
更换晶体管2SCl983 Vcc=60V，Ic=3A Pc=30W hfe≥200，市面上电子城都有得买，我买是15元一个，说是最好的，
点焊上去后故障解决，

维修总结，其实 这个电源板的主回路同市面上买的开关电源的原理差不多，只要细心观察，找些资料便能顺利的解决问题，
再附带一张
输入单元ON/OFF控制电源回路




以上是小弟的一些愚解，感觉应该能帮到各位吧，因为把电源板一送修就要几百上千元，而且浪费时间。

