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窗体顶端

	类型
	直流等离子焊机
	品牌
	广州宏昌数控

	电流
	直流
	控制方式
	数控

	驱动形式
	气动
	用途
	切割

	频段
	高频
	作用对象
	金属

	作用原理
	逆变
	等离子源
	380

	最大切割厚度
	6（mm） 
	安装占地
	1.3*2.5

	型号
	1325
	产品别名
	数控等离子切割机


产品简介

1325型台式数控等离子切割机（快速切割）　　　外形如图所示。该型数控切割机为台式龙门结构、使得运行高效稳定，且切割过程中使用连续喷水装置，可有效降低材料热变形以及正反面无挂扎、无发黑现象，该机型含一台60A专用等离子电源；标配有效切割范围为：1.25米*2.5米和1.25米*3.0米两种规格。其主要特点:切割速度快，控制精度高，切割面光洁，；特别适用于5mm以内各种金属板材的等离子切割。
主要技术参数：
　　台面尺寸　　　　　　　　　　1400*2850mm和1400*3350（可根据要求加长）
　　有效切割范围　　　　　　　　1250*2500mm和1250*3000（可根据要求加长）
　　等离子切割机　　　　　　　　6KW
　　切割速度　　　　　　　　　　0-12000mm/min
　　传输方式　　　　　　　　　　USB或连机两种方式
　　指令格式　　　　　　　　　　G代码code\HPGL
　　整机重量　　　　　　　　　　450kg
　　输入电源　　　　　　　　　　380V/50HZmm
　　输入电流　　　　　　　　　　45A/60A
　　输入功率　　　　　　　　　　12KW
　　切割电流　　　　　　　　　　60A
　　切割电压　　　　　　　　　　90V
　　电流调节范围　　　　　　　　15-60A
　　工作方式　　　　　　　　　　非接触式引弧
　　等离子电源　　　　　　　　　国产60A机用等离子电源
　　等离子电源切割厚度(推荐)　　质量切割：0.3mm-2mm　最大边缘切割：5mm
主要性能特点:
●　　整体采用全焊接结构,YX轴采用国内最精密的同步带传动,Z轴采用气动加自动调高,保证切割速度和精度
●　　专业针对广告行业的立体发光字槽型字的金属面板和底板进行切割,切割精度达到标准
●　　采用电流可调式等离子电源,根据材料不同厚度调节电流大小,保证切割材料无毛刺
●　　大容量储存空间,同时保存30个以上加工文件,任意读取加工
●　　采用USB接口和连机型两种方式,瞬间完成数据传输,WIN98/2000/XP下的热插拔,即插即用
●　　切口小,整齐,无掉渣现象,不需二次休整加工
●　　本机主要适用于钢板\铝\铁\铜等金属材料的加工,广泛应用于广告行业工艺美术字切割及钣金切割
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