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集成电路防静电包装管

主肠内容与适用范围

本标准规定了集成电路防静电包装管的技术要求、试验方法及检验规则等内容。
本标准适用于集成电路的包装，亦适用于其它半导体器件的包装，

引用标准

GB 2828 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)
GB 4857.5 运输包装件基本试验 垂直冲击跌落试验方法

GB 4857. 7 运输包装件基本试验 正弦振动(定频)试验方法

GB/T 4857.18 包装 运输包装件 编制性能试验大纲的定量数据
GB 191 包装储运图示标志

GB 6388 运输包装收发货标志

SJ/Z 3216 电子产品防护、包装和装箱等级

产 品分类

3.1 型号命名

    产品型号命名由四部分组成，其四个组成部分的符号及意义见表1,

                                            表 1

第一部分 第二部分 第三部分 第四部分

甩字母表示产品名称 用字母表示处理方法
用字母表示包装管的端

面形状

用两位阿拉伯数字表示，

第一位代表同种端面形

状不同结构.第二位代表

序号

符 号 盆 义 符 号 寒 义 符 号 玄 义
， 二‘、 I

意 义弟- 世 狱 于

JF日

集成电路

防静电包

装管

C 掺入处理 F 方形

1 闭 口

2 开 口

B 表面处理

B 扁形
I 带双筋

2 带单筋

T 梯形 1 闭 口

注 “盘义”栏内有关名词的术语见附录 人(参考件).
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第一、二、三部分之间用“.”隔移 第三、四部分之间用“一”隔开。

示例 :

JFB. B. F- 1 F

闭口，具体尺寸见表2

方形

表面处理

集成电路防静电包装管

3.2 产品种类

    见表 2

表 2 叭，m

端 面 形 状
尺 寸

产品代号 备注
口 b c d e f

方形

11.5

20.0

27.0

4.0

510

5.0

  S 5

]2.0

12.0

10.5

12. 0

12. 0

:‘:
JFB. B. F- I 1

JFB.砂 F- 12

JFB. B. F- 13

日

断冠
}

} 一

，工fu ;:.::.:1:一:::一::一::.;
JFB. B. F- 21

JFB. B. F- 22

l

u
}

扁形
膺尹一26.0 2.0 10。0 6.0 0。5 JFB. B. B- 11寸仁下习丹1. ’一

口

1 {

赓 ::.::.: :，::一:::.:
JFB. B. B- 21

JFB. B. B- 22 推荐巴目仁=书只
口
「一

梯形 遍
11.0

13.5

18. 5

5.1

5.1

5.1

  6.2

  8.7

13吕

13.8

13.8

13.8

0.5

0.5

0.5

15.5

18.0

23.0

JFB. B. T- 11

JFB. B. T- 12

JFB. B. T-13

推荐
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注:①尺寸b,。公差为士。.2mm;

  ② 除厚度外，其余尺寸公差为士O. S...包装管的长度由供需双方协定.

技术要求

尺寸和公差:尺寸和公差的要求应符合表2的规定。

外观:包装管表面应光滑，清洁，无凸起筋、气泡、裂纹、夹杂物等。

透明度:包装管应透明(无透明度要求除外)。

封塞配合:端口封塞与管口内径配合良好，封塞不得脱落松动。

翘曲与侧弯:按5.5条测定不大于。4%0
防静电性能:

          静电电位:不大于50V 或
            电荷量:不大于。.05nC

具体要求由使用方提出。

高征沮性能:经5.7条高低温处理后，翘曲与侧弯不大于0. 7%;防静电住能符合4. 6条

4

4.1
4.2
月

，

J

﹃

孟
﹃

4.6

4.7

规定。

试验方法

5，1 尺寸和公差

    长度用精度为。. lmm的钢皮直尺测量，其余尺寸均使用精度不低于0. 05mm的游标卡尺

测量 。

5.2 外观

    采用目测法。

5.3 透明度

    将标有高度为2. Smm的白色阿拉伯数字的黑色硬片插入包装管内，透过包装管应清晰可

见阿拉伯数字。

5. 4封塞配合
    在包装管内装入相应的一块瓷封集成电路，装好封塞，手持包装管中部将包装管垂直旋转

1800，往返运动三次，检查封塞与管口的配合情况。

5.5翘曲与侧弯
    将被测包装管置于一平整平面上，测包装管的底面和侧面与平整平面间的最大距离H

翘曲与侧弯一登 X 100%
式中:L— 包装管的长度，mm.

5.6 防静电性能

5.6.1静电电位
    在23士20C、相对湿度为((5。士2)写条件下，将包装管平铺在木质台面上，用绸布往返摩擦

包装管表面 5̂-7次后，立即用静电电位计测其静电电位值。测试距离及其它要求按所采用电

位计的规定。
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5·6.2 电荷最

        用低噪声电缆线将法拉第简和库仑计连接。

    b. 在23生2r.、相对湿度为(50士2)%条件下，将五个器件及绝缘摄子一一放入法拉第

筒，以确保其上电荷盆小于。. 02nC,
用绝缘镶子将五个器件放入包装管内，并将库仑计调零。
用手将管转动900(往上450、往下450)使器件通过整个包装管，并接触两端的封塞

c.

乙

物，每转动900算一次，六次后，将器件倒人法拉第筒，侧f其电荷f.将管转动900的时间为1

-r 2s/次(见图1),

    注:① 包装管要接地，侧试人员要带接地手碗。

        ② 包装管两堆封塞物用木制品。

木制封塞物

法拉第筒

接库仑计

                                            图 1

5.了 高低沮性能

    将被侧包装管平铺放入供箱内，升沮至50'C，保持24h。取出直接放入一10℃低沮箱内，保
持24h。取出接去表面结箱，自然升至室沮，按5.5条侧其翘曲与侧弯，按5.6条侧其防静电性

传。

6 检验规川

    集成电路防静电包装管检脸分交收检验和例行检验.

6.1 交收检验

6.1. 1 交收检脸的项目，检脸方法见表3.

月 —
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表 3

技术要求 试验方法 人QL

1

月

一

q

钊

匕

曰

民

丘

乐

段

检脸项目

尺寸和公差

观

度 
 
 
 

明

外

透

翘曲与侧弯

防静电性能 0.25

41
42
43
45
-46

6.1.2 交收检验抽样按GB 2828中一次抽样方案，检查水平为一般检查水平I AQL值见表

3.

6.1.3 交收检验中防静电性能不合格时，整批产品均应返工重新处理，处理后，允许重新送
检。交收检验中除防静电性能外的其它项目不合格时允许退回100%检验后重新送检。
6.2 例行检验

6.2门 例行检验的项目、试验方法见表4.

                                          表 4

          检验项目 } 技术要求一 下一一 ,}鲡芳1奚 一

一
'r低温性能

封塞配合

6.2.2凡属下列情况之一者应进行例行检验。
    a. 新产品定型时;

    b. 原材料变更或配方、工艺有变动时;

    c 停产半年以上又恢复生产时;

    d. 正常生产、每隔半年。

6.2.3 例行检验的样品从经交收检验合格的产品中随机抽取，一般每个项目为五件。

6.2.4 例行检验中，若发现一件以上不合格时，则以不合格论。若发现一件不合格时，则再抽

取同样数量的样品，对该项进行复验，复验结果全部合格，则例行检验合格;否则以不合格论。
625 例行检验不合格时应停止生产，并找出原因，进行改进，直至检验合格后，方可继续生

产。

标志、包装 、运精及贮存

标志

  包装管上应加注“防静电”字样，其余的标志内容及贴附方式与位置可由供需双方协

2 外包装箱上应有符合GB 191的储运图示标志及GB 6388的收发货标志。

标志应准确、牢固、清晰，不应因运输和自然条件的影响而脱落或褪色。

  包装

7

不

不

定

7.

7.2.1 包装箱内应放入产品合格证，合格证应包括:生产厂名、注册商标、数量、生产日期、检

验员代号等。

7.22 包装管的装箱可以由供需双方协定，但包装好的运输包装件应满足下列条件，否则应

5 一
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重新设计 。

        取三件运输包装件按表5要求进行试验。

                                          表 5

    防护、装箱等级 } 试验项目 } 试验方法 试验强度值

正弦振动(定频)

跌落

GB 4857

GB 4857

振动时间见GB/T 4857. 18

2、3、4面各跌落一次，

跌落高度见GB/T 4857.18

正弦振动(定颇)

跌落

GB 4857. 7

GB 4857.5

振动时间见GB/T 407.18

3面跌落一次

跌落高度见。B/C 4857.18

    注 防护、装箱等级的规定见SJ/Z 32160

    b. 试验后每一运输包装件内的任何一根防静电包装管不应出现裂纹，按6.1.2条对每

一运输包装件内的防静电包装管进行抽样，将抽得的包装管按5.6条测其防静电性能，不应出

现不合格品。

了.3 运输

    装有包装管的包装箱可用任何运输工具运输，在运输过程中应防止日晒、雨淋及剧烈的撞

击 。

了.4 贮存

7- 4. 1 装有包装管的包装箱应存放在通风、无污染的仓库内，且不应紧靠热源。

7. 4. 2 包装管的贮存期不应超过半年，超过贮存期应进行检测，符合第4章要求方可出厂。包

装管防静电性能应保证自出厂日起一年内有效
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                                                附 录 A

                                与本标准有关的术语

                                        (参考件)

A1 防醉电性能

    本标准中，’材料的防静电性能”是指:当这些材料互相摩擦、分离或与其它类似材料摩擦、

分离时，可以减少电荷量的生成。

A2 推人处理

    在生产包装管的原材料内加入了可以减少电荷生成量的添加剂。

A3 表面处理

    采用专用添加剂(如防静电剂等)以喷、浸、刷或擦等方法对包装管内外表面进行处理。

附加说明:

本标准由机械电子工业部电子标准化研究所和无锡锡山塑料制品厂共同起草。
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