  焊接操作机技术

1. 设组成及技术参数
本设备由CZ10-2×3型焊接操作机、焊机及威达科技摆动器和ZT-10滚轮架组成，可完成直径φ600mm以上长度在2500mm以内筒体的内纵缝，外环纵缝的焊接，焊接操作方便，生产效率高。
2、主要技术参数
2.1 CZ10-2×3焊接操作机
2.1.1 性能概述
整机采用十字型结构，横梁可电动上下、伸缩调整，横臂的伸缩采用交流电机，进口变频器无级调速，速度数字显示，并可预置速度参数，伸缩行程为3000mm。横梁设有防横梁意外下坠的安全锁紧装置，能有效保护操作人员和设备的安全。
横梁升降传动方式采用链轮链条传动，其升降有效行程为2000mm，；传动由交流电机经摆针及蜗轮减速器双极驱动，速度为0.68m/min,并有机械电气双重保护功能。

立柱可180度左右回转,立柱回转采用德国技术生产的回装支撑，自带高精度齿轮，转动灵活，回转机构并配有手动缩紧装置，确保机头稳定。

2.1.2主要性能特点

· 立柱采用优质钢板折弯，焊后退火处理工艺，导轨采用45号钢刨磨而成，保证导轨在各种使用状态下运行可靠、寿命长。

· 横梁伸缩采用变频调速，低速扭矩大，响应速度快、无爬行、振动现象，变频调速设有过流、过压、过力矩保护。
· 电缆布线采用机床坦克链方式，所有线号采用电脑印制。
2.1.3 技术参数：
	序号
	项目名称
	技术指标

	1
	横梁水平有效行程
	3m

	2
	横梁垂直有效行程
	2m

	3
	横梁提升速度
	0.68m/min

	4
	横梁水平伸缩速度
	0.15-2.5m/min

	5
	横梁行走速度精度
	±2%

	6
	回转范围
	±180°


2.2 焊接系统 

本系统由MIG/MAG焊接电源及送丝机、德国宾采尔直柄水冷自动焊枪和国产循环水冷箱DX-S-5组成。

2.2.1焊接电源及送丝机

· 具有良好的起弧性能；
· 调整方便，可一元化调整电流，电压；
· 可对碳钢、不锈钢进行高质量焊接；
· 具有很高的安全性和可靠性

· 适合焊丝直径：1.0-1.6mm
技术参数
	名称
	

	焊接电源
	型号
	

	输入电压、频率
	V、Hz
	3相 380V，50Hz

	额定输出电流
	A
	500

	额定负载率
	%
	60

	输出电流
	A
	60-500

	外形尺寸
	mm
	402×600×802

	重量
	kg
	148

	送丝装置
	型号
	SWF-5001Y


2.2.2焊枪：采用德国宾采尔直柄水冷自动焊枪；为保证冷却效果，配置威达特制专用的水冷喷嘴。
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2.2.3 国产循环水冷箱

冷却系统采用2台国产循环水冷箱,分别用于焊枪冷却和焊接铜垫冷却，选用上海正特公司生产的大流量循环水冷箱LXII-20。进水管、回水管与水冷焊枪、水冷铜垫分别连接,接头位置的设置要保证万一出现水的渗漏不会影响焊接。

LXII-20 特点： 

水箱采用封闭式不锈钢材料制作，永远不生锈。

水箱采用无轴封设计的磁力泵，避免了普通电动水泵因长时间使用产生水垢，导致水泵堵转而烧环的故障。

本机具有水温水位显示，及时掌握水源的温度和缺水报警、水满报警。

技术参数： 
输入电压：AC220V 
最大流量：25L/min；额定流量：10L/min 
最高扬程：15米；额定扬程：10米 
重量：32Kg 
外形尺寸：560×360×620

2.2.3机头带有摆动装置：摆幅、摆动频率可调，中间、两头的停止时间可以根据需要设置，满足焊接工艺要求；

2.3 ZT-10自调式滚轮架

该滚轮架由一主动架和一从动架组成，可根据工件直径不同，自动调节滚轮张角，以满足旋转工件需要。滚轮组采用钢胶组合轮，承载能力大，驱动能力强。电控部分采用进口变频器无级调速，调整范围大、精度高、起动力矩大、高可靠性。滚轮架的启动、停止、正、反转及速度调整均在遥控盒上操作，可与操作机系统相连，实现联动操作。

技术参数： 

承重 （T）：                     10  

线速（mm/min）：              100-1000

回转线速精度：                  5%

工件直径（mm）：              500-4500

滚轮直径（mm）：               Ф325

电压（V）：                      380

滚轮架调速：                交流电机进口变频器调速
