新版防火门国家标准与GB 12955-1991、GB 14101-1993相比主要变化如下：


——增加了防火门按材质分类的内容；

——对防火门的耐火性能分类进行了修改，由原来按甲、乙和丙分类，改为本版按“隔热防火门（A

类）”、“部分隔热防火门（B类）”和“非隔热防火门（C类）”分类；

——对防火门用材料的要求更加全面而具体，除金属材料以外的材料，增加了有关材料燃烧性能和

材料燃烧烟气毒性的要求；

——删去对用作建筑物外门的木质防火门的耐风压变形性能，抗空气渗透性能和抗雨水渗透性能的

要求；

——对防火锁的性能要求更为具体；

——对防火合页(铰链)的性能要求更为具体；

——对闭门装置的性能要求更为具体；

——对防火玻璃的要求更为具；

——增加了防火门的门扇质量要求和试验方法；

——增加对门扇宽度方向弯曲度的要求和试验方法；

——增加了门扇与门框贴合面间隙的要求和试验方法；

——增加了防火门灵活性的要求和试验方法；

——增加了防火门可靠性的要求和试验方法；

——对防火门的门扇扭曲度试验方法有所改进；

——增加了门扇与门框的搭接尺寸测量方法；

——增加了判定准则；

新版标准从国际、国外标准中引入了部分隔热防火门和非隔热防火门的概念和要求，对防火门的分类由原来仅按隔热防火门分类，改为按隔热防火门(A类)、部分隔热防火门(B类)和非隔热防火门(C类)进行分类；同时，将原来的甲、乙、丙级防火门的耐火极限调整为1.5h、1.0h和0.5h，丰富了我国防火门产品的种类，增加了实际应用的选择余地，对于仅需要防火门具有部分隔热性或耐火完整性要求的应用场合，可以选用部分隔热或非隔热的防火门。新版标准还规定门扇内若填充材料，应采用对人体无毒无害的防火隔热材料，减少对人身健康的影响。这些规定，不仅使防火门的设置更加合理，而且降低了防火门的生产成本和原材料消耗，符合环保以及建设节约型社会的要求。同时，新版标准还增加了钢木质防火门和其他材质防火门的内容和要求，为新材料、新技术应用和新型防火门的生产、检验提供了技术依据，拓展了防火门生产企业的发展空间。

A类防火门又称为完全隔热防火门，在规定的时间内能同时满足耐火隔热性和耐火完整性要求，耐火等级分别为0.5h(丙级)、1.0h(乙级)、1.5h(甲级)和2.0h、3.0h。

B类防火门又称为部分隔热防火门，其耐火隔热性要求为0.5h，耐火完整性等级分别为1.0h、1.5h、2.0h、3.0h。

C类防火门又称为非隔热防火门，对其耐火隔热性没有要求，在规定的耐火时间内仅满足耐火完整性的要求，耐火完整性等级分别为1.0h、1.5h、2.0h、3.0h。英国BS标准中，就有非隔热防火门的内容。

GB16809—2008《防火窗》标准规定了防火窗产品的命名、分类与代号、规格与型号、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存等内容，适用于建筑中具有采光功能的钢质防火窗、木质防火窗和钢木复合防火窗，其它防火窗也可参照执行。新标准对应于防火门标准修改了防火窗的相关耐火性能参数。与97版标准相比，主要变化如下：扩大了标准的适用范围；参照国际、国外标准修改了防火窗耐火性能分类方法，按“隔热性(A类)”和“非隔热性(C类)”进行分类，并增加了从0.5h至3.0h共五个耐火等级；明确了防火窗的型号编制方法；增加了防火窗上使用的防火玻璃的质量要求和试验方法；增加了防火窗抗风压性能和气密性能、活动窗扇的扭曲度、活动式防火窗的热敏感元件静态动作温度、窗扇关闭可靠性、窗扇自动关闭时间等技术要求和试验方法；同时修改了防火窗的型式检验抽样方法和判定准则。

。

防火门其实有很多种类的，比如按材料分，有木质防火门、钢质防火门、钢木防火门、其他防火门等；

按使用功能分：有门禁防火门、室内防火门等；

按技术分：有电子防火门等；

在国家标准化管理委员会网站上没有GB1410-93，到是有一个

GB 14101-1993 木质防火门通用技术条件的标准。

本标准规定了木质防火门的产品分类、规格尺寸、技术要求、试验方法、检验规则、标志包装、运输贮存等。本标准适用于采用木材或木材制品作门框、门扇骨架、门扇面板的防火门。

电控防火门和普通防火门的区别：

不同点：

应急及统计功能，系统可以自动在电脑上显示出指定持卡人所处的物理位置，便于及时联系。

发生火警等紧急情况时，电控防火门会自动打开，便于逃生，出入口也可以自动打开；当发生非法进出时，会自动报警；
佛山市金盛达门业是佛山市集专业制作不锈钢门、仿古工艺门、纯铜门的生产厂家。为了适应当今日新月异的市场需求，我们不断取新求变，致力于研究和改良产品特质，专注于生产过程中的每一个细节。

由于我们用心钻研产品的独特结构和用心控制产品的制造过程，使得我们的产品不断系列化、多样化。为了满足市场的需求，公司不断制造设备与技术上持续投入，使金喜门的制造水准从起点上便拥有领先优势。机械自动化对旧有手工制造的全面替代，不但成为规模化生产的基础，更确保了品质的稳定与持续提高，使金喜门从开发到最终的成品呈现过程，更为科学有序。

一直以来我们坚持“质量赢市场，创新求发展”的指导思想，在整体制造过程中，严格贯彻每道工序的生产要求，从选材制造、终检建立“人人自检，质检专检”的全新质量管理意识，一直以ISO-9001国际质量认证体系为标准，为每一款金盛达门产品，烙上精品商标。

公司将一如既往的支持和服务于我们的新老客户，十分自豪的推出我们的产品，信心百倍的引领门业潮流，让千家万户安居乐业。[image: image1.jpg]
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