
选矿生产工艺中由于磁滑轮（干选机）的应用、磨矿产品粒度细及多段磁选等原因,导致磁团聚现象严重,影响了精矿质量（品位）和产量,为此,通过在不同位置安装谐合波脱磁器,解决了矿石剩磁问题,降低了磨机循环量，提高了分级效率，每年可因精矿品位提高、产量增大、水分降低，节能减排而为企业创巨大经济效益.

-- DQ-II型谐合波脱磁器性能及特点 ：                         
1微机智能控制，故障自我诊断，灯光报警与保护，双线圈交替工作，线圈自冷。                               脱磁线圈密封绝缘性能好，抗磨，防水，防烧毁，使用寿命长，可以无矿浆
空负荷运转而不烧损线圈 。                                             
2脱磁场强高，脱磁效果明显，完全清除矿物的磁团聚或磁链无剩磁，完全消除由于磁团聚对后段工序有效选别的影响,可提高分级,筛分效率,精矿品位.降低精矿水份。对稳定选矿工艺，提高选矿综合指标起重要作用。
3脱磁场强根据物料剩磁大小自寻优。耗电少（相当于功率补偿器），仅节电一项投资回收期不到一年。 安装，接线简单控制箱可以安装在离线圈15米以内的便于监查的安全位置。产品运行稳定，安全可靠，适合在矿山较恶劣的作业环境中工作。

4线圈规格全：常用规格Φ108mm、Φ159mm、Φ219mm, Φ273mm（此规格为我厂所配矿浆管外径），特殊（干式脱磁器/皮带式脱磁器，规格：T500,T650,T800，非标）可特制。

	5兴中牌脱磁器以其卓越的技术过硬的质量优越的性能被广泛应用在选矿生产及铁精粉管道输送，重介质选煤，粉末合金生产等领域,在选矿行业中独占敖头 ,享有很高的声誉，是塔式,脉冲式脱磁器的更新换代产品！ *技术参数 ：
工作电压：380VAC
	功率：≤1.2kW

	输入电流：≤3A
	输出电流：20~35A

	脱磁频率：280-470HZ
	谐振频率：1500-3000HZ

	脱磁场强：72-154kA/m
	轴向梯度：﹤5%

	控制箱重量：45kg
	线圈重量（φ159）：28kg

	控制箱外形尺寸：600×300×750mm

	矿浆管长度：1200mm
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   单位: 沈阳市兴中工矿电子设备厂

      地址: 沈阳市铁西区北四东路21号甲

联系人：李 建 华

      电话: 13898859079  024-25872747
      邮箱: lijh_syxzdz@sina.com























































