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	一、飞利浦机芯系列：a将普通遥控器打开后盖在线路板上的D04位置插上二极管(IN4148),              方向与板面方向相同,然后,按“菜单”两次,即可进入“工厂模式”的各项目调整（注：21寸按“美化画面”键）；b、部分飞利蒲机芯按下图操作可进入工厂菜单调试。

二、东芝I2C数码机系列：
A:21吋小屏幕机器：按住主机音量“—“键，待音量标尺退到“0”时同时按一下遥控器上“显示”键，屏幕右上角显示“S”机进入调整状态。按数字键1，2，3，5，8，0选项，用音量加减和节目加减调整，待机键存储退出。
B.东芝大屏幕机芯：按住电视机面板音量键减至0，且保持按住不放手；同时按遥控器上“0”键三次，必须在1.5秒之内完成，即可进入工厂菜单，先进入系统设定2，将F MODE调至ON状态，调整后置OFF状态。“跳台”键返回上级菜单或退出工厂模式。
b.亦可用用户遥控器改为工厂遥控器:找开遥控器盖,从印刷板上D1502、1503的位置增加两个IN4148二极管，然后在右下角处增加D-mode键，直接按此键进入工厂菜单的各项目调整。
三、三洋（LA76810  LA76832）机芯系列：a.设定菜单:先打开普通遥控器后，从印刷板中找到印有D-mode相对应的位置键增加一导电橡胶，直接按此键可进入“工厂模式”，注意设定菜单只有当MENU03菜单中ENGINEER  OPTIOR项设置为1时，才能进入04以后的设定菜单; b.调试菜单: 按住电视机面板音量键减0，且保持按住不放手；同时按遥控器上“0”键频道三次，必须在1.5秒之内完成，即可进入工厂菜单的各项目调整。(注：21”遥控器按D-mode键出现一条亮线时，可与V-KILL键交换位置).
四、DTV机芯系列：用遥控器上的“显示键”和“-/--键”交替按三次即可进入工厂菜单。
五、HiD机芯系列：
a、 HiD点P的机器进入工厂菜单：直按住遥控器上的“智能音量+显示键”来回切换；
b、HiD点e的机器进入工厂菜单：按住遥控器上的“四D键”不放，再按住“Enter（显示）键”+“10+键”来回切换.

六  如画系列进入工厂模式的方法：
首先，增加遥控器上的两个胶键。在遥控器的最左下角，增加一个遥控胶键，在音效键下处，增加一个遥控胶键，交替按遥控器上新增加的这两个胶键，就可进入工厂菜单模式。按节目加、减键来回选择需调整的项目；按音量加、减键来回调整项目的参数。按菜单键退出工厂菜单模式。
七、2999UZ（TDA9380机芯）进入工厂模式的方法：在用户遥控器上最右下边增加一胶垫。当要进入工厂模式时先按一下此键再快速按静音键。利用彩色制式键向上翻页;利用伴音制式键向下翻页。
八、AT25A192进入工厂模式的方法：

按“菜单”键，当“菜单”出来后，按：“数字键959996”（连续按就能进入工厂模式）。按节目加/减键来回调整项目，按音量加/减键调参数。
九、HiD296SB.e进入工厂模式的方法：按“智能音量键”+“显示”键来回交替按，就能进入工厂模式。
十、HiD2990p进入工厂模式的方法：按用户遥控器上的“菜单”键，再连续按遥控器上的数字键“931”就能进入工厂模式，用节目加、减键移项目，音量加、减键调整参数。

十一、PDP 进入工厂模式的方法：1、PDP -402：先按一下遥控器上的“OK”键，同时按“显示屏下面的”输入选择“键为“5秒”，就进入工厂菜单，退出工厂菜单按“AV/TV”消除，按“OK”键保存工厂数据。按“节目加/减”键选择项目、按“音量加/减”键改变项目值（机顶盒电源要关闭）。2、PDP- 403：当音量为0时按住机顶盒上音量减键不放，再快速按遥控器上数字键9 、5、1，即可进入工厂设置；生产线调试时，7可先进入工厂设置将第3页“MODE”项设为“02”，则直接按遥控器上快捷键（音量键斜上方）可进入工厂设置，但出厂前必须将此项设为“00”。 1、PDP-4225按调试遥控器上SVC键，进入SVC工厂调试，画面显示LINESVC-0调试菜单按PR+/PR-键选择A/CSRT项，再按VOL+/VOL-键，开始暗平衡的自动调整，按AV/TV键退出；

十二、HiD2992.I进入工厂模式的方法：按住面板上的“音量减”键，将音量减到0按住不放，同时按节目“加或减”键。就能进入工厂模式，按“菜单”键进去调整项目，按“节目”加减键移项目、按“音量”加减键改变参数值。按“菜单”/“待机”退出工厂模式。

  十三、LCT4312   LCOS背投彩电调试方法：
A: 进入工厂模式
①、用按键板进入工厂模式。具体操作方法：在待机状态下，先按键控板“音量-”键3次（≥3次均可），再按键控板上“菜单”键3次（≥3次均可），后按“待机”键开机，即可进入工厂模式。
②、用遥控器进入工厂模式。具体操作方法：在待机状态下，先按遥控器方向键“    ” 键3次（≥3次均可），再按遥控器上“菜单”键3次(≥3次均可)，后按“待机”键开机，即可进入工厂模式。
                                                          
十四、HiD背投进入工厂模式方法
   可以用用户遥控器进入工厂模式的方法是：快速按遥控器上的“对调”键、“移位”键、“静止”键加“菜单”按键进入工厂调试模式；退出工厂模式的方法是：按“显示”键退出。

十五、TRP4301M进入工厂模式方法：
一、 图像中心调整：（调整前电视机应开机30分钟）
1、 输入NTSC狮头信号，依次按“会聚”—“静音”
--“1”—“8”—“2”进入会聚调试模式。
2、 拧松绿色投影管DY固定螺丝（托起DY，避免DY下滑），左右移动DY，使屏幕上绿色横线水平，调整完成后，将螺丝拧紧，固定DY位置。红蓝投影管调整方法同上。
3、 分别调整R、G、B会聚磁环，使R、G、B方格中心点重合，且方格中心点位于屏幕中心。
二、 聚焦调整：
1、 调整VR491，使电位器缺口部分向机身前方。
2、 分别调整机身前方R、G、B聚焦电位器及R、G、B镜头焦距，使R、G、B线最细最清晰。镜头焦距调整完成后应拧紧镜头固定螺丝。
3、 如出现图象中心清晰，边角模糊现象，可再细调VR491，兼顾整个图象清晰度。
三、 图像尺寸调整：
1、 输入NTSC狮头信号，依次按“电源”—“显示” 
  --“图象效果”—“静音”—“电源”进入工厂调试模式。
2、 选择“Adjustment”项，调整NAV，使上下高度为4，调整NEW，使左右宽度为5。
3、 调整完成后按“项目”键，退回主菜单，选RESET项存储并退出工厂调整模式。
4、 输入PAL测试卡代信号，依次按“电源”- “显示”—“图象效果”—“静音”—“电源”进入工厂模式。
5、 选择“Adjustment”项，调整PAV，使上下黑白格刚好消失，调整PEW，使左右黑白格刚好消失。
6、 调整完后按“项目”键退回主菜单，选RESET项存储并退出工厂调试模式。
四、NTSC制会聚调整：
1、 输入NTSC狮头信号，依次按“会聚”—“静音”—“1”—“8”—“2”进入会聚调整模式。
2、 按“0”两次，选中绿色方格，按“图像效果”或“伴音效果”键将光标移至需要调整的线。按“频道 ”或音量+ -”键，移动该线，使该线中心与调试屏幕上相应的方格中心重合。线调整完后按“画中画”键转回点调整模式，按“图像效果”或“伴音效果”键，将光标移至需调整的点。按“频道 ”或音量+ -”键，移动该点，使屏幕上所有横线，竖线均平直。调整完成后按“显示”键存储。
3、 按“-/--”键，选中红色方格，以绿色方格为基准，调整红色方格，使红色方格与绿色方格完全重合，形成黄色方格，调整方法同2。
4、 按“P/S”键，选中蓝色方格，以黄色方格为基准，调整蓝色方格，使蓝色方格与黄色方格完全重合，形成白色方格，调整方法同2。
5、 NTSC制会聚调整完成后，按“移动”键，将数据复制至PAL制，按“退出”键，退出NTSC会聚调整模式。
五、 PAL制会聚调整：
输入PAL制测试卡，对PAL制会聚进行调整。因PAL制数据由NTSC制复制得来，所以PAL制会聚只需细调即可，进入会聚调试模式后，按“环绕声”键，光标可逐格移动，由左右进行逐点调整。调整方法同NTSC制一样。

十六、HiD背投进入会聚的方法（HiD背投所有机型进入会聚方法都一样）
按遥控器上的“菜单”键出现“菜色中心”，选择菜色中心功能时出现绿色的“+”字键，按遥控器上的“画中画”功能键，再连续按“103”数字键，就能进入相位调整项目，顺序依次为：
A、 相位调整   
1、 进入相位调整密码：
  1-0-3
进入相位调整状态后，屏幕显示为绿色网格字符。
2、 按键      复选调整项目，顺序为：
a、 字符水平方向相位调整，见图1：将光标左右移动到屏幕水平中心位置。

b、 字符垂直方向相位调整，见图2：将光标上下移动到屏幕垂直中心位置。


c、 细调水平方向相位调整，见图3：将峰左右移动到屏幕水平中心位
d、 细调垂直方向相位调整，见图4：将峰上下移动到屏幕垂直中心位置。

e、 粗调水平方向相位调整，见图5：将光标上下移动到屏幕垂直中心位置。

f、  粗调垂直方向相位调整，见图6：将光标左右移动到屏幕水平中心位置。
3、 按音量键   ，音量键       进行数据的增减调整。

B、 粗调调整
1、 进入粗调密码：


2、 按键   进行颜色选择，首先将字符选为绿色。
3、 按键  ,垂直向上移动光标。按键          垂直向下移动光标。按键       ，平向左移动光标。按键     ，水平向右移动光标。
                         
    
    光标位置与对应的调整量关系如下：
    H1：水平线性调整
H2：水平幅度调整
H3：水平中心调整
H4：水平倾斜调整
H5：水平枕形调整
H6：水平弓形调整
V1：垂直倾斜调整
V2：垂直中心调整
V3：垂直幅度调整
V4：垂直梯形调整
V5：垂直枕形调整

4、 按音量键    ，音量键    进行数据的增减调整。
5、 按键       ，将字符颜色选为绿色与红色，光标选为红色，重复上述工作调整红色。
6、 按键     ，将字符颜色选为绿色与蓝色，光标选为蓝色，重复上述工作调整蓝色。

C、 细调调整
1、 进入细调密码：


2、 按键     进行颜色选择，首先将字符颜色选为绿色。
3、 按键     ,垂直向上移动光标。按键     ，垂直向下移动光标。按键     ，水平向左移动光标。按键     ，水平向右移动光标。将光标移到所要调整点的位置。
4、 按音量键  ，水平方向单点数据增，按音量键   水平方向单点数据减。按节目键   ，垂直方向单点数据增，按节目键   ，垂直方向单点数据减。
5、 按键    ，垂直方向整条线右移，数据增。按键     ，垂直方向整条线左移，数据减。按键     ，水平方向整条线上移，数据增。按键     ，水平方向整条线下移，数据减。
7、 按键     ，将字符颜色选为绿色与红色，光标选为红色，重复上述工作调整红色。
8、 按键     ，将字符颜色选为绿色与蓝色，光标选为蓝色，重复上述工作调整蓝色。
10、按键     ，将字符颜色选为绿、红、蓝三色，光标依次选为红色与蓝色，再重复上述工作，综合调整红色与蓝色字符。

D、数据存贮
数据存贮只能在粗调与细调状态下进行，按键     发出存贮命令。 数据存贮完毕后屏幕显示绿色字符，光标为红、绿、蓝三色，退出调整状态。若要继续进行调整,必须重新输入相应的密码。

E、 数据清除
1、 进入清除的密码：
  
   
2、 输入密码后，屏幕显示红色网格字符及位于屏幕中心的红、绿、蓝三色光标。提示是否确认清除当前所调整模示下的所有粗、细调数据。
3、 按键      确认清除当前调整模式的所有粗、细调数据。清除完毕，屏幕显示蓝色网格字符及位于屏幕中心的红、绿、蓝三色光标。

F、 退出
按“多画面”键退出工厂会聚调整；退出时按“静音”键退出。
十七、3498GH用户遥控器进入工厂调试的方法：打开遥控器将IC1701的第5脚与地断开，并在第4脚和第5脚之间加一个10K电阻；调整时，先按遥控器的数字键“0”以找开调整菜单，然后根据具体选项进行相应调整。按“TV”键退出菜单。
十八、HiD29181p进入工厂模式的方法：HiD29181P/HiD34181P要进入工厂模式，虽然不能用用户遥控器，但可用HiD299S.P或HiD2990P的遥控器进行改装再进入工厂模式，具体更改方法如下：
增加有颜色的按键，按菜单键一下，出现用户菜单，然后按住红色的键直至菜单键消失，则进入了工厂模式，蓝色的按键进行行场调整，灰色的按键进行OSD调整，涂有黄色的各 
十九、酒店模式a、东芝超级单芯片：在电视机正常工作状态下，按住前面板上的“音量减”键，使音量为“0”，同时按遥控器上的“显示”键一次，即可进入“酒店”模式。“HOTEL   OFF(ON)”:当此项设定为“OFF”时“酒店”模式不起作用，当此项设定为“ON”时，“酒店”模式起作用。
“开机   TV（视频1、视频2、DVD）”:当此项设定为“TV”时，下次主电源开机后，将进入电视频道（无论你上次关机前的状态是“电视” 还是视 频”）；当此项设定为“视频1”时，下次主电源开机后，将进入“视频1” ；当此项设定为“视频2”时，下次主电源开机后，将进入“视频2” ；当此项设定为“DVD”，下次主电源开机后，将进入“DVD”。
b、飞利浦超级单芯片：按原机型的进入工厂菜单，选中Option2项目设定为0：for hotel（no seaech menu）【酒店模式（用户菜单没有搜台功能）】即可。

二十、AT2116/Y机型进入工厂模式的方法：
本机遥控器特设了两个快捷键：T1键（在T1状态下，无信号不关机，无蓝屏，只有雪花点）和工厂模式键（D模）。一个快捷复合键，V-KILL（一条亮线，在进D模式后按静音键就可以进入工厂模式）。

二十一、AT21181/UL(I)机型进入工厂模式的方法：
进入工厂调整模式的方法：先按遥控器右下角的“工厂设定”键，然后在2、3秒内按“静音”键即可。
退出工厂模式的方法：按“显示”即可。

二十二、AT2965A机型进入工厂模式的方法
进入工厂模式的方法：
密码模式：在用户菜单打开时，按959996，则进入工厂菜单第一页，再用“节目+”、“节目-”选择项目，“音量+”、“音量-”键对每个项目进行调节，按菜单键翻页，按音响键退出。

二十三、AT3486i机型进入工厂模式的方法：
进入工厂模式的方法是按“工厂设定”键+“行场特性”/“白平衡”/“加速极”/“副模拟量”/“图像模式”/“初始化”/“音量线性”/“I2C  OFF”分别进入各页工厂菜单，进行相应操作。按频道+/-键选择要调整的项目，按音量+/-键改变其值，达到调整的目的。然后按菜单键退出工厂模式，自动进入用户模式，界面友好，便于操作。

二十四、LCD机型进入工厂模式的方法：
进入主菜单，按“节目-”键，选中特殊功能一项，再按密码9735，进入工厂菜单。
在工厂菜单中选项FAC的值改为ON，则退出菜单后，按显示键即可直接进入工厂菜单，再按该键，退出工厂菜单。此时，按密码进入同样有效。


