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全自动三轴影像测绘仪EF-4030AP 功 能 介 绍

1. 手动测绘：
①可将实时影像中的实际工件外形进行描绘，形成完整的工程图，绘图方式与AutoCAD相似。

②画点、两点线、多点线（可测量真直度）、圆心+半径、三点圆、多点圆（可测量真圆度）、弧、椭圆；
③B样曲线：可用B样曲线把不规则形状产品描绘出来。
④用十字中心线来画②③中的功能：移动工作台用十字中心线去取点。

⑤自定义线的角度、长度，圆的半径大小，点的坐标偏移。

2. 自动点取多点线：计算机自动捕捉工件的边缘。无须以人工取线，减少人眼误差，提高测量精度。

3. 自动点取多点弧、圆：自动捕捉工件边缘，然后拟合出工件的孔径，并绘出图形，从而减少三点取弧、圆及人眼的误差。

4. 自动点取多点椭圆：取点时计算机自动捕捉工件的边缘，并用所取的点来拟合成椭圆。

5. 自动点取多点B样曲线：取点时计算机自动捕捉工件的边缘，并用所取的点来拟合成一条B样曲线，以减少人为取点造成的误差。

6. 自动框选多点线、圆、椭圆：做图时可以用长方形框选取多点的方式来自动选择点，并且可以选取多段来拟合线、圆、椭圆；可达到既快速又精准的做图目的。

7. 自动框选多点中心线：计算机可以自动快速地找到条形工件的中心线。

8. 自动扇形取多点弧、圆、椭圆：做图时可以用四点弧形选取多点的方式来自动选择点，并且可以选取多段弧来拟合线、圆、椭圆。 

9. 自动圆环取多点圆：工件影像在单一画面下，用圆环框选自动抓取点的方式做圆。

10. 自动点取圆：在单一画面下只要在圆内任意位置单击鼠标左键即可做出一个圆，适用于用穿透光测量。

11. 自动框取多个圆： 在单一画面下只要单击鼠标左键拖动出一个矩形框住影像所有圆，计算机即可自动求出所有圆，适用于用穿透光测量。

12. CNC自动测量编程：可以自定义控制表面光（上灯光源）、穿透光（底光）、各种角度光（旋转灯）、CCD对比度来做CNC自动测量，避免了以前用底光做CNC的局限性。
13. CNC自动测量编程：可以编程有高度差的测量，并且可以自定义客户坐标进行编程与保存。
14. 编程：把自动测量做出的图形进行保存、新建、运行、暂停、停止等功能。
15. 半自动测量：CNC手动取点是通过电脑自动找位，人工取点来做半自动检测。
16. 自动扇形取多点椭圆：根据需求分多段选取点自动CNC编程测量椭圆的长、短轴和椭圆度。

17. 自动平均多点线：根据需求自动把线段平均分成若干等份自动取点，并自动绘出线段，以减少两点取线及人眼的误差。

18. 自动平均多点圆：根据需求自动把圆分成若干等份自动取点，并自动拟合出图形，可以提高测量精度及工作效率。

19. 二次测量编程：
a) 以已知多个圆的圆心拟合成一个新圆并求其尺寸；
b) 以圆的圆心连接成线段并用其线段来求其角度、距离等等；
c) 二次测量多点线：可用知点（圆心、线的中点、端点、交点）来拟合多点线，并且可编为一个程序。
d) 可以用角平分线、线与线的交点、平行线、垂直线、电子卡尺来进行编程，并可以进行标注测量。
e) 线与圆的交点、圆与圆（弧）的交点进行自动编程测量。
f) 高度测量、自动对焦、取焦点进行自动CNC编程测量。
g) 可以把面的平面度进行自动CNC编程测量。
h) 测量产品的宽度时，可以直接用“线宽标注”进行自动CNC编程测量。
20. 矩阵自动测量：做X.Y平面阵列，根据客户工件的不同产品需求，只要做出工件的一个图形和尺寸，然后做它们的矩形排列，再自动CNC测量出所需要的尺寸。
21. 环形阵列自动测量：做X.Y平面环形阵列，根据客户工件的不同产品需求，只要做出工件的一个图形和尺寸，然后做它们的环形排列，再自动CNC测量出所需要的尺寸。
22. CNC辅助点：在自动测量有高度差的产品时，可以设定某一点来绕过障碍物，使其不影响自动CNC检测。
23. 平面绝对坐标自动测量：关机开机无需重新定位，直接调入程式进行自动测量。

24. CNC自动测量：可按需要自行设定程序，软件会按设定好的程序自动测量出产品的尺寸，并生成统计报表。

25. 数据输出设置：对一某些常用尺寸（圆心坐标、半径、直径、线长度、真直度、真圆度等等）测量时可以直接设置导入到数据记录中去。

26. 投影图形（鸟瞰图）：可观察工件的全景视图，具有AutoCAD的缩放功能，并且可在全图中进行尺寸标注。

27. 地图扫描区：手动或自动合拍工件的全部外形，形成一张完整的工件全貌JPEG图片，并可以在地图中进行标注、定位。

28. 地图图片编辑功能：当产品有高度差时可以用“编辑地图”命令进行图片修改。

29. 保存地图：可把拍好的全貌地图按照自行设定的大小保存起来，包括在地图上可见的各种标注及注释。

30. 地图导航：对整个产品工件的外形进行拍照，也可以对要测量的部分进行拍照，在测量过程当中能够清楚的了解到正在测量产品的某个部分，点击滑鼠中键即可对所选定部分进行测量。
31. 数据记录：可按图纸要求设定产品尺寸的公差，软件会自动判断测量尺寸是否超过公差，将测量值生成数据报表、合格率统计表、测量尺寸曲线图并且可保存；也可测量资料也可传入Excel中；还可以自定义生成报表时水平、垂直排列方式。

32. 测量：可测量平面上的任何几何尺寸（角度、直径、半径、点到线的距离、两圆间距、两中心线距离、水准/直距离、圆的面积及周长等等）

33. 偏心标注：测量两圆的偏心距离、最短、最长、水平、垂直距离。
34. 基边标注：可连续标注任意点到一条基准线的垂直距离。

35. 基点标注：连续测量以一个点为基准到任意点的直线距离。
36. 中心距标注：快速测量任意矩形物体中心之间的距离。

37. 对齐中心距标注：连续快速测量出以某一矩形物体中心为基准到另外多个矩形物体中心之间的距离。

38. 线宽标注：在影像单一画面下，快速测量任意矩形物体的宽度。

39. 标注文字：可在实时影像中标注文字说明。

40. 图形输出到AutoCAD：可将实时影像中按实际工件外形所描绘的图形输出到AutoCAD中成为工程图。

41. 图形输出到AutoCAD并自动摆正：可将实时影像中按实际工件外形所描绘的图形按实际需要来自行设定基准在输出到AutoCAD中自动摆正。

42. AutoCAD中标准工程图调入：可把AutoCAD中的标准工程图直接输入到测绘仪软件的影像中，令AutoCAD工程图与实际工件外形进行重叠对比，并可设定公差观察，从而找出工件与标准图纸中的差异。

43. CAD图形转换：可以把图形平面投影或者三维转换到CAD制图软体中。

44. 图片对比：可输入先前拍照储存的图片与实际工件进行重迭对比。

45. 客户坐标：可按实际需要，指定工件上的任意点为坐标原点（0，0）再以（0，0）点为基准标注工件上任意点的坐标位置。

46. 坐标标注：可标注工件中任意点的坐标值。

47. 图形自动捕捉：可自动捕捉线、弧的起点、终点及中点、圆心、交点、切点等等。

48. 专利取R角：为目前市面上准确的平面取R角方式。

49. 角平分线：可平分任意角度。

50. 辅助功能1：可把在软件中绘制出的图形进行移动、旋转、镜像、复制、全选、取消选择、删除，并可作任意线段的并行线、垂直线，两圆的相切线；还可以任意延长、修剪两线。

51. 辅助功能2：可以自定义图形的旋转角度，平行线的偏移量；还可以取线与线、线与圆、圆与圆、圆与弧的交点，点与圆的切点功能。

52. 面积、重心：快速测量任意多边形或圆的面积与重心。

53. 圆环宽度：测量任意两个同心圆的圆环距离。

54. 相切线：可做过已知一点做任意圆或弧的切线。

55. 字体：可改变任意标注文字的大小及颜色。

56. 自动对焦：由计算机自动判定每次对焦的对焦面，以保证变换焦距时测量的重现性。

57. 辅助对焦：由计算机判定每次对焦的对焦面，以保证变换焦距时测量的重现性及精准度。此功能可非常精准的测量两面之间的高度。

58. 平面度：通过辅助对焦或取焦点功能来测量产品的平面度。

59. 提示功能：在进行命令操作时，在命令行中会出现提示性的操作，从而加快人员的熟悉速度。

60. 局部观察：可把鼠标所在位置放大进行局部观察，单击鼠标左键放大、右键缩小倍数。

61. 灯光控制：可以自动控制上、下光源并且可以调节CCD的亮度、对比度、锐度。

62. 影像处理：可以把图像在黑白和彩色之间进行转换。

63. 电动桌面：以软件功能控制工作台面，并可以自行设定X、Y、Z所需移动的距离，增加操作人员操作及使用上的方便性，从而提高工作效率。

64. 长度单位转换：测量值可在mm、inch、mil之间切换。

65. 角度单位转换：角度可在度、度分秒、弧度之间切换。

66. X、Y、Z清零：可用画面十字线设置任意点为相对原点。

67. 形位公差：可测量直线的真直度、圆孔的真圆度、及圆环内外圆的同心度。

68. 虚拟夹具：在阵列测量时，若实体夹具精度不准，则镜头将无法准确定位至被测物之理想位置抓取数据，此时可透过此功能重新精准对位并测量。

69. 镜头自动变焦：软体可以自动控制镜头的放大、缩小倍数，减少了人工调    节镜头倍率对测量造成的误差，使测量产品更加快速、精准。（为选配件）
70.旋转灯系统（可选）
71.英国RENISHAW探针组(可选)
技术参数

	仪器名称
	全自动三轴影像式测绘仪

	型号
	EF-4030AP

	X、Y、Z行程
	400*300*200mm

	示值精度
	3+L/200um

	光栅尺解析力
	0.0005mm

	重现性
	〈0.005mm

	外形尺寸(W*D*H)
	860*650*1120mm

	台面大小
	600*500mm

	机台重量
	380Kg

	放大倍数
	30x～225x（17寸显示幕上）

	台面荷重
	35Kg

	CCD
	彩色1/3寸高解析520TV线

	驱动方式
	CNC（步进）

	照明光源
	LED泠光源


产品配备
	货品名称
	货号
	数量
	备注

	测绘仪主架

	EF-4030AP
	1
	※

	
	载物台
	1
	※

	
	机台玻璃
	1
	※

	
	1倍目镜
	1
	※

	
	0.7-4.5倍连续变倍物镜
	1
	※

	
	CCD彩色1/3″ 高解析 520TV线
	1
	※

	视频捕捉卡
	
	1
	※

	视频线
	VEDIO-L
	1
	※

	资料线
	W-232B
	1
	※

	三合一控制箱
(含电脑)
	
	1
	※

	测绘仪软体光碟
	
	1
	※

	光学网格玻璃
	
	1
	※

	机台支架
	
	1
	※

	防尘罩
	
	1
	※

	操作说明书
	
	1
	※
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