加工处理的注意事项： 
1、亚克力再生料比新料板材更易溶于有机溶剂，致使雕刻后填漆常常出现银丝裂纹，一般解决办法有下面三种方法：
A选用丙烯类颜料(树脂类)一般美术店能买到。 
B 选用氨基油漆，一般化工店能买到。
C 填漆后再抛光处理。 
2、对于高温高压清洗机表面一些轻微划伤或者不太明显的损伤处理，一般采用砂纸湿打磨，在打磨时砂纸要环形移动，砂纸的细度要逐渐增高到600目以上，最后可以采用牙膏擦磨即可。
3、板材有静电时易附着灰尘，在丝印或填漆前要用麂皮或沾有1%肥皂水的软布擦干净，以达到清洁的效果。
※制作工艺：根据制作方案，开吸塑专用模具。通常短边尺寸在1M（延长米）以下的吸塑灯箱面板建议使用3MM厚压克力板，以有利于吸塑灯箱上海亚克力表面平整，起鼓高度2.5—3CM。短边尺寸在1M（延长米）以上的吸塑灯箱面板建议使用5MM厚压克力板，起鼓高度2--4CM。如果单块上海亚克力吸塑面板幅面过大则建议弧面起鼓。
吸塑（字）灯箱箱体：
边条材料选择：铝边条、铝塑边条、上海亚克力边条、彩钢板、塑料边条。
底板材料选择:彩钢板、铝塑板、镀锌板、不锈钢板、铝板、芙蓉板、PVC板、雪花板。 
吸塑（字）灯箱光源：霓虹灯光源、LED模块、“飞利浦”日光灯管。

