震动时效、超声冲击的应用-技术要求

时效振动仪、振动时效机、震动时效、超声冲击、应力检测仪欢迎来电咨询选购。温先生13475905680   0531-86310289
在工件的铸造、焊接、锻造、机械加工等制造过程中，工件内部会产生残余应力。残余应力的存在必然会导致工件变形、开裂，严重影响了工件的尺寸稳定性，降低工件的疲劳寿命。 
     传统的时效处理方法是自然时效和热时效。但自然时效生产周期长、积压资金、占用场地；热时效又受退火温度、升降温时间速度、时效炉的温差等各种因素的影响，且投资巨大。随着科技的发展，对时效果求越来越高。振动时效由于时效效果好、对工件的尺寸稳定性强、经济实用、投资少、节能显著等特点，逐渐取代传统的自然时效和热时效，越来越广泛的应用于实践中。
三种时效工艺效果对比图

	项  目
	自然时效
	热时效
	振动时效

	应力消除率
	10%左右
	30—80%
	30—60%

	尺寸稳定性
	好
	较差
	较好

	时效成本
	占场地、占资金
	150—300元/吨
	10元/吨

	时效周期
	一般半年以上
	20—60小时
	一小时内

	环境保护
	无污染
	污染较严重
	无污染

	抗变形能力
	较好
	比时效前降低
	较好

	时效变形量
	可忽略不计
	较大
	可忽略不计

	工件适应性
	几乎任何工件
	受尺寸、材质限制
	几乎任何工件

	工序安排
	须在精加工前
	须在精加工前
	任何工序之间


     振动时效源自于敲击时效。通过专用设备使工件在固有频率下产生共振，使周期性的动应力与残余应力叠加，使工件局部产生塑性变形而释放应力。从而降低和均化工件内部的残余应力，使工件尺寸精度达到稳定。 
产品简介：

一.BN-I 神州系列频谱振动时效系统
1.全国独有的频谱谐波式残余应力消除系统，兼具低/高频时效，亚共振时效于一体。

2.全自动科学的动态跟踪功能，科学合理扫描工件的共振谐波峰值，并给出判定方案。

3.自动选择合适的谐波振动频率、并进行自动频率分析，合理安排时效加工时间，使残余应力的消除和均化更彻底，时效效果更明显。

4.内设十套工艺，现场实现了对工件振动时效的一键处理。

5.采用USB数据接口，振动峰值、振动频率、时效加工曲线的工艺过程可自动存储，并可随时调用、查阅、打印。
6.采用10寸高亮度真彩液晶屏，动态显示扫描分析曲线a-n和时效加工曲线a-t及数据对比，时效过程和曲线走势一目了然，人机对话功能更完善。

7.采用高速高分辨频率的微型计算机和脉宽调制技术相结合，具有较高的数据处理能力和转速稳定性，稳速精度达±0.5r/min。

技术参数
	           型  号
                     
主要技术参数
	 
BN-VI K1
	 
BN-VI K2
	 
BN-VI K3
	 
BN-VI K4
	 
BN-VI K5

	最大激振力（KN）
	5
	15
	30
	40
	50

	调速范围（r/min）
	1000～10000
	1000～8000
	1000～8000
	1000～8000
	500～6000

	可处理工件重量（T）
	0～2
	0～20
	0～50
	0～100
	0～500

	电机功率（W）
	600
	1200
	1500
	2200
	3500

	加速度测量范围（m/s2）
	0～199.9

	USB接口数据传输
	有

	无线通信功能
	可选

	打印功能
	可打印a-n、a-t曲线、参数数据、参数对比及时效处理日期


二.VAII智能超级振动时效
●真彩大液晶屏动态显示现场时效工艺过程，彻底排除了操作人员的人为因素。

●自动判定工艺参数合适与否，并给出修订方案，实现人机对话。

●自动打印工件编号及处理工件时的时间（年月日时分秒），防止出现打印单据的重复和漏时效
●动态跟踪功能可保证振动处理始终在标准要求的亚共振区进行。

●采用先进的聘谱分析技术，可获得工件多个共振频率并进行自动优化，实现现场低噪音振动处理。

●采用脉宽调制技术，具有强大的抗干扰能力。

●在线打印，全中文显示各曲线标注，使打印曲线更易识别与判断。

●飞车提示、多重保护功能排除了现场操作的危险性。

●应用国外先进的控制模式，完全排除了现场干扰。

 三. ZS2008超级全自动振动时效装置，
主要特点：    

●普通液晶振动时效的改进型

●时效现场实现了对工件时效过程的数据传输，提高了消除应力的水平

●自动汉化打印重叠的a—n和a—t曲线及数据对比
●自动判定工艺参数合适与否，并给出修订方案，实现人机对话

●全自动功能最完善，兼具半自动和手动功能

●动态跟踪功能可保证振动处理始终在标准要求的亚共振区进行

●采用脉宽调制技术，具有强大的抗干扰能力

●强大的人机对话功能加上简单的操作方式使操作者更易掌握振动时效工艺
●飞车提示、多重保护功能排除了现场操作的危险性
四.ZS2004系列液晶全自动振动时效装置:

●真彩液晶动态显示各类曲线和数据，时效过程和曲线走势一目了然

●自动判定工艺参数合适与否，并给出修订方案，实现人机对话

●全自动功能最完善，兼具半自动和手动功能

●动态跟踪功能可保证振动处理始终在标准要求的亚共振区进行

●依据先进的聘谱分析技术，按优化工艺选择激振频率进行时效处理

●采用脉宽调制技术，具有强大的抗干扰能力

●在线打印，全中文显示各曲线标注，使打印曲线更易识别与判断

●强大的人机对话功能加上简单的操作方式使操作者更易掌握振动时效工艺

●飞车提示、多重保护功能排除了现场操作的危险性
五.ZS2004数码全系的振动时效装置:  

●大数码管显示

●采用脉宽调制技术，强大的抗干扰能力

●电路具有移相范围宽，自动稳压，过流截止保护的功能。

●具有手动扫频、手动时效、全自动扫频、全自动时效处理、工艺参数预置等多种工作模式，具有特性曲线分析，常见故障自动诊断提示等功能
●自动判定工艺参数合适与否，并给出代码修正方案，无人机对话功能

●在线打印，全中文显示各曲线标注，使打印曲线更易识别和判断
●飞车自动保护，排除了现场操作的危险性
●操作简单，使用方便，与其他系列配套使用更经济实惠

六. ZS95经济型振动时效装置

●手动快速扫频，手动时效升速、降速快慢由操作者任意控制。


●数码显示，时效频率、时效时间可以直观体现

●电路具有移相范围宽，自动稳压，过流截止保护的功能。

●本系列适用于对消除应力要求不太严格的零件的时效处理。

●操作简单，使用方便，与其他系列配套使用更经济实惠
七. BN10型超声冲击设备
优点：

★ 工件焊接应力消除率可达到100%并产生理想压应力，是目前国内外消除焊接残余应力的理想设备。
★ 独有的稳频、恒幅控制电路，完全排除普通超声消除应力设备的现场危险性。

★ 可提高焊接接头疲劳强度50％-120％，疲劳寿命延长5-100倍。

★ 不受工件形状、结构、材质、重量、钢板厚度、场地之限制。

★ 用于消除焊接残余应力可完全替代热处理等时效方法。

★ 冲击枪专业设计，彻底消除了传统时效设备和同行业设备操作笨重，现场无法操作的难题，减少了现场人员劳动量。

★ 对大型结构件的焊缝现场处理、超高超低焊缝处理、焊接修复焊缝的应力消除效果更佳。

★ 经济、实用、环保、节能、安全、无污染。
 技术参数 
1、输出功率：500W
2、输出频率：40KHz
3、输出振幅：100um

4、换能器类型：德国压电换能器
5、最大连续工作时间：16h

6、冷却方式：风冷

7、处理速度：0.1m~0.3m/min
8、电压：AC 220V 50HZ
9、控制系统尺寸：468x460x185mm

10、冲击枪尺寸：长 330 mm  枪柄直径 75 mm

八. BN-SM200应力检测系统
BN-SM200应力监测系统是国内最先进的测试残余应力的仪器，主要采用盲孔法进行各种材料和结构的残余应力分析和研究，还可作为在静力强度研究中测量结构及材料任意点变形的应力分析仪器。如果配用相应的传感器，也可以测量力、压力、扭矩、位移和温度等物理量。
技术参数
 
应力测量范围：0~±60000 MP 

应变测量范围：0~±30000με
应力分辨率：0.01 MP 

适用应变片阻值：120Ω±0.5

基本误差限：≤ ±0.15
零点漂移：≤ 2με/小时
电源：AC  50Hz   220V±10%

在线测量点数：4点，12通道，可使用标准扩展箱扩展到上百点。

可以根据被测工件的材料随意设置相应的释放参数。

设备内部存储各种通用材料的弹性模量，方便用户查询使用。

独有的USB接口可外接打印机或U盘，方便数据存储、打印、传输及处理。
产品配置主机、屏蔽线、电源线、应变片、打印纸、保险管、产品合格证、产品使用说明书。
振动时效仪-时效振动机-洽谈热线：13475905680
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