济南雕刻机各类故障记录
1.主轴电机一会正转,一会反转?
电机接线处,航空插头连接不好造成的.注意查看变频器到电机处连接线以及插头的焊接部分是否有虚焊等接触不良现象.
2.启动跳过流(E004,E006,E007等…)
注意电机到变频器直接的连线是否过细,如果连接线过细,会产生电流过大的现象.如果电机与变频器连接线的航空插头焊接时出现短路情况,也会引起此类故障报警.还有要注意电机参数问题,变频器中电机参数:F1-01---F1-05,必须根据电机铭牌数据输入相应的电机参数. 
3.外引面板频率闪烁
这种情况尤其出现在75壳体外引面板上,变频器在启动中,会出现此类现象.低频时闪烁比较严重.此类情况是变频器干扰引起的,判断变频器干扰问题,可测量主轴电机对地电压的大小,如果对地电压过大,那么干扰现场比较常出现,反之则小.解决方法,可更换水晶头面板,尽量不要用带转换头的排线连接外引面板,或者是将面板用橡胶掂起,不要与外壳接通即可.
4.使用过程中憋住主轴
查看是否憋车的时候有故障记录,如果有故障记录,可根据故障记录进行故障排除,如果没有故障记录,可查看运行是输出电压,和输出电流,查看输入电压和变频器检测电压是否偏低,如果电压偏低,那么电机可能力矩不够,造成憋车.
5.双机头雕刻机不能起停
由于双机头控制程序是有微红板给出信号,两个变频器是并联接受控制信号的,而变频器自身对控制信号的处理是通过光耦处理的,所以端口的电压直接影响到了控制信号.所以遇到并联信号,尽量在ACM端口串接一个10欧电阻.
6.面板显示”0.00H”,启动后没有频率
首先需要查看参数是否正确,F0.03=1,其次查看短接线或者启动信号是否正常,FWD-ACM,如果上面两个都是正常的,但是还是不能启动,那么更换启动端口进行调试,REV-ACM,或者使用多功能输入端子,自定义端口功能后,进行调试. 
8.DZB100H机器掉速
如果机器使用时间较长,那么有时候会出现掉频的现象,例如:一台正在工作的雕刻机,运行频率在400Hz,使用电脑多段速控制,可能会出现频率从400Hz,突然掉到350Hz,然后或者保持或者自动返回到400Hz运行,这种情况一般都是主板上J3跳线的插针松动引起的.客户可以直接将J3端子插针直接焊接(从上往下1.2.3,焊接1.2两点插针)即可避免此类问题的出现.
如果根据以上说明,不能排除故障或者您在使用设备当中还遇到什么疑问或者故障情况,请尽快联系供应商技术支持,我们会24小时为你服务. 谢谢您的支持和合作.
供货商技术支持电话:0531-85806600
    24小时服务电话:13953185652   
                    13606413848
