济南立邦达S280变频器雕刻机快速调试方法
1. 雕刻机参数对照表:
P0.00 = 0          .P3.19 = 100            P8.01 = 根据电机铭牌电压设定
P0.01 = 0          .P3.20 = 150            P8.02 = 根据电机铭牌电流设定
P0.03 = 2          .P3.21 = 200            P8.03 = 根据电机铭牌频率设定
P0.08 = 400.0       P3.22 = 250            P8.04 = 根据电机铭牌转速设定
P3.23 = 300
P3.24 = 350
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P3.25 = 400
注意:相对应的电机参数必须绝对正确,否则可能烧毁电机或者损坏变频器
1. 快速调试方法:
1. 电脑控制快速调试方法:
  P0.28 = 4 ,修改此参数为相应值,直接将所有参数修改为电脑控制参数.
2. 手动控制快速调试方法:
  P0.28 = 3 ,修改此参数为相应值,直接将所有参数修改为手动控制参数.
2. 操作面板说明
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3. 参数的修改方法:



4. 接线方法:
主线路接线示意图:                                                                                                                
      单项220V接线方法:                     三项380V  接线方法:                    

           220V   电源                           380V    电源                                  
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               主轴电机                                主轴电机                       
    控制端子接线示意图:
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