进一步加强污泥处理处置工作
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污泥对环境的影响是显而易见的，污泥的处理处置已成为世界性难题。对污泥进行干化，是处理处置污泥最关键的瓶颈，难就难在处理污泥需要消耗大量的能源，成本非常高。

污泥中富集了污水中的污染物，含有大量的氮、磷等营养物质以及有机物、病毒微生物、寄生虫卵、重金属等有毒有害物质，不经有效处理处置，将对环境产生严重的危害，日益成为困扰我国城市环境的主要难题之一。因此，做好污泥处理处置工作，是确保污水处理效果、防止污染物进入自然环境的重要措施，是改善城镇居民生存环境、提高人民生活质量的必然要求，也是贯彻落实科学发展观、建设资源节约型、环境友好型社会的重要举措。各地要切实提高认识，高度重视污泥处理处置工作，将污泥处理处置工作列入重要议事日程，做出全面部署。各级发展改革、住房城乡建设部门要加强工作指导，抓紧制定规划，明确目标，落实措施，花大力气做好污泥处理处置工作。
福航公司自主研发的国内首套利用太阳能技术和热泵技术结合的污泥干化系统，该系统具有完全自主知识产权，具有利用清洁能源、低碳、节能、运行成本低等特点。达到“国内先进”技术水平，现已获得六项国家专利。
该成套设备有以下几部分：
1 污泥泵送系统

污泥经机械脱水后的含水85%左右泥饼由卡车卸入料仓经螺旋进料机喂入液压推送机，推送机将污泥由管道送到指定位置，整个输送过程，没有气味和对环境的污染可实现长距离大扬程输送、管道布置可根据建筑结构灵活布置节省空间、输送量计量精确、可最大限度实现无人连续工作和自动化远程控制。

2 温室供热系统

机组采用微电脑控制，可实现机组程序管理、定时控制、全功能故障报警及故障自我诊断功能，同时配备RS485通讯接口可实现远程控制。 
3 温室系统

温室系统由温室主体、内保温系统、通风系统、供暖系统、内外部气象站、计算机控制系统组成。性能可靠。通过通讯（光照传感器、温 湿度传感器、风速风向传感器）实现远程控制。
4 污泥翻泥布料、收料系统
系统由跨越式翻泥机、螺旋喂料机、皮带式输送机、干料仓、气体探测器、工业监控系统组成。全自动翻泥机为长齿条传动，变频电机自动调节翻泥速度，使污泥得到均匀翻动，从而表面翻新蒸发，同时也起到供氧作用，避免污泥局部出现厌氧而释放恶臭气体。为保证落料连续性料仓选用震动器，定时工作。工业监控系统视频监控采用数字红外线摄像机，实时监视布料、收料，并具备硬盘录像功能。
5远程控制系统 
污泥干化自动化控制系统采用组态软件+PLC的基本控制方式，上位机通过与PLC及智能仪表通讯实现的各个设备的监测与控制，PLC通过内部程序能够独立运行。上位机采用台湾工业计算机，生产工艺路线在计算机界面能够模拟显示。工艺参数点数据可以实现计算机界面显示、调整、设定，并进入程序。工艺运行参数可随机调取、打印，故障监控可实现故障点、故障类型、发生时间的瞬间记录和报警功能。配置了智能电度表，实时记录干化过程的能耗数据。
