宁波圣之岛焊锡材料有限公司

过程检验规程

编号：PZ-03-2010A

	工序名称
	检验项目
	技术要求
	抽样数量
	合格判定

	熔炼
	成分
	应符合国家标准要求
	每批抽取1锭，随机抽取3个点
	不允许有不合格品产生

	
	外观
	应有该有色金属特有的光泽，无可见杂质、锈迹
	
	

	挤压
	松香含量
	≤2.0%
	每批抽取1锭，随机抽取1个点
	不允许有不合格品产生

	拉丝
	外观
	应具有该产品特有的光泽，无可见水渍、油污
	每盘抽4段
	不允许有不合格品产生

	
	线径
	应在标称线径的±0.03mm以内
	
	

	绕线
	外观
	应整齐、光亮
	每批抽4个
	不允许有不合格品产生

	
	重量
	应在标称重量的±2g以内
	
	

	包装
	外观
	包装完好无破损
	每批抽5个
	不允许有不合格品产生
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