贝加莱工控机维修|BR工业电脑维修常见故障

1、 开启电源而工控机没有反应：
1、查看电源插座是否有电并与计算机正常连接；
    2、检查计算机电源是否能正常工作（开机后电源风扇是否转动），显示器是否与主机连接正常；
3、打开机箱盖查看电源是否与计算机底板或主板连接正常，底板与主板接插处是否松动，开机底板 
或主板是否上电，ATX电源是否接线有误；
4、拔掉内存条开机是否报警；
5、更换CPU或主板。

二、加电后底板上的电源指示灯，亮一下就灭了，无法加电?
    首先看是否机箱内有螺丝等异物，导致短路。其次察看有关电源线是否接反，导致对地短路。再次利用替换法，更换电源、主板、底板等设备。

三、工控机加电后，电源工作正常，主板没有任何反映？
    首先去掉外围的插卡及所连的设备，看能否启动？如果不能，可去掉内存，看是否报警？然后检查CPU的工作，是否正常？最后替换主板，检查主板是否正

四、开机后听见主板自检声但显示器上没有任何显示
    1、检查显示器是否与主机连接正常；
    2、另外插一块显示卡查看是否能正常显示；
    3、清除CMOS（可能设置有错误）或者更换BIOS；
    4、更换CPU板（主板集成显卡）或显示器。

五、开机后报警显示器上没有任何显示：
    1、打开机箱盖查看内存条是否安装或者松动；
    2、拔掉内存条开机后报警声是否相同；
    3、清除COMS（可能设置有错误）或者更换BIOS；
    4、更换显示卡或外插一块显示卡（主板集成显卡）。
    5、 一般长音为内存条的故障；连续短音分为两种：一种是显卡报警另一种是BIOS报警；能进入系统

但有间隔的短音，在主板BIOS下有一项CPU温度报警设置，当CPU温度到达设置时主板会发出有间隔的短音

报警。

六、开机后主板不能自检成功：
    1、按“Del”键重新设置CMOS或者清除CMOS；
    2、更换内存条；
    3、重新刷新BIOS或者更换相同BIOS芯片。

七、开机后主板能正常工作，BIOS检测到键盘部分，报告键盘出错？
    首先看是否键盘锁锁定，解除键盘锁。如果不是，检测主板同底板的连线及键盘、鼠标是否连接正确

。
八、开机后其他部分工作正常，软驱的读盘灯一直常亮软驱不能使用？
    应是软驱数据线接反

九、工控机装硬盘以前可以启动，安装硬盘后发现不能启动？
    请首先检查硬盘数据线是否接反

十、鼠标、键盘均不能使用？
    检查是否接有键盘鼠标一分二转接头，若有就将键盘、鼠标反接使用。

十一、开机后主板自检成功但无法从硬盘引导系统：
    1、按“Del”键进入CMOS硬盘参数设置和引导顺序是否正确；
    2、用光驱或软驱引导后，查看硬盘是否有引导系统或硬盘是否正常分区并已经激活引导分区；
    3、使用FDISK/MBR命令。

十二、开机后内存自检与实际容量不符：
    1、查看主板显存（主板集成显卡）是否与主板内存共享，这样会从内存里分掉一部分作为显存；
    2、查看内存是否为小颗粒内存（即内存上每颗芯片容量小于16M，如128M内存因该有8颗芯片），因

为部分老芯片不支持大颗粒内存，插上后只显示一半容量；
    3、有极少一部分主板使用了比较特殊的CPU，占用部分内存作为指令解码器，用于CPU指令集转换，

因而造成内存容量不符。

十三、开机后不能完全进入系统就死机或者出现蓝屏：
    1、查看系统资源是否有冲突；
    2、 BIOS设置是否有错误；
    3、更换内存条；
    4、对硬盘重新进行分区格式化安装操作系统。

十四、在公司工控机维修后测试正常，到客户那儿开机刚进入系统就没有显示，显示器信号灯不停闪烁？
    一般为分辨率或刷新率设置过高，造成客户的显示器不能显示。进入安全模式从新设置即可。

十五、 进入系统后找不到PS/2鼠标：
    1、查看是否使用了一转二的转接头并正常连接,有时需要键盘和鼠标交换一下插头；
    2、按“Del”键进入CMOS查看PS/2选项是否打开；
    3、查看是否占用了PS/2鼠标所使用的IRQ(一般BIOS给PS/2鼠标分配的IRQ是12)；
    4、是否已经加载了鼠标驱动（主要是NT操作系统,在安装系统时若没有加载鼠标驱动,以后就不能驱

动鼠标)；
    5、更换另外一个鼠标。

十六、windows系统在运行过程中死机或者蓝屏:
    1、是否安装了新的设备造成系统资源冲突；
    2、是否安装了错误的或者过期的驱动程序；
    3、查看系统中是否感染病毒；
    4、cpu风扇是否还在正常转动；
    5、系统文件或者应用程序以及磁盘是否受损；
    6、查看是否因为内存不兼容或者内存有问题。

十七、无法正确安装设备驱动程序：
    1、查看驱动程序是否是最新并且支持该操作系统；
    2、驱动程序是否需要该操作系统的补丁程序的支持；
    3、其它设备占用的资源是否和需要驱动的设备占用的资源有冲突；
    4、若是外围设备，换一个插槽并重装驱动；
    5、更换设备并重装驱动程序。

十八、ATX电源无法实现完全关机：
    1、BIOS下是否打开ACPI选项；
    2、安装系统时是否打开ACPI选项或系统是否支持高级电源管理；
    3、部分主板在连接ATX接线时必须接上标有GND引脚（如PEAK-639VL2）。

十九、工控机启动时间超长（ESP WIN98):
    1、将系统启动文件的自启动项关闭；
    2、运行SCANDISK对磁盘全面检查－－-是否有坏道；
    3、运行磁盘碎片整理程序—消除碎片；
    4、运行磁盘清理程序－－消除垃圾文件；
    5、可能与安装网卡有关：要调整网络设置；
6、可能染病毒：杀。

二十、由于软件安装失当造成*.vxd丢失，严重的致使无法进入系统：
    1、开机记下丢失的文件及路径；
    2、用WIN98启动盘引导启动电脑；
    3、键入EXT，回车在提示：PLEASE ENTER THE PATH TO THE WINDOWS CABFILE后输入 WON98压缩包所

在完整路径，回车；
    4、以后的 步骤根据电脑提示输入记下的文件名。

二十一、本地打印机不能网络打印：
    1、检查网线、网络配置是否正确，能否与网络正常连接
    2、检查计算机打印设置中的打印机是否与共享打印机相匹配
    3、察看打印机是否工作正常
    USB硬盘、U盘能否作为启动盘？

伺服电机维修|进口编码器维修

伺服驱动器和伺服电机的在21世纪中国工业生产设备上大规模运用已成为一种趋势，越来越多的自动化设备取代了靠经验而完成的个体手工工业，PLC、变频器、触摸屏，工控机等高科技产品已屡见不鲜及已非常普及化。社会化大生产要使用机器以及相应的动力、原材料和加工工艺，因此社会化大生产的发展就要依靠科学技术的发展来发明新机器、新材料、新工艺和新产品，从而推动社会化大生产的历史性大跨越。生产工艺越来越精密，当前精密和超精密加工精度从微米到亚微米，乃至纳米，在汽车、家电、IT电子信息高技术领域和军用、民用工业有广泛应用。同时，精密和超精密加工技术的发展也促进了机械、模具、液压、电子、半导体、光学、传感器和测量技术及金属加工工业的发展，更多的数控加工设备投入到生产加工的行业中来，所以一场真正的工业革命现已到来。伺服维修、伺服驱动器维修华南地区最具实力的维修站。
广州市长科自动化设备有限公司一直致力于研究和探讨各品牌伺服电机维修和维护保养上，经过多年的努力现已将伺服马达的工作原理和内部构成结构了如指掌。配以高技术的维修人员和完善的配件库存，现已成为伺服维修行业最具实力的佼佼者，长科公司相信以最快的速度、最真诚的服务帮你解决您设备上出现的各类疑难杂症。

  正因为如此，紧跟市场需要，把握时代潮流的节拍，不再因为只有国外才能生产和维修，国人运用自已的聪明才智呕心沥血攻突重重难关将不能完成的任务完成了，相信长科企业一句话“给我一份信任，还您一份满意”。
 

日本伺服电机维修品牌：

安川 (YASKAWA)、三洋(SANYO)、松下(Panasonic)、三菱(MITSUBSHI)、 多摩川(TAMAGAWA)、欧姆龙(OMRON)、信浓(sinano)、发那科(FANUC)、神钢(SHINKO)、 WACOGIKEN、艾斯迪克(ESTIC)、雅玛哈(YAMAHA)、日立(HITACHI)、东芝(TOSHIBA)、 横河(YOKOGAWA)、东洋(TOYO)、基恩士(KEYENCE)、大洋(TAIYO　DENKI)、 日机电装(NIKKI DENSO)、新宝(SHIMPO)、山田(YAMADA)、神视(SUNX)、富士(FUJI)、 山武(YAMATAKE)、东方(VEXTA)、日本电气(NEC)、奥林巴斯(OLYMPUS)、东荣(TOEI)、 日本电装(DENSO)、明电舍(MEIDEN)、 日本重工(JUKI)、住友(SUMITOMO)、 三木(Mikipulley)

德国伺服电机维修品牌：

宝茨 (BAUTZ)、塞德尔(Seidel)、伦茨(Lenze)、鲍米勒(BAUMULLER)、 西门子(SIEMENS)、 库卡(KUKA)、倍加福(PEPPERL+FUCHS)、特吕茨勒(TRUTZSCHLER)、 Hubner(霍普纳)、冯哈伯(Faulhaber)、德盟(Deimo)、爱福门(IFM)、 海德汉(HEIDENHAIN)、斯特曼(Stegmann)、图尔克(TURCK)、林德(LINDE)、 力士乐(REXROTH)、博世(BOSCH)、百格拉(BERGER LAHR）、环球(HELMKE)、 路斯特(LUST)、达创(DATRON)、科比(KEB)、斯德博(POSIDYN)、STOBER、AMK、ANDRIVE、 Groschopp、ESR、FIMET、SEW、ELUA

瑞典伺服电机维修品牌：

ABB

美国伺服电机维修品牌：

丹纳赫(Danaher Motion)、瑞恩(RELIANCE ELECTRIC)、保德(BALDOR)、 太平洋(PACIFIC SCIENTIFIC)、罗克韦尔(A-B)、力姆泰克(Lim-Tec)、派克(parker)、 霍尼威尔(Honevwell)、法道(Fadal)、马贵(Marquip)、艾默生(EMERSON)     伺服驱动器伺服马达维修

西班牙伺服电机维修品牌：

玛威诺(MAVILOR)、发格(FAGOR)

英国伺服电机维修品牌：

诺冠(NORGREN)、欧陆(EUROTHERM)、CT、SEM、ASTROSYN

意大利伺服电机维修品牌：

穆格(MOOG)、迪普马(DUPLOMATIC)、邦飞利(BONFIGLIOLI)、西威（SIEI）、ACM、LAFERT

法国伺服电机维修品牌：

帕瓦斯(PARVEX)、海隆(HERION)、UNI-ELE、ESR

瑞士伺服电机维修品牌：

马天尼(MARTINI)、瑞诺(INFRANOR)、IRT、

韩国伺服电机维修品牌：

三星(SAMSUNG)、LG(LS)

丹麦伺服电机维修品牌：

丹佛斯(DANFOSS

正因为如此，紧跟市场需要，把握时代潮流的节拍，不再因为只有国外才能生产和维修，国人运用自已的聪明才智呕心沥血攻突重重难关将不能完成的任务完成了，相信长科企业一句话“给我一份信任，还您一份满意”

机器人示教器维修|示教盒维修故障

                                              
示教器维修、维修示教盒、教导盒维修中国唯一最具实力的维修服务站020-22157924
机器人是通过示教盒上的键控和显示功能,使操作者顺利实现对变位机运动的示教控制,并把位置信息反馈给操作者实现人机交互的功能.是机器人操作必不可少的主要控制部件，因使用频繁且使用时容易摔落，故障率一般是机器人所有部件有较为高的，机器人一般为进口，示教器维修/示教盒维修/教导盒维修因厂家都要返回国外原厂所在地维修。因维修周期长，费用高，这给无备件或严格控制成本的用户造成非常大的生产影响。针对此现象，广州安川机电科技有限公司专门组织了一支经验丰富、技术强劲的维修团队与配备了强大的后备配件库存，资源整合后能以最有效的速度和方法为进口示教器维修/示教盒维修/教导盒维修提供最优质的服务。

机器人及其自动化成套装备是指以机器人为核心，以信息技术和网络技术为媒介，将所有设备连接到一起而形成的大型自动化生产线。机器人及其自动化成套装备的拥有量和水平是衡量一个国家制造业综合实力的重要标志之一。我司主要服务品牌有日系中安川机器人、oTC机器人、松下机器人、三菱机器人、新松机器人、FANLUC机器人、不二越机器人、川崎机器人、Motoman莫托曼机器人等公司的产品。欧系中主要有德国KUKA库卡机器人、克鲁斯CLOOS机器人、瑞典的ABB机器人、美国Adept机器人、意大利Tiesse机器人及奥地利IGM机器人。广州安川机电科技有限公司现已成为中国最具实力的维修服务商

示教器维修服务中心长期承接 安徽 江苏 浙江 上海 四川 贵州 山东 北京 广东 湖南 湖北 福建 重庆 陕西 内蒙 河南 河北 天津 江西 黑龙江 辽宁 吉林 广西 山西 云南 青海 甘肃 宁夏 新疆 海南等地区示教器维修或基板维修服务，可提供上门维修服务。

示教器维修常见故障及解决方案
（1）示教器触摸不良或局部不灵 
（2）示教器无显示 
（3）示教器显示不良、竖线、竖带、花屏，摔破等
（4）示教器按键不良或不灵
（5）示教器有显示无背光
（6）示教器操纵杆XYZ轴不良或不灵
（7）急停按键失效或不灵
（8）数据线不能通讯或不能通电，内部有断线等

上述故障如不能自行解决可随时联系我们 020-22157924何经理13724000724全天24小时服务,希望能在最短时间内帮到您~~~
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工控机维修|工业电脑维修常见故障

工控机维修概述
工控机维修是一项理论知识、实践经验与操作水平的结合的工作，其技术水平决定着工控机维修质量。从事工控机维修的人员需要经常学习，了解工控机内部的电子元器件所具备的功能和特点，及各种软件和系统重装设置要求，将新学到的知识应用于实际工作中，不断提高维修技术水平。广州市长科自动化设备有限公司专业维修各品牌进口工控机，维修工控机主要认识一下步骤： 

1认识工控机，了解他的性能及独特性

2认识关键元件及总的原理（至少安装需要的那种）
3了解所使用的操作系统
4确定大概故障点，先聚中在某一个点上
5分块功能中完整的原理（比如电源，控制，接口等）
6总的原理及测试（整机）

 

工控机维修常见故障及解决方法
（一）工控机维修触摸屏常见故障现象
1、工控机开机有显示，但是屏幕很暗，用调亮度功能键调试无任何变化；
2、工控机开机触摸屏白屏（无文字图像）或花屏，但是外接显示器正常；
3、工控机触摸屏上有横向或纵向亮线、亮带；
4、工控机开机屏幕黑屏，但外接显示器图像正常。
5、触摸不了或触摸偏移
解决方法：更换液晶或触摸板

 

（二）工控机维修硬盘常见故障
1、硬盘在运行程序的时候非常慢，而且还伴有死机的情况；
2、工控机启动画面提示找不到硬盘；
3、硬盘发出嘎哒、嘎哒异常响声，系统无法启动；
4、硬盘电路板烧毁、冒烟；
5、误删除、误格式化、误克隆、误分区、病毒入侵等数据的恢复
解决方法：备份数据，重装系

 

（三）维修工控机键盘常见故障现象
1、工控机键盘某个按键失灵；
2、工控机键盘进水；
3、工控机键盘自动重复按键。
解决方法：更换键盘

 

（四）维修工控机电池常见故障现象
1、工控机电池不充电；
2、工控机使用电池不能开机；
3、工控机电池能充电，放电时间特别短。
解决方法：更换新的电池

 

工控机应用及发展趋势
工控机发展速度
2000年世界上工控机市场估计为300~400亿美元，其中DCS60亿美元，嵌入式系统60~70亿美元， FCS20~30亿美元，IPC70~80亿美元，PLC70~80亿美元，数控70~80亿美元。并且每年以10%~15%的速度增长。正是这样的发展速度，工控机维修和保养业务具有很大的发展空间。
 

工控机发展趋势
1、 DCS(集散控制系统)的发展趋势
2、 虽然以现场总线为基础的FCS发展很快，并将最终取代传统的DCS，但Fcs发展有很多工作要做，如统一标准，仪表智能化等。另外传统控制系统的维护和改造还需要DCS，因此FCS完全取代传统的DCS还需要一个较长的过程。
当前工控机仍以大系统、分散对象、连续生产过程(如：冶金、石化、电力)为主，采用分布式系统结构的分散型控制系统仍在发展。由于开放结构和集成技术的发展，促使大型分散型控制系统销售增加。 DCSl997年销售为45亿美元。在工控机中DCS是受计算机技术影响最大、反应最快的一种。 
DCS主要发展趋势为：
(1) 向综合方向发展
由于标准化数据通信线路和通信网络的发展，将各种单(多)回路调节器、PLC、工业比、 NC等工控设备构成大系统，以满足工厂自动化要求，并适应开放化的大趋势。
(2) 向智能化方向发展
由于数据库系统、推理机能等的发展，尤其是知识库系统(KBS)和专家系统(ES)的应用，如自学习控制、远距离诊断和自寻优等，人工智能会在DCS各级实现。和FF现场总线类似，以微处理器为基础的智能设备，如智能I/O智能PID控制、智能传感器、变送器、执行器、智能人接口及可编程调节器相继出现。
(3) 工业PC化
由于巩组成此S成为一大趋势， PC作为DCS的操作站或节点机已经很普遍．PC—PLC、PC—S，19、 Pc—Nc等就是Pc—Dcs先驱。
(4) 专业化
DCS为更适合各相应领域的应用，就要进一步了解这个专业的工艺和应用要求，以逐步形成如核电站此S，变电钻DGS、玻璃DCS及水泥DCS等。
自动化英才网朱先生建议，大家要根据自己的实际情况选择自己的发展方向。
2、数控装置的发展趋势
80年代以来，为适应FMC、FMS、CAM、CIMS的发展需要，数控装置采用大规模、超大规模集成电路，提高了柔性，功能和效率。
(1) PC化
由于大规模集成电路制造技术的高度发展， PC硬件结构做得更小， CPU的运行速度越来越高，存储容量很大。 PC机大批量生产，成本大大降低，可靠性不断提高。 PC机的开放性， Windows的应用，更多的技术人员的应用和*，使PC机的软件极为丰富。 PC机功能已经很强，CAD/CAM的软件已大量由小型机，工作站向PC机移植，三维图形显示工艺数据已经在PC机上建立。因此， PC机已成为开发CNC系统的重要资源与途径。
(2) 交流伺服化
交流伺服系统恒功率范围已做到1：4，速度范围可达到1：1000，基本与直流伺服相当。交流伺服体积小，价格低，可靠性高，应用越来越广泛。
(3) 高功能的数控系统向综合自动化方向发展
为适应FMS、 CIMS、无人工厂的要求，发展与机器人、自动化小车、自动诊断跟踪监视系统等的相互联合，发展控制与管理集成系统，已成为国际上数控系统的方向。
(4) 方便使用
改善人机接口，简化编程、操作面板使用符号键，尽量采用对话方式等，以方便用户使用。
(5) 柔性化和系统化
目前数控系统均采用模块结构，其功能覆盖面大，从三轴两联动的机床到多达24轴以上的柔性加工单元。
(6) 小型化
由于半导体电路高度集成化、封装三维化和电路板插三维化，使NC装置进一步小型化。在NC装置的操作单元用TFT(薄膜晶体管)彩色液品显示器、触模屏取代CRT，厚度仅为CRT的1/4等。
(7) 高速化
为实现高速加工，主轴必须高速化，从主轴电动机最高速为18000Or/min。最高进给速度120m/min以上。

(8) 高效化
实现高效加工，缩短非切削时间和加工周期的关键是提高PMC(可编程机床控制器)的处理器，随着处理内容复杂化， PMC的编程语言成了问题，虽然C语言和PASCAL从已经实用化，但为置换梯形图语言，还需要使用帧控流程图(Src)那样的视图用语言。
(9) 高精度
提高加工精度，高分1辨率旋转编码器必不可少。为在超精密加工领域能实现0.O01um的精度，必须开发超高分辨率的编码器， O．0001um最小设定单位的NC装置。为在加工中即使负荷变动伺服系统的特性也保持不变，还需采用控制和鲁棒(Robust)控制。在伺服系统的控制中，用高速微处理器，采用基于现代控制论前馈控制、二自由度控制、学习控制等。其数字控制系统的跟踪误差不超过2um。
(10) 机械智能化
它在NC领域内是一种新技术，所谓机械智能化功能，是指机械自身可补偿温度、机械负荷等引起的机械变形的功能。这就需要检测主轴负荷、主轴及机座变形的传感器和处理传感器输出信号的电路。
(11) 诊断维修智能化
故障的诊断与维修是NC的重要技术。基于AI专家系统的故障诊断已存在，现在主要是建立用于诊断故障的数据库。把NC装置通过internet和Internet与中央计算机相连接，使其具有远距离诊断的功能。
进一步的发展是预维修系统，即在故障将要发生前把将要发生故障的部件更换下来的系统，它需要通过智能传感器、高速PMC及大型数据库来实现。
·正因为如此大的市场，越来越多的设备采用了工控机，进口工控机维修服务更需要去探索

 

工控机维修案例分享
案例一、工控机故障为：无法点亮
长科公司何经理维修过程描述了下列情况：拆掉多余的部件，处理CPU座，内存，后点亮了机器，烤机正常。
第二天开机又不亮，还是怀疑部件接触问题，处理后又能点亮。烤机一小时后，'故意关机，等机器冷后再开，机器就不能点亮了，现在就开始量各路电压，都为正常，（电容早就目测过了）就是CPU无供电，查CPU供电电路均为正常，郁闷中了~~~~~~~~~现在只有怀疑CPU供电管理芯片，可是手上没有同样的芯片更换，因为不亮的时候COMS的控制集电压不对，后级又无短路等异常现象，所以把故障点，定为管理芯片上，查管理芯片供电是正常的，就在这时，手碰到了一个电容，马上就感觉到该电容温度异常，该电容为芯片供电滤波电容，更换后故障立即解决。换掉电容后再来测供电电压，发现该电压变不大均为正常。换下的电容外观无任何异样，测该电容容量有明显降低，怀疑该电容应有漏电现象。

 

案例二、液晶无显示，风扇能转
何经理查看工控机接口，发现主板有VGA接口，外接一台显示器再加电，主机正常启动，显示正常，可以正常进系统。可以初步判断，工控机的故障在显示部分。
由于加电时，液晶屏的灯管不亮，因此决定先测试一下灯管的好坏。用维修用的高压板接工控机的灯管，加电测试。结果是，两根灯管，一好一坏。接下来，检测工控机的高压板，发现+12v输入端的保险开路，更换保险。然后，把工控机的灯管和高压板都装好，加电。开始，显示正常，后来，突然白屏。拆开机器，重新检测。发现主机内部有一块信号转换的I/O板，显示信号和按键控制板的“+5v”，“+12V”都要经过这块小板。测试这块I/O板，发现7404的供电只有1.6V,正常供电应该是5V。可是，这块板的输入和输出端的5v,12v都正常。分析之后，觉得应该是PCB内层烧断，是7404的VCC开路。直接飞线，连接7404的VCC端到+5v。
再试机，屏幕有显示，但是，有时会抖动。查视频信号的排线，发现插头有些接触不良，处理后试机，屏幕仍然抖动。由于液晶屏有两个灯管，此时的情况是，都接在高压板上。拔掉那根不亮的，只用一根。这时，显示正常了，不抖动。但是只要接上那根不良的灯管，屏幕就抖动。
至此，这台机器的显示故障修好了。中间，有些小插曲。经过分析，认为引起故障的原因是，灯管老化，打火，引起高压板和I/O板出问题。 
中国最具实力的工控机维修售后服务中心,可以为进口工控机解决硬件故障和系统重装服务。
