JTP变频绞车

一、主要用途及适用范围
JTP系列绞车是依据中华人民共和国安全生产行业标准AQ 1033-2007《煤矿用JTP型提升绞车安全检验规范》、中华人民共和国机械行业标准JB/T 7888-2010和鹤壁双民矿山机械制造有限公司企业标准Q/HBWF002-2011《JTP型矿用提升绞车》设计制造的产品。适用于煤矿、金属矿和非金属矿的地面或井下的倾斜巷道和小型竖井用来提升物料或者人员所用的绞车。
1
绞车的工作条件

提升绞车应安装在空气温度0℃～40℃，相对湿度不大于85%（环境温度为20℃±5℃时），海拔高度不超过1000m的机房内，应能防止液体浸入电器内部，无剧烈震动、颠簸，无腐蚀性气体的环境中工作。

当海拔高度超过1000m时，需要考虑到空气冷却作用和介电强度的下降，选用的电器设备应根据制造厂和用户的协议进行设计或使用。
2
卷筒上缠绕的钢丝绳层数

严禁超过下列规定：
（1）立井中升降人员或升降人员和物料的，1层；专为升降物料的，2层；
（2）倾斜井巷中升降人员或升降人员物料的，2层；升降物料的，3层。
（3）钢丝绳由下层转到上层的临界处（相当于绳圈1/4长的部分）必须经常检查，并应在每季度将钢丝绳移动1/4绳圈的位置。
警告：
（1）本绞车严禁用于有瓦斯、煤尘等易燃、易爆气体的场所！
（2）本绞车严禁超负荷运行！
（3）严禁超速运行、停电溜放！
二、结构特征及工作原理
提升绞车主要由主轴装置、调绳机构（双筒）、盘形制动装置、深度指示器、减速器、测速发电机装置、联轴器、电动机、操纵台、液压系统及电气控制系统等部件组成。
工作原理：当启动主电机时，由电动机转子通过低速联轴器将动力传递到减速器的高速轴上，经过两级齿轮传动减速后，再由减速器的被动轴通过联轴器传递给主轴装置。若不断改变电动机的转向，可使卷筒进行缠绕或放松钢丝绳，同时提升容器在井筒作上下往返，周期性运动。
JTP型矿用提升绞车技术参数表
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	1
	JTP-1.2×1
	1
	1.2
	1.0
	30
	--
	20
	2.6
	≤1000
	134
	297
	472
	

	2
	JTP-1.2×1.2
	1
	1.2
	1.0
	
	
	
	
	
	168
	371
	582
	

	3
	2JTP-1.2×0.8
	2
	1.2
	0.8
	
	20
	
	
	
	99
	232
	370
	

	4
	2JTP-1.2×1.0
	2
	1.2
	1.0
	
	
	
	
	
	134
	297
	472
	

	5
	JTP-1.6×1.2
	1
	1.6
	1.2
	45
	--
	26
	4.1
	
	172
	382
	601
	

	6
	JTP-1.6×1.5
	1
	1.6
	1.5
	
	
	
	
	
	226
	491
	767
	

	7
	2JTP-1.6×0.9
	1
	1.6
	0.9
	
	30
	
	
	
	118
	272
	434
	

	8
	2JTP-1.6×1.2
	2
	1.6
	1.2
	
	
	
	
	
	172
	382
	601
	


注1：最大提升高度或斜长是按照钢丝绳最大直径计算的参考值。
注2：最大提升速度是按一层缠绕计算时的提升速度。
说明：以上参数仅供参考，以绞车实际配置为准。
