自动送料打孔机
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一 基本思想

　　自动送料打孔机采用大范围上工件按图走位，进入CCD扫描范围；小范围内CCD扫描精准捕捉图形，下工件套实行定位冲孔。上下双工位并行配合工作，实现打孔机构连续无停顿工作。打孔速度仅仅限制于打孔机构的反应时间，运动时间，可以很大程度上提高生产效率，节省人工。 

　　
适      用：  电子,标牌,包装,印刷等行业的定位孔加工,设备用于在PCB线路板、FPC软板、菲林，重氮片，手机面板，不干胶、薄膜开关,胶片、PE、PC、PVC、PET膜、聚脂膜、薄铝等板面自动冲定位孔
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二 总体结构图
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自动送料打孔机总体结构图

三 各机构说明

　　1、图像识别 

　　图像识别采用CCD图像传感器+DSP的方式实现。 

　　CCD图像传感器是一种光电转换式图像传感器，利用光电转换原理把图像信息直接转换成电信号。它具有自扫描、工作速度快、测量精度高、寿命长的特点。 

　　DSP芯片，即数字信号处理器，是专门为快速实现各种数字信号 

　　处理算法而设计的、具有特殊结构的微处理器，其处理速度已高达2000MIPS，比最快的CPU还快10-50倍。 

　　图像识别系统利用CCD将工件转换成为电信号经A/D转换后送入DSP进行处理，利用DSP能够高速处理数字信号的特点，在很短的时间内识别分析工件并对打孔位置定位。本公司图形识别主要采用日本WATEC进口CCD摄像头。 

　　2、运动结构 

　　采用大范围上工件套按图走位。输入要冲孔的定位孔，（图一）所示待冲孔片材在夹具吸力下随大工件X，Y轴前后上下移动，把片材移动到CCD范围，摄像头自动捕捉图形。DSP芯片分析图形数据，并发信号控制下工件套X1，Y1移动，精确定位。运动结构本公司在丝杆，导轨/滑块主要采用台湾上银H级的高精度传动部件，保证质量。CCD定位采用日本三洋的57系列步进马达保证提速快，力矩的稳定性；驱动器采用雷赛最高端的仿伺服驱动无噪音稳定性好，小范围精度高。大范围行程马达驱动器采用日本三洋公司的，同步性能好，稳定性好，噪音低。 

　　3、 气动部分 

　　在定位捕捉完成后，在DSP芯片控制下，启动电磁阀，打开开关控制气缸的上下运动冲孔。在气动部分，气缸,电磁阀采用台湾亚德客品牌，稳定，持久。 

四 系统特点

　　1、打孔速度快，生产效率高。 

　　2、CCD在可视范围找图，图像采集稳定高效。 

　　3、自动化程度高，用户只需要将工件放入相应工位即可，不需要手动放准CCD区域。 

　　4、采用嵌入式系统加PC机控制，控制器采用DSP芯片，可以直接焊接于电路板上，不需要PC机安全可靠。PC机控制打孔软件，软件升级只需要升级冲孔软件即可，保证性能高效。 

五 技术参数

　　冲孔直径:Φ1－Φ5mm(标配)(定制可更大) 

　　外型尺寸:2300×2100×1350MM（长×宽×高） 

　　最大片材尺寸：640mm×600mm 

　　CCD识别范围：13mm×9mm 

　　冲孔厚度：0.1~4mm(视材料而异) 

　　识别图形:任何CCD可视图形 

　　冲孔误差:≤±0.008mm 

　　理论速度：0.4S/孔 
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PC、PVC、PET薄膜自动打孔机

FPC软板自动冲孔机，PCB自动打孔机

柔性线路片自动打孔机
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