	        高速6色写真机培训操机员技术操作和注意要点

	安装调试
	装机工程师
	操机员

	1：打开机器包装，把机器组装好。（注意事项：将螺丝上紧，线接头插好）
	
	

	2:添加墨水：
将墨水瓶盖打开，撕开封装铝铂，倒入大墨盒里面。
	
	

	3.安装墨水：
首先将墨水瓶盖子打开，然后用注射器针头将墨瓶注墨孔处扎开再将墨瓶插到二级墨盒上，观察墨水是否顺畅的流入二级墨盒。如墨水流入二级墨盒不顺畅的情况下{可能有杂物堵塞二级墨盒针孔，可用专用工具将堵塞杂物钩出来}观察二级墨盒上进气孔是否堵塞{如堵塞将墨管拔下，进行疏通进行安装}

	
	

	4．安装喷头：

将墨管连接喷头钢针上，揭到喷头保护膜将喷头喷孔朝上向后倾斜10度{避免注墨时墨水流到电路触点上}。用注射器向喷头内注射25-30毫升墨水，然后将喷头的喷孔朝下，静止一分钟然后向喷头内注射少许的空气，将墨水从喷孔出压出少许墨水：{注意：不能有气泡出现}用清洁纸巾擦试喷头，擦干净后将纸巾放到喷孔处用手指按压纸巾；如喷孔出墨正常即可安装，喷头墨管和小车架墨管连接时，将喷头喷孔朝上，避免墨水外溢；{如有外溢将墨水擦干净}然后将喷头安装在小车架上。然后将喷头盖子盖紧{注意：喷头盖两个挂钩边是否挂紧。避免单边没挂紧}；可将六个颜色的喷头依次安装即可。

	
	

	5．开机调试：

{1}开机后检查机器是否已默认到喷头，{可在辅助菜单—服务菜单--墨水状态-墨水状态—墨盒信息。}如显示Qid喷头已被机器默认CL，ML在右手边第三个键按两次可显示。如显示Err机器没有默认到喷头
（2）如机器没有默认到喷头；一，可将其他默认位置的喷头防到此位置进行检测，如正常更换原位置喷头，检查喷头盖是否盖紧 二，将此喷头调换到其他颜色位置，看机器是否能默认，如默认请将原位置触点带重新安装或更换触点带；如还不能默认喷头，请向代理商申请更换墨车板。

（3）触点带更换安装。
	
	

	6．检查喷头状态：
1．可在辅助功能菜单—灌注菜单—全部灌注检查。

（1）I：六个喷头在最佳状态下显示全英文字母：Printer Serial#:.

II:六个喷头在正常状态下显示为英文Printer Serial#:.每个喷头将会显示3 4 6 8 12 16的数值（此数值的显示为可打印正常喷印次数，即常说的Pass数）如堵塞的喷孔灌注条纹上将出现空白和虚线。电路烧结将出现实色的条纹显示，证明喷头已有损伤。损伤到一定程度后喷头显示的3 4 6 8 12 16数值。如缺少任何数值证明此喷头已不能缺少的喷印次数上打印，否则会出现严重的条纹，将影响打印的进度。
（2）检查喷头的喷墨量是否正常。可用2Pass进行颜色测试。（辅助功能菜单—服务菜单—诊断菜单—颜色测试菜单—全部颜色测试）。如出墨正常进行下步操作。

（3）进行喷头的各项校准。所有的校准以黑色为基准。

I：颜色静区测试：装好纸张后按辅助功能菜单/校准菜单/颜色静区菜单/颜色静区测试。将打印出的测试图案，找出每个颜色3个线条连接最直的线条进行选择好保存。

II：执行垂直颜色校准：按辅助功能菜单/颜色校准菜单/垂直校准测试。以黑色为基准线，找出每个颜色最直的线条进行选择保存。
III：执行水平颜色校准：按辅助功能菜单/颜色校准菜单/水平校准菜单。以黑色为基准线选择最直的线条进行选择保存。

（4）在辅助功能菜单/服务菜单/测试打印  检测六色是否套色准确。如有套色不准请重新进行校准！


	
	

	7．安装蒙泰驱动光盘，连接打印线。

1：点击网上邻居（属性）→本地连接（属性）→协议双击→TCP/IP

192.0.0.191；子网掩码 点击自动出现；默认网关为192.0.0.1
2：打开蒙泰→文件↓→（打印机设定）打印机设定→打印端口选择（RAV：192.0.0.192）→安装蒙泰打印机→选择（YIAENG 1200i）：完成

3：打开写真机管理系统；点“管理”设定端口→（TCP/IP端口）→设定添加端口（192.0.0.192）→检测RAV端口为9100

4：开始菜单→运行（ping192.0.0.192）运行结果为三个TTL=64


	
	

	二：打印图案测试


	
	

	正常打印以4Pass工作为基准。但可根据客户对画面质量的要求进行快速2Pass或3Pass的打印。2Pass和3Pass打印时如出现轻微条纹可在步进值中进行调整。
调整程序如下：

1． 辅助功能菜单/校准菜单/纸张选择菜单/馈送调整测试。

2． 评估测试图案。在测试图案中找出最细腻的点位选择相对应的数值进行保存。
	
	

	三：机器故障排除：
	
	

	1：托架轴故障
	
	

	（1） 检查阻力是否过大。

解决法：辅助功能菜单/服务菜单/纸张菜单/伺服循环测试。进行10次循环测试。如阻力在260以下属于正常。可用酒精对圆轨进行清洁，然后将缝纫机油均匀的涂擦在圆轨上。
	
	

	（2）：皮带轮卡是否变形，如变形请进行更换。
	
	

	（3）：皮带轮是否损坏，如损坏请进行更换。
	
	

	（4）：伺服电机是否阻力过大，测试方法如1。
	
	

	开机报托架轴故障（状况：墨车架出仓即报托架轴故障）
解决方案：请向代理商申请更换光栅解码器。
	
	

	2． 测完纸张回仓后报托架轴故障

解决方案：请重新安装或向代理商申请更换测纸器。
	
	

	3． 开机出现托架轴故障

解决方案：请检查数据线是否插好。与墨车板连接处插槽内插针是否插歪。如有以上问题请向代理商申请更换。
	
	

	4． 开机报托架FPGA错误

解决方案：参照3进行检查。
	
	

	5． 开机墨车架快速运行到墨水位置报托架轴故障

解决方案：请检查伺服电机线路是否插好或者是否损坏。如有以上问题，请向代理商申请更换。
	
	

	6．打印结束自动裁纸后再出仓报托架轴故障
解决方案：请检查裁纸刀是否归位（建议取消自动裁纸改为人工裁纸。因自动裁纸会对机器的测纸槽造成拉伤，造成测纸不准确或测不到纸）
	
	

	7． 过程中报托架轴故障
解决方案：检查铜套是否磨损过多以及磨擦到墨车架的本身，请更换新的铜套。
	
	

	8． 开机报主板标识错误
解决方案：请向代理商更换主板。
	
	

	9．校准笔出错
解决方案：请向代理商申请更换墨车板。
	
	

	10机器不放纸张
解决方案：请向代理商申请更换主板或者是光电感受应头。
	
	

	11．打印过程中或者结束后机器纸张继续前行
解决方案：请向代理商申请更换主板。
	
	

	12．储墨盒储墨不足，重新安装保养站，清理废料桶
解决方案：请向代理商申请更换主板
	
	

	13．打印出现乱码
解决方案：1。检查喷头是否有损坏的，进行全部灌注测试，检查如有哪个喷头损伤，损伤的喷头会影响到其它喷头的出墨，请更换此喷头。2。向代理商申请更换内存条，主板，墨车板。
	
	

	14．打印时喷头不出墨
解决方案：（1）此位置喷头是否被机器默认，如没有请调换位置，检查是否默认喷头及出墨，如默认打单一灌注即可，打灌注时必须保证黑色位置的喷头是正常的。（2）重新安装触点带，检查触点带后面的触点垫片位置是否移动。（3）检查触点带与墨车板的插口是否插好，用酒精清洁触点带插头，待干后与墨车板插接。（4）请向代理商申请更换墨车板
	
	

	15．打印时喷头出现假烧现象
解决方案：检查方法参照（14）
	
	

	16．打印时喷头报温度过高
解决方案：（1）喷头内是否有足够的25毫升的墨水，如喷头内墨水不足可将喷头内墨水全部打出重新注入25毫升的墨水。（2）请重新安装触点带并检查触点带是否损伤。（3）请向代理商申请更换墨车板
	
	

	17．打印时喷头出现滴墨或者甩墨现象
解决方案：（1）检查喷头本身是否有漏气现象（用塑料薄膜盖住喷头喷孔，喷孔朝上，向喷头内注入空气）检查墨水是否从喷头的四周或刚针处溢出。（2）检查墨管是否有损伤或者漏气。（3）检查墨管内是否有空气和墨水是否有回流现象。（4）检查墨囊是否有漏气现象。
	
	

	18．报墨盒电流过载
解决方案：（1）请关机！把喷头拿来下来，请检查喷头与触点带接触位置是否有墨水存在，请用酒精将喷头的接触点和触点带的接触点清洁干净。然后用干净的纸用力擦喷头的接触点，直至没有墨水出现为止。且用保鲜膜封住喷孔处将此喷头放置一边，待5小时以后可再进行此喷头的测试。如装上去还不能正常的使用，证明此喷头已损坏，请更换新的喷头。如触点带有烧结的黑点。请更换新的触点带。警告：如墨车架喷头盖子没有盖紧会直接造成喷头的损坏和报电流过载！！
（2）如频繁出现报电流过载但喷头能正常工作打印时请向代理商申请更换墨车板！
	
	

	19．报电流过载墨盒已关闭
    解决方案：处理方法请参照（18）进行检测
	
	

	20.打印过程中出现断墨现象
  解决方案：（1）请检查喷头盖子是否盖紧！

            （2）.请检查喷头内墨水是否过少！

            （3）请检查喷头喷嘴处是否有积墨现象造成结膜堵塞喷孔！
   （4）4.请检查墨管是否漏气造成墨水供应不上！

   ⑸.请将喷头取出不要拔掉墨管,将喷嘴朝下用手指稍用力挤压喷头两侧直至墨水滴下,如还不出墨水,请将该喷头取下,将喷嘴朝下把墨水打出,重新往喷头注入25毫升至30毫升,用干净的纸巾将喷嘴擦干净后重新安装即可!
	
	

	四  机器保养

	1. 圆轨,每天用酒精擦洗干净后用缝纫机油涂擦至圆轨上!
2. 每天开机前通过触电带上面的方孔将触点带垫片轻轻的拔动使之触点垫片恢复弹性!

3. 检查喷头和触点带接触处是否有墨水,用干净的纸巾擦拭干净.检查喷头喷嘴处是否有结膜现象,用酒精或蒸馏水对喷头喷嘴处进行清洗!清洗后用干净的纸巾在喷嘴处粘拭,喷嘴能正常出墨完全的渗透到纸张后安装上正常工作!
4. .用棉球上下轻轻擦拭光栅!每周一次!

5. 注意每天定时检查2级墨盒内是否有足够的墨水使用!避免墨水打空造成喷头的损伤!

6. 每天保养工作做完后打个全部灌注,灌注时六色出现空白拉道和线条空白虚线,可参照保养(3)进行操作,并可用2PASS进行颜色测试打印!正常后即可工作!
	
	

	五  警告

	 由于机器工作速度比较快,会造成较强的电磁干扰,必须有较好的地线接地!以免造成不必要的损失!

      接地线简单快捷的方法:

 用铁质容器(如:罐头盒)连接地线放置与离机器1.5米到2米处,在容器的底部用小号铁钉打一微孔,使盐水能够微弱的渗到地面保持湿润!也可用玻璃胶将容器的接地处圆周密封!防止盐水外渗!!

	          回执 
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装机日期:
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用户电话:

  此回执单一式两份(用户一份,代理商一份)请妥善保管此单
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