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	京瓷复印机维修代码
 

模拟代码： 用10871087复印键进入

 

01 退出模拟测试 

02 不进纸老化测试

03 标准倍率复印 

04 不同的倍率下复印样张

10 启动驱动电机 

11 检查与输纸相关的开关

12 .离合器 

15 调整对位棍处纸的弓起量

16 测试复印检查搓纸歪斜

20 点量暴光灯

21 扫描车测

23 启动镜头驱动电机

24 暴光量 

25 横向倍率

26 纵向倍率 

27 导边对位

29 修正放大/缩小时候的暴光量 

30 主充电测试

31 转印测试 

32 检查鼓表面电位

40 向刮板加粉（前门须打开） 

42 空白暴光灯点亮

46 定影温度 

50 面板全亮

54 侧向空白边 

60 调载体 

61 强制加粉 

62 设定和检查墨粉控制电位

70 初始化备用存储器数据 

71 设定维修计数器预设值

72 设定维修记数 

74 卡纸设定

76 设定搓纸计数 

77 初始化鼓驱动时间

80 检测到AP（加粉）电压后选择复印机的操作 

82 设定光学风扇控制

83 暴光灯的温度修正值 

84 设定自动清除时间

85 设定自动保温时间 

86 设定自动关机时间

93 设定存储器开关 

97 镜头焦距分组设

KM-1620自诊断代码 

C010(A010*) 
代码含义：备份内存读/写故障（主控板）·读写数据不匹配。 
原因分析：备份RAM或主控板不良 
解决方法：更换主控板，并检查其是否不正常 
C011(A011*) 
代码含义：备份内容数据故障（主控板）·备份内存指定区域内的数据与指定数值不匹配。 
原因分析：备份内存数据出现故障。 
解决方法：将安全开关关闭后再打开，并执行保养项目U020以再次设定备份内存数据的内容。 
原因分析：备份RAM不良。 
解决方法：如果重设备份内存内容后显示C011，请更换备份RAM或主控板。 
C015(A015*) 
代码含义：备份内存读/写故障（驱动板）·读写数据不匹配。 
原因分析：备份RAM或驱动板不良。 
解决方法：更换驱动板，并检查其是否不正常。 
C016(A016*) 
－备份内存数据故障（驱动板）·备份内存指定区域内数据与指定数值不匹配。 
原因分析：备份RAM或主控板不良 
解决方法：将安全开关关闭后再打开，并执行保养项目U020以再次设定备份内存数据的内容。 
原因分析：备份RAM不良。 
解决方法：如果重设备份内存内容后显示C016，请更换备份RAM或驱动板。 
C0170 
－计数故障·当电源打开时，主控板驱动板上的总计数和扫描计数都不正常。 
原因分析：主控板或驱动板不良。 
解决方法：更换主控板或驱动板，并检查其是否工作正常。 
C018 
－机器编号不匹配·当电源打开时，机器编号与主控板和驱动板不匹配。 
原因分析：未安装正确的EEPROM。 
解决方法：安装正确的EEPROM。如果问题仍未解决，请怀服务管理部门联系。 
原因分析：EEPROM数据损坏 
解决方法：请与服务管理部门联系。 
C021(A021*) 
－主控板和驱动板之间通信故障·当电源打开时，机器三秒钟未检测到SBSY低电平和SDIR高电平。 
原因分析：接插件端子接触不良。 
解决方法：检查主控板上的YC6接插件和驱动板上的YC1接插件的连接情况，以及接插件端子的连通性。如有必要，请对其进行修理或更换。 
原因分析：主控板或驱动板不良。 
解决方法：更主控板或驱动板，并检查其是否工作正常。 
C041(A041*) 
代码含义：选购的送稿器通信故障·当电源打开时，机器三秒钟未检测到连续五次通信失败。 
原因分析：未正确安装送稿器。 
解决方法：检查送稿器安装状态，若安装不当请调节。 
原因分析：主控板或送稿器驱支板不良。 
解决方法：更换主控板或送稿器驱动板，并检查其是否工作正常。 
C042(A042*) 
－选购的第一供纸盒通信故障·连续五次通信失败。 
原因分析：供纸盒安装不正确。 
解决方法：检查供纸盒的安装情况，若安装不当请调节。 
原因分析：主控板或纸盒控制板不良。 
解决方法：更换主控板或纸盒控制板，并检查其是否工作正常。 
C050(A050*) 
代码含义：选购的第二供纸盒通信故障·连续五次通信失败。 
原因分析：供纸盒安装不正确。 
解决方法：检查供纸盒的安装情况，若安装不当请调节。 
原因分析：主控板或纸盒控制板不良。 
解决方法：更换主控板或纸盒控制板，并检查其是否工作正常。 
C051(A051*) 
代码含义：选购的第三供纸盒通信故障·连续五次通信失败。 
原因分析：供纸盒安装不正确。 
解决方法：检查供纸盒的安装情况，若安装不当请调节。 
原因分析：主控板或纸盒控制板不良。 
解决方法：更换主控板或纸盒控制板，并检查其是否工作正常。 
C061(A061*) 
代码含义：位图（DIMM）故障·位图DRAM的数据或地址总线出现故障。 
原因分析：主控板不良。 
解决方法：更换主控板，并检查其是否工作正常。 
原因分析：DIMM安装不正确。 
解决方法：检查DIMM是否正确插入主控板上的插座。 
原因分析：DIMM安装不良。 
解决方法：更换DIMM，并检查其是否工作正常。 
C062(A062*) 
代码含义：内存输入接口故障·图像传输开始后10秒内未完成读入一幅图像。 
原因分析：主控板不良 
解决方法：更换主控板，并检查其是否工作正常。 
C063(A063*) 
代码含义：DMA故障·在指定时间内，DMA传输压缩的、解压的、旋转的、重定位的或边空的图像数据都不能完成。 
原因分析：主控板不良 
解决方法：更换主控板，并检查其是否工作正常。 
C080(A080*) 
代码含义：图像处理故障·J05被检测到两次。 
原因分析：驱动板不良。 
解决方法：更换驱动板，并检查其是否工作正常。 
C200 
代码含义：驱动电机故障·驱动电机打开1秒之后，LOCK ALM信号保持高电平1秒。 
原因分析：驱动电机的插接件端子接触不良。 
解决方法：重新插入接插件。同时请检查接插件电缆连通性是否完好。如果不能连通，请修补或更换电缆。 
原因分析：驱动电机的旋转控制电路不良。 
解决方法：更换驱动电机。 
原因分析：驱动传输系统不良。 
解决方法：检查各辊和齿轮是否旋转顺畅。如果不顺畅，请对轴套和齿轮进行润滑。检查是否有齿轮损坏，如果有，请更换。 
C310 
代码含义：扫描架故障·当电源打开或复印放置在稿台玻璃上的文件时，初始位置不正确。 
原因分析：接插件端子接触不良。 
解决方法：重新插入接件。同时请检查接件电缆连通性是否完好。如果不能连通，请修补或更换电缆。 
原因分析：扫描仪初始位置开关不良。 
解决方法：请更换扫描仪初始位置开关。 
原因分析：驱动板不良。 
解决方法：更换驱动板，并检查其是否工作正常。 
原因分析：扫描仪电机不良。 
解决方法：更换扫描仪电机。 
C320(A320*) 
代码含义：曝光灯故障·在开始复印前的指示灯检查中，带CCD的遮光板的扫描平均值为128或以上。 
原因分析：接插件端子接触不良。 
解决方法：重新插入接插件。同时请检查接插件电缆连通性是否完好。如果不能连通，请修补或更换电缆。 
原因分析：曝光灯或灯控板不良。 
解决方法：更换曝光灯或灯控板。 
原因分析：驱动板不良。 
解决方法：更换驱动板，并检查其是否工作正常。 
原因分析：遮光位置不正确。 
解决方法：调节稿台玻璃（遮光板）的位置。如果故障仍然出现，请更换扫描仪初始位置开关。 
C330(A330*) 
代码含义：光学系统（AGC）故障·在AGC之后，CCD处不能获得正确的输入。 
原因分析：曝光灯亮度不充足。 
解决方法：更换曝光灯或灯控板。 
原因分析：驱动板不良 
解决方法：更换驱动板，并检查其是否工作正常。 
原因分析：遮光位置不正确。 
解决方法：调节稿台玻璃（遮光板）的位置。如果故障仍然出现，请更换扫描仪初始位置开关。 
C400 
代码含义：多边电机同步故障·START信号打开后15秒内多边电机未达到稳定速度。 
原因分析：多边电机的接插件端子接触不良。 
解决方法：重新插入接插件。同时请检查接插件电缆连通性是否完好。如果不能连通，请修补或更换电缆。 
原因分析：多边电机不良。 
解决方法：更换LSU。 
原因分析：驱动板不良。 
解决方法：更换驱动板，并检查其是否工作正常。 
C401 
代码含义：多边电机稳定状态故障·多边电机旋转稳定后，出现连续5秒旋转不稳定。 
原因分析：多边电机的接插件端子接触不良。 
解决方法：重新插入接插件。同时请检查接插件电缆连通性是否完好。如果不能连通，请修补或更换电缆。 
原因分析：多边电机不良。 
解决方法：重换LSU。 
原因分析：驱动板不良 
解决方法：更换驱动板，并检查其是否工作正常。 
C420(A320*) 
代码含义：BD稳定状态故障·多边电机旋转稳定后，MIC检测到一人600毫秒的BD错误。 
原因分析：激光二极管不良 
解决方法：更换LSU。 
原因分析：多边电机不良。 
解决方法：更换LSU。 
原因分析：主控板不良。 
解决方法：更换主控板，并检查其是否工作正常。 
原因分析：驱动板不良。 
解决方法：更换驱动板，并检查其是否工作正常。 
C600 
代码含义：定影加热器导线损坏·在定影预热阶段，到达50℃/122 。F的时间超过了13.5秒，到达100℃/212。F的时间超过了10秒，到达第一稳定的时间超过了10秒或到达第二稳定的时间超过了24秒. 
原因分析：热敏电阻的接插件端子接触不良。 
解决方法：重新插入接插件。同时请检查接插件电缆连通性是否完好。如果不能连通，请修补或更换电缆。 
原因分析：定影热敏电阻安装不正确。 
解决方法：请检查，若有必要请重新安装。 
原因分析：定影恒温器被触发。 
解决方法：检查连通性是否完好。如果不连通，请更换定影恒温器。 
原因分析：定影加热器M或S安装不正确。 
解决方法：请检查，若有必要请重新安装。 
原因分析：定影加热器M或S导线损坏。 
解决方法：检查连通性是否完好。如果不连通，请更换加热器灯。 
C602 
代码含义：定影装置热敏电阻异常高温·定影温度超过230℃/446。F达40毫秒。 
原因分析：热敏电阻短路。 
解决方法：请测量电阻。如果电阻为0Ω，请更换热敏电阻。 
原因分析：电源板上的加热器控制电路损坏。 
解决方法：更换电源板，并检查其是否工作正常。 
C605 
代码含义：定影装置热敏电阻器低温异常·定影温度保持低于90℃/194。F达1秒。 
原因分析：热敏电阻的接插件端子接触不良。 
解决方法：重新插入接插件。同时请检查接插件电缆连通性是否完好。如果不能连通，请修补或更换电缆。 
原因分析：定影热敏电阻导线损坏。 
解决方法：请测量电阴。如果电阻为∞Ω，请更换定影热敏电阻。 
原因分析：定影热敏电阻安装不正确。 
解决方法：请检查，若有必要请重新安装。 
原因分析：定影恒温器被触发。 
解决方法：检查连通性是否完好。如果不连通，请更换定影恒温器。 
原因分析：定影加热器M或S安装不正确。 
解决方法：请检查，若有必要请重新安装。 
原因分析：定影加热器M或S导线损坏。 
解决方法：检查连通性是否完好。如果不连通，请更换定影加热器M或S。 
C640 
代码含义：过零信号故障·驱动板未在以下指定时间检测到零信号。电源打开时：3秒其它时间：5秒 
原因分析：接插件端子接触不良。 
解决方法：重新插入接插件。同时请检查接插件电缆连通性是否完好。如果不能连通，请修补或更换电缆。 
原因分析：电源板不良。 
解决方法：检查零信号是否从电源板上的CN2代码含义：5输出。如果不是，请更换电源板。 
原因分析：驱动板不良 
解决方法：当电源板上的CN2代码含义：5输出过零信号时，如果检测到C640，请更换驱动板。 
C780 
代码含义：外部温度热敏电阻损坏·输入电压为0.5V或以下。 
原因分析：温度传感器的接插件端子接触不良。 
解决方法：重新插入接插件。同时请检查接插件电缆连通性是否完好。如果不能连通，请修补或更换电缆。 
原因分析：温度传感器不良。 
解决方法：更换纸盒控制板，并检查其是否工作正常。 
C781 
代码含义：外部温度热敏电阻短路·输入电压为4.5V或以上。 
原因分析：温度传感器的接插件端子接触不良。 
解决方法：重新插入接件。同时请检查接插件电缆连通性是否完好。如果不能连通，请修补或更换电缆。 
原因分析：温度传感器不良。 
解决方法：更换纸盒控制板，并检查其是否工作正常。 
京瓷美达KM1620代码！ 

进入方式是10871087 

U000 输出自我状态报告- 
U001 退出保养模式- 
U004 检查机器编号- 
U005 无纸复印- 
U019 显示 ROM 版本- 
U020 初始化所有数据- 
U021 初始化内存- 
U030 检查电机工作情况- 
U031 检查纸张传输开关- 
U032 检查离合器工作情况- 
U034 设定图像打印对位 
? 调节前端对位5.1/0/0/0/0/0 
? 调节中线-1.2/0/0/0/0/0 
U035 设定 folio 尺寸 
? 长度330 
? 宽度210 
U051 调节纸张松紧度20/0/70/80/80/0 
U053 微调电机速度 
? 驱动电机速度调节0 
? 多边电机速度调节0 
? 出纸电机速度调节0 
? 对位辊电机速度调节0 
? 电机速度调节（用于手送供纸盘中的供纸） 0 
? 电机速度调节（用于选购的供纸盒中的供纸） 0 
? 电机速度调节（双面模式下） 0 
U060 调节扫描仪输入特性12 
U061 打开曝光灯- 
U063 调节遮光位置0 
U065 调节扫描仪放大倍率 
? 主扫描方向0 
? 副扫描方向-12 
U066 调节前端对位以扫描稿台玻璃上的原稿10 
U067 调节中线以扫描稿台玻璃上的原稿0 
U068 调节送稿器中原稿的扫描位置0 
U070 调节送稿器放大倍率0 
U071 调节送稿器扫描对位 
? 调节前端对位0 
? 调节后端对位0 
U072 调节送稿器中线0 
U073 检查扫描仪工作情况- 
U074 调节送稿器输入亮度1 
U087 打开／关闭送稿器扫描位置调节模式35 
U088 设定输入滤波器（莫尔条纹减少模式） 关 
U089 输出 MIP-PG 图案- 
U091 检查遮光情况- 
U092 自动调节扫描仪- 
U093 设定曝光浓度等级 
? 文字／文字和图片／图片模式0/0/0 
U099 检查原稿尺寸检测- 



U100 设定主充电高压 
? 栅极控制电压135 
? 复印间隔60 
? 复印数量50 
? 校正数量10 
U101 设定其它高压 
? 显影偏压时钟频率27 
? 显影偏压时钟占空45 
? 转印控制电压（较大尺寸） 168 
? 转印控制电压（较小尺寸） 179 
? 转印充电输出关闭定时38 
? 转印充电输出开启定时34 
? 分离控制电压1 
? 分离充电输出开启定时33 
? 分离充电输出关闭定时43 
U110 检查／清除感光鼓计数- 
U130 墨粉装入模式- 
U144 设定墨粉装入操作0 
U158 检查／清除显影计数- 
U161 设定定影控制温度 
? 初级稳定的定影温度140 
? 二次稳定的定影温度160 
? 复印操作温度 1 170 
? 复印操作温度 2 180 
? 用于定影控制的纸张数5 
? 用于定影控制的纸张数（厚纸） 20 
U162 强制稳定定影- 
U163 重设定影故障的数据- 
U167 检查／清除定影计数- 
U199 检查定影温度- 
U200 打开所有 LED - 
U202 设定 KMAS 主监视系统- 
U203 单独操作送稿器- 
U204 设定是否有钥匙计数卡或钥匙计数器关 
U207 检查操作面板键- 
U243 检查送稿器电机和电磁铁的工作情况- 
U244 检查送稿器各开关- 
U250 设定保养周期150000 
U251 检查／清除保养计数0 
U252 设定地域日本 
U253 在单、双计数之间进行切换A3 
U254 开／关自动启动功能开 
U255 设定自动清除时间90 
U258 检测到墨粉用尽时，切换复印操作单张模式 
U260 改变复印计数定时出纸后 
U265 设定地域规格0 
U332 设定尺寸转换系数1.0 
U342 设定出纸限制开 
U345 设定保养到期指示值- 



U402 调节图像打印的预留装订边- 
U403 调节稿台玻璃上的原稿扫描预留装订边- 
U404 调节送稿器中的原稿扫描预留装订边- 
U407 调节内存图像打印前端对位- 
U901 检查／清除各供纸位置的复印计数- 
U903 检查／清除卡纸计数- 
U904 检查／清除故障显示计数- 
U905 检查／清除送稿器计数- 
U908 检查总计数- 
U910 清除覆盖率数据- 
U911 检查／清除各种纸张尺寸的复印计数- 
U927 清除计数器- 
U928 检查／清除机器运转计数- 
U990 检查／清除曝光灯亮起时间- 
U991 检查扫描仪计数- 
U993 输出 VTC-PG 图案- 

京瓷美达机器通用代码

瓷美达机器通用代码

美达1560

COPYSTAR2115

故障代码 

C01 备份存储器数据故障 C21 驱动电机问题

C31 扫描系统问题 C41 镜头电机问题

C42 反射镜电机问题 C51 主充电/高压问题

C52 转印/高 压问题 C61 定影加热器断

C63 热敏电阻断 C64 热敏电阻短路/温度过高

C72 鼓热敏电阻断 C 73 鼓热敏电阻短路

OP 前门未关好 U1 钥匙计数器安装错误

AP 开始补充碳粉

机器处于保温状态UF闪烁 墨粉瓶未安装到位

模拟代码： 用10871087复印键进入

01 退出模拟测试 02 不进纸老化测试

03 标准倍率复印 04 不同的倍率下复印样张

10 启动驱动电机 11 检查与输纸相关的开关

12 .离合器 15 调整对位棍处纸的弓起量

16 测京试复印检查搓纸歪斜 20 点量暴光灯

21 扫描车测 23 启动镜头驱动电机

24 暴光量 25 横向倍率

26 纵向倍率 27 导边对位

29 修正放大/缩小时候的暴光量 30 主充电测试

31 转印测试 32 检查鼓表面电位

40 向刮板加粉（前门须打开） 42 空白暴光灯点亮

46 定影温度 50 面板全亮

54 侧向空白边 60 调载体 

61 强制加粉 62 设定和检查墨粉控制电位

70 初始化备用存储器数据 71 设定维修计数器预设值

72 设定维修记数 74 卡纸设定

76 设定搓纸计数 77 初始化鼓驱动时间

80 检测到AP（加粉）电压后选择复印机的操作 82 设定光学风扇控制

83 暴光灯的温度修正值 84 设定自动清除时间

85 设定自动保温时间 86 设定自动关机时间

93 设定存储器开关 97 镜头焦距分组设


