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615热熔胶带使用参数 

1． 模切

   采用重离型力的格拉辛离型纸，无论是面切还是通透模切，都不会造成胶纸分离，同时胶膜具备一定的硬度，在模切过程中不会产生切不断或拉丝现象，

2． 粘接

   塑料：建议使用140—160摄氏度进行预粘接，时间2—5秒，用户需要根据材料厚度的不同调整出理想的温度值和时间值。

   不锈钢：建议使用160—180摄氏度进行预粘接，时间2—5秒，用户需要根据材料厚度的不同调整出理想的温度值和时间值。

   铝（铝合金）：建议使用150—170摄氏度进行预粘接，时间2—5秒，用户需要根据材料厚度的不同调整出理想的温度值和时间值。

   塑料-塑料：建议使用160—200摄氏度，时间3—6秒。

   塑料-不锈钢：建议使用200—240摄氏度，时间3—6秒。

   塑料-铝（铝合金）：建议使用180—220摄氏度，时间3—6秒。

3． 使用须知

1） 热熔胶被加热到一定的温度时会完全溶解，此时的胶才会达到粘性最大值，但同时也具有了一定的流动性。在这种状态下，如果给予过大的压力，会加速胶的流动性，最终导致溢胶现象发生，因此在热粘接的工艺中最重要的就是调整好时间、温度、压力，既保证胶完全溶解，又不会溢胶。

2） 615对大部分金属和塑胶材料具有很好的粘接强度，但目前市场上被粘接的材料种类繁多，而且各种材料的表面处理又多种多样（例如：喷漆，电镀，表面氧化等等），因此不能奢求615对所有的材料多有很好的粘接效果，用户在正式使用之前，应该认真测试对比，确认我们的产品是否合适。

