欧洋宗旨：为取代酸洗而奋斗    为减轻污染而努力
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OY-8铜防变色（抗氧化）剂

OY-8防变色剂理化性能稳定，无毒、无味，不挥发、不潮解，不分解，不升华，不吸附灰尘及H2S、SO2等害气体，能够有效抵制湿热盐雾、毒菌等对金属的侵蚀，有较好的润湿性和较高的抗蚀性能。OY-8电气性能也极佳，而且具有脱水、防变色、防锈蚀三重作用，对金属没有腐蚀作用，对铜、银及仿金镀层有明显的抗蚀防护作用，尤其对防止铜和仿金表面变色，效果显著。本产品还可以加入其它助剂中配合使用，例如水性、溶剂性的封闭剂、罩光金油、防锈剂等产品，在每升工作液中加入10%即可起到优良的作用，特别是对于铜、金、银、锌、钢铁等金属的防锈起到不可估量的作用。
一、建浴方法：

1． 容器建议选用各种塑料容器，不得选用金属容器，除非是铜质容器。然后将OY-8抗氧化剂与去离子水(纯水)按　1：9的比例配好；

2． 本工作液可以在常温下和加温的情况下进行钝化，但是建议在加温条件下使用，这样生产效率更高，而且效果更好。但是加温的方式宜选择合理的加温方式，如果采用内置方式，加温管一定要是铜质的，或者采用石英及聚四氟乙烯（特氟龙）加热管，如果是其它金属材质的加温管，将改变药液的性能，不宜采用。

二、工艺流程：抛光后或清洗干净的工件→甩干水分（应用于复杂工件）→OY-8铜防变色(抗氧化)剂）处理→流动水洗干净→热水浸泡（100℃左右，用要用于工件升温，目的是让水份自行挥发或者干燥）→烘干→OY-7封闭(针对于高耐蚀要求的产品)
三、使用方法：

1． A.工件经过除油后化学抛光与清洗B.电镀光亮酸铜或其它铜出来后；先用流动水漂洗两次，再用去离子水清洗一次（这样可以使药液中尽可能带入更少的杂质，从而延长药液的使用寿命）；

2． 如果是在常温情况下操作，一定要在工作液中处理5-10min，原则上不得低于5min ,因为在室温下，本液在铜层所形成的钝化膜会在5分钟左右，如果产品要求盐雾试验高于8小时，建议在加温情况下使用；

3． 如果是在加温的情况下使用，建议温度控制在60-70℃之间，最好在65℃左右，在这种条件下，OY-8只要2分钟(建议处理时间在3分钟)就能形成完整而均匀且有光泽的钝化膜层，达到最佳的防变色效果，因此，原则上我中心不建议使用常温操作。

4． 通过上述方式处理以后，用流动水洗1分钟，甩干至工件表面无水珠，取出在70-80℃的温度下烘干或者擦拭干表面的水珠即可。

1． 四、槽液维护：

2． 工作液的寿命很大程度上取决于工作前清洗干净程度。经酸洗的零件要水洗干净，不能有残酸带入钝化液中。（溶液酸度增高，使铜件上的膜层溶解，起不到防护作用）。因此, 钝化液要与酸洗溶液分开，避免六价铬、三价铬离子的进入，而且复杂产品进入防变色槽中前,要避免有残余的药液存在，长期如此，才能使溶液的寿命达到最佳状态。

3． 设备的选用：设备的选材至为关键，容器一般以塑料为主，加温管必须是铜材的，或者选用外置的加热方式（可以由我公司提供相关的设计与温控装置）。

4． 不要让其它金属零件进入溶液中。

5． 溶液寿命的判断一般以PH值为标准，新配槽液PH值一般为6±1，近中性,当溶液PH超出6-7±3时，溶液应予以报废，如果防变色要求时间不高，可以以试验为标准,一般情况下,本液在PH2-9的情况下都是有良好钝化作用,如果质量要求高的时候,可以将PH控制在5-7和4-8的范围以内。
6． 另外，防变色槽液前的清水槽需要经常用PH试纸检查其PH数值，如果发现清水脱离中性，建议立即更换清水，否则防变色剂将受到影响。
五、废水处理：本产品废液可以直接排放。
六、OY-8钝化液性能测试数据（以下数据仅供参考）：按照欧洲标准测试
处理条件：OY-8铜防变色剂1：9水溶液，温度65-70℃，时间2min。

对比条件：传统铬酸处理品。

测试样品：黄铜片与紫铜片各6张。

1． 中性盐雾试验抗变色试验：

	
	8小时
	16小时
	24小时
	32小时
	40小时
	48小时
	56小时
	64小时

	OY-8处理品
	正常
	正常
	正常
	正常
	正常
	正常
	变色
	全变色

	铬酸处理品
	正常
	变色
	全变色
	
	
	
	
	


2． 高温抗氧化试验：

经过上述条件处理的产品，在恒温烘箱内进行目测，得到如下结果：

	温度
	50℃
	100℃
	120℃
	150℃
	180℃

	时间
	20min
	15min
	10min
	10min
	10min

	OY-8处理品
	不变色
	不变色
	不变色
	金黄色
	深褐色

	铬酸处理品
	不变色
	全金黄色
	深褐色
	
	


3． 室外暴露试验：

经过上述处理的样品，经过历时62天的时间，铜件仍呈光亮的颜色，之后经过雨淋，金属光泽下降变逐渐变色。

4． 室内抗变色试验：

我们将产品分别放在电镀试验室与酸洗室进行比较。实验结果如下：

	
	电 镀 试 验 室
	酸  洗  室

	
	1天
	3天
	9天
	20天
	1天
	3天
	9天
	20天

	OY-8处理品
	正常
	正常
	变色
	全变色
	正常
	正常
	变色
	全变色

	铬酸处理品
	正常
	变色
	全变色
	
	变色
	全变色
	
	


实践证明，OY-8抗氧化剂的效果比传统的铬酸钝化的效果要增强8-10倍。而且环保无毒，处理成本总体呈下降趋势。

七、产品包装：25升/桶。
全天侯技术支持：0577-86635892   28882977
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