中山艾朗精密数控刀具推出的高速机及高硬度切削铣刀H系列，采用了当今最先进的氮硅碳（TISIN）涂层，瑞士顶级棒材研磨。可以加工硬化钢到淬火钢、加工硬度可以达到HRC70以上,处同行领先地位.它的特点与优势：
1． 切削硬度在HRC50～HRC70。，精密度均达到国际h5公差等级。通过多种型号机床测试，切削效率、使用寿命、耐磨性均可达到日立刀具及其他日系刀具
   2．采用高刚性刀体设计的同时独特的不等份切削刃口几何形状，独特的槽形截面，与高螺旋角组合，有着强力切削，排出切屑更流畅。解决了高速与高硬度切削过程中刀具、易磨损、崩品、振动等现象，刀具寿命更长。 
   3．设计微小径刀具时为缓合应力集中采用颈部复合圆弧形状。
   4．刀具最小直径可以做到0.1mm和R0.05MM
适用机床：高速机S=10000以上（如：德国DMG机、日本牧野V33、瑞士米克朗、美国哈斯等高速机）、精雕机等。
适用范围：模具普通钢、合金钢、不锈刚产品、龙记模具钢、模具钢料S136、CR12MOV等材料热处理及淬火钢料、NAK80预硬模具钢、718H、738等塑胶模具钢、热作工具钢、硬铸铁、回火钢、灰铸铁等高硬度以及难切削材料。综合性价比好，精度及使用寿命高，是代替日本三菱、日立刀具及台湾刀具的最佳选择。

公司海量备货，让服务更贴近生产。另公司致力于刀具的选型服务，并提供刀具的路径优化，将公司的刀具研发成果转化为真正的生产力。

欲知详情与刀具配置请致电中山艾朗精密数控刀具0760-22215262咨询或登（http://www.alangtool.com.cn查看。

