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 台车烘箱-产品简介
　　属于工业规模化生产用途节能型烘箱，主要用于变压器铁芯、线圈烘干，喷漆电柜和零件烘干，稀土烘干，铸造砂型烘干，电机烘干等多种用途。采用台车式进出料方式，适合于大批量工件自动进出。
    在干式变压器生产过程中，铁芯预热、线圈预干燥、线圈浸漆干燥、树脂固化等工艺过程非常关键，直接影响变压器的质量，因此对固化炉的温度均匀性、控制系统的可靠性要求非常高。变压器专用固化炉具有良好的温度均匀性、多种灵活的送风方式、成熟可靠的控制系统、美观的外表等优点，在全国干式变压器生产企业中，得到了广泛的应用。 台车自驱式烘箱可供工厂和科研单位用于烘培、干燥、热处理、消毒以及加热，保温等工艺设备之用，广泛用于金属工件的低温回火，退火，时效处理和热装工艺，不仅保证工件的处理质量，同时还可提高生产效益。台车装有驱动装置，开启开关后便可自动进出。该箱工作温度可由室温至最高使用温度，在此范围内可任意选定所需温度恒温后可借电气控制系统自动控制温度。工作室左右侧装有加热器及风道，工作室顶部有鼓风机，由鼓风机将箱内空气通过风道进行机械对流，使工作室温度均匀一致。烘箱的温度控制采用电子温度调节自动控制，热电偶传感器。



台车烘箱特点
●采用智能程序温控仪控温，PID参数自整定，固态继电器调功，无触点连续调节，自动完成烘干工艺全过程，能满足任何固化曲线的要求，操作简便，性能可靠；精选国内外电气控制元件，使固化炉的电控部分可靠性达到最优。 
●在工艺温度范围内实现定时歇式性自动排气功能（根据用户要求选配）。 
●可选取走纸记录仪、打印记录或无纸记录仪，对工艺全过程实行监控，对干燥、固化结果进行分析。 
●根据所烘产品不同的摆放，选用合理的热风循环方式（顶加热垂直送风、底加热水平送风、侧加热垂直送风等）使工作室内温度更均匀，线圈干燥、固化效果更优。 
●另设独立超温报警系统，温度异常时能切断加热电源，发出声光报警。 
●可选配低压照明灯系统一套，门设观察窗，随时可观察工件固化状况。 
●采用密封电热管加热，抗氧化、性能稳定、寿命长。 
●底部铺设轨道，可根据所烘产品重量不同选用手动驱动、钝齿条驱动、辊排驱动、牵引小车驱动等不同台车驱动方式。 
●根据用户现场使用情况，既可就近控制，多台固化炉亦可选配计算机集散控制系统，可集中实现多台固化炉控温程序的设定、温度曲线记录等功能，操作简单、方便、控制可靠。
 



台车烘箱-产品规格参数：
1、内外壳采用1.0mm A3冷板制作，两侧风板采用1.2mm A3冷板制作，表面复漆，具体大小、厚度、材料、颜色客户自定。

2、底部手推平板小车一辆，车架由型钢和钢板焊接而成，其钢性保证在重载2吨情况下不变形。
3、也可设计驱动装置，自动进出。

4、外壳与内胆之间充填硅酸铝纤维作保温层，厚度为90（mm）。

5、鼓风电机功率750W*2只，工作电压380V 50HZ。

6、顶部鼓风，两侧加热，两侧风道，强压式热风循环送风。

7、加热功率为36KW，采用不锈钢密封式管状型复合加热管，并安装在工作室两侧。

8、烘箱炉膛内各项设置常温—300℃ 。

9、烘箱正面为双开门，采用硅酸棉条迫紧。

 

具体根据客户需求来定（来电请说明烘烤的产品、箱体|工作室的尺寸、内外部所需材料、要求达到的温度、烘箱的类型、是否要轨道、小车、隔板、单/多开门等。）
