产品说明：                                                               
橡胶漆是一种双组分高弹性聚氨酯油漆，其重金属含量符合以下国际安全标准：

欧洲：EN71：PART3：1994

美国：ASTM：F963-96a

产品特点：                                                                  
具有高弹性、耐擦性、耐冲击性

手感柔和，手经常触摸懂得产品显得舒适高档，可提高产品的附加值

推荐用途：                                                               
适用于塑胶、五金、木材等材质，及商务通外壳、高档笔杆、望远镜、MP3、电吹风、装饰盒、游戏机手柄、电须刨、电话、手提式影音器材、CD机、轿车内饰品、运动器材、工艺礼品、美容器材、家庭用品、电器外壳等典型产品。

物理性质：                                                               
树脂类型：主要为组份聚酯树脂

漆膜标准厚度：25-30微米

烘烤条件：喷涂后之塑胶工件需放置5-10分钟后，才可以放入烤炉或者生产线炉进行烤干

              温  度  60-80℃      时  间  60分钟

五金烘烤：温  度  120℃        时  间  60分钟

建议施工方法：                                                           
搅    油：在稀释前先打开漆的桶盖，用金属杆等将其彻底搅匀

稀释比例：橡胶油：固化剂：稀释剂=10：1：3-4，稀释剂量视喷涂粘度及需要效果而定，将混合好的油漆搅匀，再用纱网过滤后，才可以进行喷涂，由于固化剂长期接触空气会降低甚至失去其效用，故每次用完后都必须用溶剂将罐嘴清洗干净才可上盖，否则漏空气便会增稠或固化导致不能使用。

喷涂工件：喷涂前首先将工件除油、清洁、干燥

              注意将枪嘴收窄，气压开细，尽量喷湿，连续喷涂2-3枪

枪嘴直径：1.0-1.5mm

枪嘴气压：3-5kg

注意事项：                                                               
易燃物品，远离火种及热源。

未加固化剂稀释贮存期为一年（25℃、密封保存）；稀释后一小时内用完最适合；超过储存期，如果符合技术要求，仍可使用。
