
TF-801喷涂作业指引
	作业名称
	TF-801喷涂
	操作人数
	1人
	作业时间
	秒
	版本

	 
 

 

作业流程
	1．对开罐的油漆第一组分搅拌5分钟使其分散均匀，无沉淀为止。
2．把原漆倒入干净的开稀罐中。并以重量比的1：0.3-0.5(原漆：甲醇或乙醇)混合，搅拌3分钟，使其充分混合。

3．将开稀好的油漆倒入喷枪内，喷涂在5分钟左右请回枪一次，避免油漆的沉淀导致的电阻不均匀的情况，并且在每次在添加
油漆到喷枪前要对油漆搅拌30秒后倒入喷枪。

4． 在喷涂过程中，请开小气压，缩小油漆分散范围，但又要保持油漆的雾化效果。喷枪与基材保持5-10CM的距离喷涂。喷涂到
基材的油漆必须保持湿润状态，如果出现表面干燥会导致电阻以及表面效果无法达到要求。发现表面干燥的情况可以缩短喷枪与基材的距离以及调大出油量，以及调小气压这些办法来调节到最佳状态。

5． 烘烤过程70度-60度之间，时间为15分钟-20分钟。冷却20分钟后测量电阻。
6．后续包装的工作人员，应使用棉手套以免对喷好的成品沾上手汗，导致氧化.

	 
主意事项
	1． 产品在分装，搅拌，喷涂后一定要封好盖子。开稀没有用完的导电漆勿倒回原油中，以免对原油的污染,少量则可。
2． 产品尽可能的在20度左右储存。

3． 喷涂一定湿喷，并且要搅拌均匀，以及喷涂一段时间要回下枪避免喷涂到后面不导电的情况的出现。

4． 开稀后的油漆应该在4个小时内用完。因导电粉沉淀影响电阻，建议用多少开多少。
5．要喷导电漆那面的素材先进行清洁，加点抹机水可用布擦拭干净。然后再喷。

	 
 

异常分析及
改善方法
	A．出现表面有凹凸颗粒，有可能出现原漆稀释的时候未搅拌均匀，或施工过程干喷。如果喷涂器具有油性物质也可导致这个问题。
改善方法：严格执行作业流程的细节第1。2。3和4条规定，以及清洗干净喷涂器具。

B． 出现电阻不均匀的情况，油漆未被均匀搅拌，或喷涂时间过长导致油漆沉淀所致。
改善方法：搅拌均匀。保持5分钟回枪一次。

C．电阻非常大的情况，为干燥所致。或基材未冷却也会导致测量数据偏大。

改善方法：执行作业要求第5条。

	 
 

产品特性简要
说明
	1． 本产品如果在达不到烘烤标准的时候，电阻会达不到产品理想状态。
2． 本产品属于慢干产品，24小时后电阻值会达到最小值。

3． 本产品属于环保产品，不能与任何油性产品混用，或者喷涂器械上也禁止有油性产品的残留。（例如：甲苯，2甲苯，开油水，香蕉水之类）
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	A．通常采用的一般措施
★ 注意用清水和肥皂洗手

★ 伤口和割伤部位应立即包扎

★ 注意避开打磨和燃烧产生的灰尘和烟雾

★ 仔细检查有无着火和爆炸的经验

★ 检查是否需要通风

B．易燃涂料

★  此类涂料施工时除应注意以上问题外，更应谨防着火和爆炸事故的发生。在产品闪点为12℃。
必须提供充分的通风以降低溶剂蒸汽的浓度，使之在爆炸极限下限（V/V）的3。3%以下。这样，即使
大气温度高于闪点温度，施工仍可以进行。

C．刺激皮肤的涂料

★　喷涂时需要戴好手套，皮肤不慎接触后要用肥皂和清洗。如油漆溅入眼睛内，应立即以清水至少冲洗10
分钟，然后立即到医院处检查并进行治疗。

D．粉尘和漆雾有害健康的涂料

★　在进行喷涂粉末涂料时应佩带具有吸附作用的面罩（一般选用活性炭作为吸附剂），有效地阻止
粉尘和漆雾被人体吸入。当在面罩内可闻出溶剂气味时，表明所用的吸附剂已失去作用，应及时更换。

· 如果喷涂施工是在狭小舱室内等有限空间进行时，必须佩带通风面罩，以空压机不断送
· 入经过过滤处理的新鲜空气，以供操作者呼吸之用。防止吸入漆雾和气体。
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