热板焊接的原理

热板焊接机焊接原理由热板产生的热量软化接合表面的加压焊接方法，因装置简便，焊接强度高，用于大型产品的焊接。作业流程：先把所需要焊接之产品分别放进模具内，对准位置，调整所需的加热温度及熔接时间等。起动启动按钮，机器即进入全自动操作。将产品利用中间加热板先加热，到指定温度及时间后退出加热板，再利用气缸将上下胶件熔接，待熔接面冷却后，气缸退出及完成焊接过程。采用进口PLC可程式微电脑操控，动作保护装置安全，液晶数位开关，精度高往復误差1%，从入料到出料，可配合自动及半自动作业。

     用途：广氾用於塑胶加工业、汽车、摩托车、家用电器、机械、电子、环保等各个行业的塑胶零件二次热熔焊接加工。汽配业：用於焊接汽车、摩托车用塑胶滤清器、散热器、车灯、蓄电池、制动液罐、酒杯、水箱、油箱、风管、尾气净化器等。家用电器业：洗碗机、洗衣机、电熨斗、电水壶、吸尘器等塑胶件的热熔焊接。其他如塑胶浮球、喷雾气筒等热熔焊接。

