一体中走丝线切割机床

一、一体中走丝线切割机床特点

一体中走丝线切割机床是：三机一体之设计，同时更节省空间(1.4M×1.6M)，以提高厂房效益。 

安装方便，只需接上电源即可。

XY导轨采用台湾线性滑轨设计，具有良好的自润滑性能，降低静摩擦系数，有效克服机械“爬行”，同时维持高精度。

UV轴安装于立柱上方确保稳固， 使高水压及精修能维持高精密度。 

输入加工线直径、工件材质、厚度及加工模式，可自动由加工资料库中，呼叫最佳加工条件。确保初学者能切出慢走丝效果。

简易之操作即可做第二次、第三次、第四次修刀之加工条件设定。 

具断电加工之资料及座标记忆功能，复电时可快速的再起动加工。 

价格经济，泛用标准型机最具生产力。 

控制器操作界面采用人机对话式，简单易学，可使初学者能在短时间内发挥本机台80％的效能。 

电控箱采盒式模组化设计，维护最简单容易。
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二、一体中走丝线切割技术参数

规格型号：MS-430A

工作台X、Y行程：400×320mm。

最大工件厚度：400 mm。

最大工作重量：800kg。

最大加工锥度：6º/100mm。


重复定位精度：±0.005mm。 

综合加工精度：±0.006mm。

工作切割速度：≥180 mm2/min。

电极丝走丝速度:  1-12m/s自动调速

最佳表面粗糙度：Ra≤0.8μm

消耗功率：≤1.0kw。

外形尺寸：1400×1600×1800 mm。

