
大锥度线切割机床
大锥度线切割机床适用范围：
该系列电火花线切割机床，能加工所有导体物件，如：金属模具，复杂金属配件，精密模板及坚韧性难加工物件等，能切割平面、斜面及表面上下异形的工件，极大的拓展了加工范围。

大锥度线切割机床主要功能：

大锥度，大厚度，高效率，高精度，新结构等为特征。多重保护及报警功能：丝筒超程自动保护，机床断丝自动停机保护，短路自动回退保护，停电记忆保护，短路自动报警，断丝自动报警，加工完自动停机报警，在同行中处于优先地位。

大锥度线切割机床本体结构： 

大锥度线切割机床主机采用箱体结构，以CAD模拟受力刚度计算为基础，优化设计加强筋补充刚性，使主机的表态及动态机械性能处于最佳状态；

大锥度线切割机床X、Y道轨采用IV型精密滚柱导轨设计，具有良好的自润滑性能，降低静摩擦系数，有效克服机械“爬行”；

大锥度线切割机床 X、Y轴运动采用精密级无间隙滚珠丝杠转动；

大锥度线切割机床锥度结构采用高精度摇摆可升降线架，自动跟踪喷水系统，恒张力装置。

大锥度线切割机床封闭式机床，工作台是T形沟槽，嵌板固定；

大锥度线切割机床 专利设计的防水导轮结构，有效提高导轮及轴承使用寿命。

大锥度线切割机床技术参数
规格型号：DKM540D

工作台X、Y行程：500×400mm。

最大工件厚度：400 mm。

最大工作重量：800kg。

最大加工锥度：60º/100mm。


重复定位精度：±0.005mm。 

综合加工精度：±0.015mm。

工作切割速度：≥120 mm2/min。

电极丝走丝速度:  12m/s自动调速

最佳表面粗糙度：Ra≤2.5μm

消耗功率：≤1.0kw。

