本公司是一家专营线切割机床及电加工耗材、配件：慢走丝铜线、过滤器、离子交换树脂、日本KC-12、K-200除锈水、导电块、钻石眼模、喷水咀、穿孔机电极铜管、导向器、快走丝钼丝、导轮、轴承、工作液等常用耗材极具竞争优势。 
线切割 钼丝
超高抗拉强度(高国标GB4182-1997约15％)；

表面光洁度高，稳定性好，切割精度高；

延伸率小，紧丝小；

卷曲率大，丝径一致，不易断丝，寿命长；

可加大高频功率，提高粗加工效率；

计量准确，真空包装，防止氧化霉变，可长期保存。

慢走丝铜线、过滤器、离子交换树脂、日本KC-12、K-200除锈水、导电块、钻石眼模、喷水咀、穿孔机电极铜管、导向器、快走丝钼丝、导轮、轴承、工作液等常用耗材。

 高浓缩线切割液
产品原液呈淡黄色清澈液体，由具有洗涤、润滑、清洁、防锈、灭弧等多种功能性添加剂和水性溶剂调合而成。

☆ 不含矿物油：加工过程中无油污排放，机床及工作场地干净，确保良好工作环境；

☆ 适用于各种品牌快走丝，中走丝线切割机床使用，不影响其效果；

☆ 对工件厚度及材料适应性强（适合所有可用电火花线切割加工的材料及不同厚度的工件），且加工稳定，排屑性能好，丝损耗小，不易断丝； 

☆ 高效：使用较大电流（如 3.5A）长时间切割稳定，效率波动小，效率比传统油性切割液提高10％—40％，切割铜铝件时（使用铜铝专用工作液）尤显突出；

☆ 高光度：工件容易取下，表面光洁度好（同等条件下比传统切割液提高10%左右），且表面呈银白色或本色；

☆ 配比大：1:20，降低使用成本（按市场价用户使用成本降低30％左右）；

☆ 环保：无毒，对皮肤及呼吸道无刺激，保护人身健康；废液直接用净水稀释，可达二级排放标准。

☆ 原液在包装桶中密封，保质期长（未启封一年半，启封半年），不影响使用效果。

